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La Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de
profesionalidad de Reparacion de Joyeria ha sido
financiada por el Ministerio de Educacién y Formacion
Profesional, como una acciéon del Plan de trabajo Anual
gue ha realizado el Centro de Referencia Nacional de
Joyeria y Orfebreria en Noviembre de 2021
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INTRODUCCION

Esta GUIA DE APRENDIZAJE Y EVALUACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD REPARACION DE
JOYERIA tiene por objetivo apoyar y orientar al personal docente a la hora de impartir las acciones
formativas correspondientes a este certificado.

Con esta Guia de Aprendizaje y Evaluacion se pretende:

e Proporcionar a los formadores estrategias metodoldgicas, procedimientos, métodos vy

recursos didacticos para desarrollar los procesos de ensefianza/aprendizaje y evaluacion.
Los aspectos esenciales tratados en esta Guia se centran en atender las caracteristicas de
los destinatarios y establecer condiciones que favorezcan el desarrollo del proceso de
aprendizaje, seleccionar materiales, medios y recursos diddcticos, asi como, analizar las
condiciones y recursos del entorno donde se desarrolla la accidon formativa.
Otro aspecto esencial que se recoge es la evaluacidn del aprendizaje, que ha de realizarse
con criterios objetivos, fiables y validos, comprobando, mediante una evaluacion continua
durante el proceso de aprendizaje, y una prueba final del mddulo, al acabar cada uno de los
modulos formativos, con el objetivo de comprobar si se han alcanzado los resultados
previstos.

e Facilitar al alumno la adquisicion de las competencias profesionales en sus distintas
dimensiones que incluyen también las capacidades personales y sociales vinculadas a la
profesionalidad, asi como la capacidad para aprender por si mismo y de trabajar en equipo.

e Favorecer la homogeneidad en las acciones formativas que de un mismo certificado se
impartan en los distintos centros y por los diferentes formadores.

e Contribuir a la calidad de la planificacidon, programacion, imparticion y evaluacién de la

Formacién Profesional para el Empleo.

Es importante que el docente tenga siempre presente el perfil profesional del Certificado de
profesionalidad, de forma que cada mddulo formativo se enfoque considerando el contexto
profesional puesto que la formacién se dirige finalmente a la adquisicién de las competencias que

hay que demostrar en la practica profesional.
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I. ORIENTACIONES GENERALES SOBRE LA FORMACION CORRESPONDIENTE AL CERTIFICADO DE
PROFESIONALIDAD

Las siguientes orientaciones estan inspiradas en la concepcidon de la formacidn profesional vy,
concretamente, de la formacién del Sistema de Formacién Profesional para el Empleo, cuya
primera finalidad es favorecer la formacion a lo largo de la vida de los trabajadores
desempleados y ocupados, mejorando su capacitacidén profesional y desarrollo personal.

La oferta formativa del certificado de profesionalidad ha de proporcionar los conocimientos y las
practicas adecuados a las competencias profesionales recogidas en el perfil profesional del

mismo.

Para ello, el marco que ha de orientar el desarrollo de la formacién viene recogido en los

siguientes puntos:

Concepcidn y disefio de la formacion

e La concepcion de una formacion abierta, flexible y accesible, estructurada en forma
modular que facilite el aprendizaje permanente a través de la oferta formativa.

e La realizacion de la oferta por la totalidad de los mddulos formativos asociados al
certificado, o bien por mdédulos formativos asociados a cada una de las unidades de
competencia del mismo, ofertados de modo independiente, a efectos de favorecer la
acreditacion de dichas unidades de competencia.

e La posibilidad de dividir los médulos formativos en unidades formativas, siempre que

proceda, con el fin de promover la formacidn a lo largo de la vida.

Imparticion de la accién formativa
e El desarrollo de la formacion en un contexto en el que se cumplen los parametros
sobre requisitos minimos que deben reunir los formadores; los espacios, instalaciones
y equipamientos y los criterios de acceso de alumnos.
e La consideracidn de distintas modalidades de imparticion de la formacidn: de forma

presencial, teleformacién o mixta.

Estrategias metodoldgicas
e La utilizacién de estrategias metodoldgicas que faciliten la participacion activa de los
alumnos en la construccidon de sus aprendizajes, el desarrollo de la motivacién, la
autonomia, la iniciativa y la responsabilidad necesarias en el desarrollo profesional y
personal.
e la realizacién de practicas durante la formacién que faciliten la transferencia de los
aprendizajes a la hora de abordar situaciones, realizar actividades y resolver problemas

propios del ambito laboral.
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El empleo de los medios y recursos diddcticos adecuados a los conocimientos y
capacidades a adquirir y en conexidn con el contexto profesional.

Evaluacion del aprendizaje

La evaluacidn se aplicara segun lo establecido en el Capitulo 1 del titulo Ill de la Orden
ESS/1897/2013, de 10 de octubre, por la que se desarrolla el Real Decreto 34/2008, de
18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad y los reales
decretos por los que se establecen certificados de profesionalidad dictados en su
aplicacion.

La evaluacién tendra un caracter tedrico-practico y se realizard de forma sistematica y
continua durante el desarrollo de cada mddulo, y al final del mismo.

Puede incluir una evaluacién inicial de caracter diagndstico para detectar el nivel de
conocimientos previos del alumnado.

La evaluacidn se realizara a través de métodos e instrumentos variados de evaluacién
que garanticen la fiabilidad, objetividad y validez, tomando como referencia las
capacidades vy los criterios de evaluacién establecidos para cada uno de los médulos
formativos.

La evaluacién del alumno por mdédulos y en el caso de tener unidades formativas, las
pruebas de evaluacién se configuraran de modo que se identifique la puntuacién de
cada unidad formativa, con objeto de comprobar las realizaciones profesionales y, en
consecuencia, la adquisicion de las competencias profesionales reflejadas en la
Planificacién de la Evaluacion. Anexo V de la citada orden.

Cada instrumento de evaluaciéon se acompaiard de su correspondiente sistema de
calificacion en el que se explicite, de forma clara e inequivoca, los criterios de medida
para evaluar los resultados alcanzados por los participantes.

La calificacion final alcanzada se expresara conforme al Anexo VI de la citada orden.
Cuando proceda, se pueden anadir otros puntos para concretar mas la evaluacién del
aprendizaje. Por ejemplo, sobre las caracteristicas de las pruebas o casos practicos que
se vayan a utilizar, bien en general o bien haciendo especificaciones para determinados
madulos.

Se ha de mantener un reflejo documental de los resultados obtenidos por los alumnos
en cada uno de los médulos del Certificado, de manera que puedan estar disponibles
en los procesos de seguimiento y control de la calidad de las acciones formativas.
(Anexo VI de la citada orden. Evaluacién individualizada).

Elaboracién de un acta de evaluacién en la que quede constancia de los citados

resultados, conforme al Acta de evaluaciéon del curso. Anexo VIl de la citada orden.

Moddulo de Formacion Practica en Centros de Trabajo

El desarrollo de este mddulo tiene el objetivo de completar las competencias

profesionales no adquiridas en el contexto formativo, facilitar la identificaciéon con la
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realidad del entorno productivo y la transferencia de los aprendizajes adquiridos en la

formacion.

Calidad. Evaluacidn, seguimiento y control de las acciones formativas
e La elaboracién de esta guia se basa en el compromiso de favorecer una formacién de
calidad que favorezca el aprendizaje y garantice el valor de las acreditaciones
obtenidas, ajustandose a los dispositivos de calidad que se implanten en el Sistema de
Formacidn para el Empleo.
e larealizacidon de un proceso de evaluacion, seguimiento y control sera desarrollada por
la Administracion competente llevando a cabo acciones de control y evaluacién

internas y externas, con fines de diagndstico y mejora de la calidad.

Expedicion del certificado de profesionalidad
e La expedicion del certificado se realizara a los alumnos que lo soliciten y demuestren
haber superado todos los mddulos formativos del mismo, incluido el Médulo de

formacidn practica en centros de trabajo.

Certificacion de mdédulos
e Quienes no superen la totalidad de los mddulos asociados al certificado de
profesionalidad, pero superen el/los mddulos asociados a una o varias unidades de
competencia del mismo, recibirdn una certificacion de el/los médulos superados que
tendra efectos de acreditacion parcial acumulable de las competencias profesionales

adquiridas.

Justificacion de unidades formativas

e Se podra obtener una justificaciéon de haber superado unidades formativas siempre
qgue se hayan desarrollado con los requisitos de calidad establecidos para impartir el
mddulo al que pertenecen.

e Estas unidades formativas serdn certificables siempre que se hayan desarrollado con
los requisitos de calidad establecidos para impartir el médulo al que pertenecen. La
certificacidn de la unidad formativa tendrd validez en el ambito de la Administracién
laboral. La superacidon de todas las unidades formativas definidas para el mddulo,
siempre que el participante curse de forma consecutiva al menos una unidad formativa
por afo, dara derecho a la certificacion de médulo formativo y a la acreditacion de la

unidad de competencia correspondiente.
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. IDENTIFICACION Y CONTEXTUALIZACION DEL CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD
Denominacién: Reparacion de Joyeria.
Codigo: ARTB0211
Familia profesional: Artes y Artesania
Area profesional: Joyeria y orfebreria.
Nivel de cualificacién profesional: 2
Cualificacidn profesional de referencia: ART618_2 Reparacidn de Joyeria. (RD 1029/2011, de 15
de julio).
Competencia general: Recepcionar, diagnosticar y reparar piezas de joyeria, reponiendo material
gemoldgico, garantizando la calidad, la seguridad de las operaciones y organizando la actividad

profesional de un taller artesanal.

Relacidén de unidades de competencia que configuran el certificado de profesionalidad:
UC2046_2 - Reparar elementos de joyeria

UC2047_2 - Reponer material gemoldgico

UC1690_2 - Organizar la actividad profesional de un taller artesanal

UC2045_2 - Recepcionar y diagnosticar piezas de joyeria

Entorno Profesional:
Ambito profesional

Desarrolla su actividad profesional en empresas y/o talleres de joyeria dedicados a la reparacién
de joyas. Trabaja por cuenta ajena, bajo la supervisidon de un superior jerarquico, o por cuenta
propia.

Sectores productivos

Se ubica en el sector de artesania relacionado con: la joyeria tradicional, la industria y los talleres
de joyeria y orfebreria, reparacidn de relojes y joyeria, fabricacion de articulos de joyeria y
articulos similares, comercio al por menor de articulos de relojeria y joyeria en establecimientos
especializados.

Ocupaciones o puestos de trabajo relacionados

Los términos de la siguiente relacién de ocupaciones y puestos de trabajo se utilizan con caracter
genérico y omnicomprensivo de mujeres y hombres.
7613.1044 Joyeros en general.

2931.1086 Joyeros artisticos, obras arte.

7613.1062 Orfebre.

8121.1027 Fundidores artesanales de metales
5220.1307 Dependientes de relojeria y joyeria
Vendedor de joyeria

Orfebre

Engastador

Gemdlogo

Fundidor

Duracién de la formacion asociada: 590 horas.
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UBICACION EN LA FAMILIA PROFESIONAL Y RELACION CON OTROS CERTIFICADOS,
CAPACITACIONES PROFESIONALES Y TITULOS DE FORMACION PROFESIONAL

MAPA DE LA FAMILIA PROFESIONAL DE ARTES Y ARTESANIA

Area Profesional

Area Profesional:

Area Profesional:

Area Profesional:

Area Profesional:

Area Profesional:

Artesania Joyeria 'y Fabricacion y Ceramica y vidrio Recuperacion, Artes escénicas
tradicional Orfebreria mantenimiento de artesanal reparacion y
instrumentos mantenimiento
musicales artisticos
Certificado:
ART517 1 -
Reproducciones
de Moldes y
Piezas NIVEL 1
Cerémicas
Artesanales
Certificado: Certificado: Certificado: Certificado: Certificado:
Talla de Elaboracién de Mantenimiento y ART518 2 - Restauracion y
Elementos Articulos de Reparacion de Alfareria artesana reparacion de
Decorativos en Plateria Instrumentos de relojes de época
Madera Viento-Madera histéricos y
autématas
Certificado: Certificado: Certificado:
Elaboracién de Mantenimiento y ART519 2 -
Obras de Forja Reparacion de Decoracion
Artesanal Instrumentos de artesanal de
Viento-Metal vidrio mediante
aplicacion de
color
NIVEL 2
Certificado:
Certificado: Certificado: Transformacion
Elaboracion de Reposicion Artesanal de
Obras de Forja Montaje y Vidrio en Frio

Artesanal

Elementos de
Relojeria Fina

Mantenimiento de

Certificado:
ART520 2 -
Elaboracién
artesanal de

productos de
vidrio en caliente
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https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTA/Artesania-tradicional/ARTA0112/Elaboracion-de-Obras-de-Forja-Artesanal
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https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTA/Artesania-tradicional/ARTA0112/Elaboracion-de-Obras-de-Forja-Artesanal
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTA/Artesania-tradicional/ARTA0112/Elaboracion-de-Obras-de-Forja-Artesanal
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTB/Joyeria-y-Orfebreria/ARTB0112/Reposicion-Montaje-y-Mantenimiento-de-Elementos-de-Relojeria-Fina
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTB/Joyeria-y-Orfebreria/ARTB0112/Reposicion-Montaje-y-Mantenimiento-de-Elementos-de-Relojeria-Fina
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTB/Joyeria-y-Orfebreria/ARTB0112/Reposicion-Montaje-y-Mantenimiento-de-Elementos-de-Relojeria-Fina
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTB/Joyeria-y-Orfebreria/ARTB0112/Reposicion-Montaje-y-Mantenimiento-de-Elementos-de-Relojeria-Fina
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTB/Joyeria-y-Orfebreria/ARTB0112/Reposicion-Montaje-y-Mantenimiento-de-Elementos-de-Relojeria-Fina
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTG/Fabricacion-y-mantenimiento-de-instrumentos-musicales/ARTG0212/Mantenimiento-y-Reparacion-de-Instrumentos-de-Viento-Madera
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTG/Fabricacion-y-mantenimiento-de-instrumentos-musicales/ARTG0212/Mantenimiento-y-Reparacion-de-Instrumentos-de-Viento-Madera
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTG/Fabricacion-y-mantenimiento-de-instrumentos-musicales/ARTG0212/Mantenimiento-y-Reparacion-de-Instrumentos-de-Viento-Madera
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTG/Fabricacion-y-mantenimiento-de-instrumentos-musicales/ARTG0212/Mantenimiento-y-Reparacion-de-Instrumentos-de-Viento-Madera
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTB/Joyeria-y-Orfebreria/ARTB0211/Reparacion-de-Joyeria
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTB/Joyeria-y-Orfebreria/ARTB0211/Reparacion-de-Joyeria
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0210/Decoracion-Artesanal-de-Vidrio-mediante-Aplicacion-de-Color
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0210/Decoracion-Artesanal-de-Vidrio-mediante-Aplicacion-de-Color
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0210/Decoracion-Artesanal-de-Vidrio-mediante-Aplicacion-de-Color
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0210/Decoracion-Artesanal-de-Vidrio-mediante-Aplicacion-de-Color
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0210/Decoracion-Artesanal-de-Vidrio-mediante-Aplicacion-de-Color
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0210/Decoracion-Artesanal-de-Vidrio-mediante-Aplicacion-de-Color
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0309/Transformacion-Artesanal-de-Vidrio-en-Frio
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0309/Transformacion-Artesanal-de-Vidrio-en-Frio
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTN/Ceramica-y-vidrio-artesanal/ARTN0309/Transformacion-Artesanal-de-Vidrio-en-Frio

Guias de aprendizaje y evaluacion de los certificados de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria.

Area Profesional

Area Profesional:

Area Profesional:

Area Profesional:

Area Profesional:

Area Profesional:

Artesania Joyeria 'y Fabricacion y Ceramica y vidrio Recuperacion, Artes escénicas
tradicional Orfebreria mantenimiento de artesanal reparacion y
instrumentos mantenimiento
musicales artisticos
Certificado: Certificado: Certificado: Certificado:
ART638 3 - ART560_3 - Moldes y Construccién de
Restauracién de Proyecto y Matricerias Decorados para
mecanismos de elaboracién Artesanales para la Escenografia
relojeria artesanal de Ceramica de Espectaculos
guitarras en Vivo, Eventos
bandurrias y y Audiovisuales.

laudes espafioles

Certificado:
ART561 3 -
Proyecto y
elaboracién
artesanal de
instrumentos

antiguos de
cuerda pulsada

Certificado:

ART562 3 -

Proyecto y

elaboracion
artesanal de
instrumentos
musicales de

arco

Certificado:
ART563 3 -
Proyecto
elaboracion
mantenimiento y
reparacion
artesanal de
arcos de

Certificado:

ART635 3 -

Afinacién y
armonizacion de

planos

Certificado:
ART636_3 -
Mantenimiento y
reparacion de
instrumentos
musicales de
cuerda

Certificado:
ART637 3 -
Regulacién de
pianos verticales
y de cola

Certificado:
Magquinaria
Escénica para el

Espectéaculo en
Vivo

Certificado:
Utileria para el

Espectéaculo en
Vivo

Certificado:
ART667 3 -
Asistencia a la
direccion técnica
de espectaculos
en vivo y eventos
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https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0110/Maquinaria-Escenica-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0110/Maquinaria-Escenica-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0110/Maquinaria-Escenica-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0110/Maquinaria-Escenica-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTU0111/Utileria-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTU0111/Utileria-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTU0111/Utileria-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0112/Construccion-de-Decorados-para-la-Escenografia-de-Espectaculos-en-Vivo-Eventos-y-Audiovisuales
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0112/Construccion-de-Decorados-para-la-Escenografia-de-Espectaculos-en-Vivo-Eventos-y-Audiovisuales
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0112/Construccion-de-Decorados-para-la-Escenografia-de-Espectaculos-en-Vivo-Eventos-y-Audiovisuales
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0112/Construccion-de-Decorados-para-la-Escenografia-de-Espectaculos-en-Vivo-Eventos-y-Audiovisuales
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0112/Construccion-de-Decorados-para-la-Escenografia-de-Espectaculos-en-Vivo-Eventos-y-Audiovisuales
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTU/Artes-escenicas/ARTU0112/Construccion-de-Decorados-para-la-Escenografia-de-Espectaculos-en-Vivo-Eventos-y-Audiovisuales
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
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https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTN0111/Moldes-y-Matricerias-Artesanales-para-Ceramica
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https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTU0111/Utileria-para-el-Espectaculo-en-Vivo
https://www.cualifica2.es/certificado/ART/Artes-y-artesania/ARTS/Varios/ARTU0111/Utileria-para-el-Espectaculo-en-Vivo
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Guias de aprendizaje y evaluacion de los certificados de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria.

RELACION ENTRE TiTULO DE FP Y CERTIFICADOS DE PROFESIONALIDAD

No existe ningun Titulo que abarque la Cualificacion completa
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Guias de aprendizaje y evaluacion de los certificados de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria.

ll. DESARROLLO MODULAR

ESTRUCTURA Y SECUENCIACION

Plantilla de Relacidn entre Unidades de competencia y Unidades formativas

Unidad de Modulos . . Realizaciones
. . Unidades formativas .
competencia formativos Profesionales

uci MF1 UF1 e RP1: Recepcionar las
, piezas de  joyeria,
uC2045 2: UF2101: Articulos de metal cumplimentando ol
Recepcionary MF2045_2: precioso. 50 h sobre de recepcion,

. . . ., examinando
dlagnostlcar plezas RecepC|on Yy UF2 visualmente el
de joyeria diagnéstico de UF2102: Gemologia conjunto, indicando la

i dei 1 Basica 40 h. reparacion

plezas ae joyeria (elaboracién,

130 h adaptacion,
modificacion y/o
sustitucidn) a efectuary
el riesgo de deterioro
para identificar la pieza
de joyeria, determinar y
dejar constancia de su
estado y estimar un

presupuesto

aproximado.

e RP2: Diagnosticar el
estado de las partes de
la pieza de joyeria con
metales preciosos,

UF3 analizando el grado de

deterioro y

UF2103: Diagnostico considerando el tipo de
técnico y econémico de pieza, acabado vy
la reparacién de una originalidad, para

determinar el proceso
de intervencion,
estimando costes 'y
tiempos a emplear.
RP3: Diagnosticar el
estado del material
gemoldgico

identificando grado de
deterioro (roturas,
abrasiones y grietas),
estimando

caracteristicas (dureza,
fragilidad, porosidad,
sensibilidad al calor, a
los ultrasonidos y la

pieza de joyeria.40 h

reactividad a los
agentes quimicos) vy
considerando las

propiedades estéticas
de las gemas, para
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Guias de aprendizaje y evaluacion de los certificados de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria.

determinar el estado de
conservacion en la
pieza de joyeria.

e RP4: Diagnosticar el
estado de la decoracién
(grabados, esmaltes) y
acabados superficiales
(bafios electroliticos
quimicos o mecanicos)
de la pieza de joyeria
analizandola

visualmente, para
establecer el proceso
de reparacion
(elaboracién,
adaptacion
modificacion y/o
sustitucién) y limpieza a
aplicar.

e RP5: Analizar la

viabilidad de la
reparacion (elaboracién
adaptacion
modificacién y/o
sustitucién) de la pieza
de joyeria, tanto
técnica como
econdmicamente,
valorando los riesgos de
deterioro, limitaciones
técnicas, disponibilidad
de los materiales, e
intervencion de otros
profesionales, para
decidir la conveniencia
de la realizacién vy
estimar costes.

uc2 UF1 e RP1: Establecer las
. , técnicas de
UC2046_2: Reparar MF204_6,—2' UF2101: Articulos de intervencién aplicadas a
elementos de Reparacion de metal precioso. 50 h metales preciosos,
) ) elementos de interpretando
joyeria. joyeria. 200 h informacién técnica del
UF2 elemento de joyeria a
reparar,  organizando
UF2094: Técnicas basicas las  operaciones  de
reparacion (elaboracion

de elaboracién de y
. adaptacion

elementos y piezas de modificacién v/o

metal precioso. 90 h sustitucién)l estimando
costes y  tiempos,
seleccionando
herramientas y dutiles,
para asegurar la
viabilidad y la calidad
de la reparacion de
elementos de joyeria.

e  RP2: Preparar, fundir y
conformar las
aleaciones de metales
preciosos y soldaduras,
ajustandose al «titulo»
o ley de la aleacién del
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elemento a reparar,
realizando la fusion en
crisolesl laminandol
treflando y forjando
para obtener lingotesl|
chapas e hilos de metal,
que se utilizan en la

reparacion de
elementos de joyeria,
cumpliendo la
normativa de

prevencion de riesgos
laborales (EPIs) y
proteccion
medioambiental.

e RP5: Realizar la unidn
con soldadura de
elementos de metal
precioso, seleccionando
y ajustando sopletes y
equipos de soldadura y
realizando la limpieza
de las partes a unir en
la reparacion de
elementos de joyeria,
para asegurar la calidad

y viabilidad,
cumpliendo la
normativa de

prevencion de riesgos
laborales (EPIs) y
proteccion
medioambiental.

e RP6: Realizar las

UE3 operaciones y
procedimientos de

UF2099: Técnicas basicas pulido,  abrillantado
de acabados en joyeria 'y manual, bafios
orfebreria. 30 h electroliticos, limpieza

y secado, entre otros,
de los elementos de
joyeria reparados
(elaboracién,
adaptacion,

modificacion y/o
sustitucion)l

cumpliendo la
normativa de

prevencion de riesgos
laborales y proteccion
medioambiental (EPIs),
para obtener acabados
de elementos de
joyeria y asegurar la
calidad y viabilidad.

UF4 e RP4: Adaptar y

» modificar los

UF2104: Adaptacion, elementos de joyeria
modificaciény llevando a cabo
sustitucion de elementos °pedrad°”e5 de
. , medicién, corte vy

de joyeria. 30 h union, manejando
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utiles, herramientas vy
magquinaria (taladros,
seguetas, limas, fresas,
pulidoras,
laminadoras, entre
otros) y atendiendo a
las caracteristicas del
elemento a reparar,
para  garantizar la
calidad y viabilidad del
elemento de joyeria,
cumpliendo la
normativa de
prevencidon de riesgos
laborales  (EPIs) vy
proteccion
medioambiental.

RP5: Realizar la union
con soldadura de
elementos de metal
precioso,
seleccionando y
ajustando sopletes vy
equipos de soldadura

y realizando la
limpieza de las partes
a unir en la
reparacion de

elementos de joyeria,
para  asegurar la
calidad y viabilidad,
cumpliendo la
normativa de
prevencion de riesgos
laborales  (EPIs) 'y
proteccion
medioambiental.

uc3
UC2047_2: Reponer | MF2047_2:
. Engastado de
material .
o material
gemoldgico gemoldgico.
220 h

UF1

UF2102: Gemologia
Basica40 h

RP3: Preparar el
material gemoldgico,
interpretando la
informacién  técnica
de la pieza de joyeria
a reparar,
seleccionandolo  por
tonos, tallas, tamafios
y calidades y
proponiendo
reposiciones, para
que se adapte al
engastado en la pieza
original de joyeria.

UF2
UF2105: Operaciones bdsicas
de engastado de gemas. 90 h

RP1: Establecer las

técnicas de
intervencién

aplicados a la
reparacion de
engastado de
materiales
gemoldgicos,
interpretando

informaciéon  técnica
de la pieza de joyeria
a reparar, indicando
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las operaciones de

reposicion y
engastado que
mantengan la
originalidad del

conjunto, estimando
costes y tiempos,
detallando los
productos y
herramientas en la
ficha técnica para
asegurar la viabilidad
y la calidad de la
reparacion de piezas
de joyeria.

e RP2: Establecer las

operaciones de
engastado aplicadas
al material
gemoldgico a

reponer, relacionando
la sujecion de cada

gema con los
aspectos estéticos
que permitan

restablecer el estado
original de la pieza de
joyeria y cumpliendo
la normativa de
prevencion de riesgos
laborales  (EPIs) 'y

proteccion
medioambiental, para
indicar la

conveniencia de la
intervencion 'y los
tratamientos a aplicar
en los procedimientos
de engastado del
material gemoldgico.
RP4: Preparar las piezas
de joyeria y

herramientas de
engastado,

cumpliendo la
normativa de

prevencion de riesgos
laborales  (EPIs) 'y
proteccion

medioambiental, para
realizar operaciones
previas al engastado
con material
gemoldgico

asegurando la calidad.

UF3

UF2106: Operaciones
complejas de engastado
de gemas. 90 h

RP5: Realizar los
engastados de piedras
preciosas en piezas de
joyeria, utilizando
magquinas,
herramientas, utiles y
aparatos Opticos,
cumpliendo la
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normativa de
prevencion de
riesgos laborales

(EPIs) y proteccion
medioambiental,
realizando los cortes
de lustre o filetes,
sujetando las piedras
y manteniendo la
distribucidn,
nivelacion y tonalidad
original del material

geoldgico, para
asegurar la sujecion
del material

gemoldgico.
uca MF1690_2: (Sin UF) e RP1: Definir los objetivos
UC1690 2: Organizacion deI' taller artesano al
— .. realizar el plan de

- de la actividad . )
Planificar los . viabilidad teniendo en
profesional de cuenta la realidad del
procesos de un taller mercado para lograr la
elaboracién, artesanal. 50 h maxima rentabilidad de los

recursos e inversiones.

acabadosy e  RP2: Estructurar el taller
ornamentacion de teniendo en cuenta los
) recursos humanos y
elementos y piezas materiales, ajustdndose a
de pIaterl'a las normas sobre calidad,

seguridad laboral y gestién
ambiental para garantizar
el éptimo almacenaje y la
produccién.

e RP3: Realizar el plan de
obligaciones laborales vy
fiscales y posibles
subvenciones,
identificando la normativa
y procedimiento fiscal vy
laboral, y las convocatorias
de subvenciones
destinadas a los talleres
artesanos para organizar el
taller con eficacia.

e RP4: Elaborar un
presupuesto de la pieza o
serie que se va a realizar
calculando los costes para
decidir su rentabilidad.

e RP5: Asegurar el
aprovisionamiento de
suministros,  conjugando
las necesidades con las
existencias para garantizar
el desarrollo de Ia
produccién prevista.

e  RP6: Definir la estrategia
de comercializacién de la
produccién del taller en
funcién de los canales de
distribucidon del producto
artesano para garantizar
su venta.

5-f-b-Fy-=-fg—=-Fa--F--Fr--fa--fr-b- - g P fr- e g



Guias de aprendizaje y evaluacion de los certificados de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria.

Plantilla de Relacidn entre Unidades formativas y Unidades de aprendizaje

Modulos N
a nidaaes . .. Znf a
formativos . Unidades Aprendizaje N2 Practicas Transversalidad
formativas
MF2045_2: UA1l. Metales nobles vy | P1. Con los MF2042_2,
Recepcion y UF2101: Articulos de aleaciones empleadas en | Comprobacién MF2043_2, y MF2044_2
diagnéstico de | metal precioso. 50 h joyeria y plateria segin | de la ley de los | del certificado
piezas de legislacion vigente. metales Elaboracion de articulos
joyeria. 130 h 10 h. | preciosos y de | de plateria (ARTBO111) y

UA2. Articulos de joyeria y
plateria y sistemas de
sujecion cierre y union.

10 h.

UA3. Utiles, herramientas,
maquinaria, productos
quimicos y otros
materiales empleados en
los procesos de fabricacion,
decoracidon y acabado de
elementos o piezas de
metal precioso.

15 h.

UA4. Procesos de
fabricacién, decoracién y
acabado de elementos o
piezas de metal precioso.
15 h.

las aleaciones,
utilizando
acidos y piedra
de toque,
cumpliendo la
normativa  de
prevencion de
riesgos
laborales y
proteccion
medioambiental

los MF2045 2 vy
MF2046_2 del certificado
Reparacién de Joyeria
(ARTB0211)

UA1. Nomenclatura

P1. En un

Con el MF2047_2 del

UF2102: Gemologia gemoldgica y documentos | supuesto certificado Reparacién de
Basica 40 h. normativos  relacionados | practico de [loyeria (ARTB0211)
con el comercio de gemas. identificacion vy
10 h. | seleccidon de
UA2. Propiedades bdasicas | materiales
de las gemas y su relacién | gemoldgicos
con el uso en joyeria. mediante
10 h. | analisis con lupa
UA3. Descripcién de las | de 10x,
gemas: tallas, medidas, | identificar
peso. razonadamente
10h. | el material
UA4. Reconocimiento de | gemoldgico vy
determinadas gemas “de | describir su
visu” y a la lupa de 10x y | estado.
descripcién de sus
propiedades.
10 h.
UF2103: Diagnostico UAL. Recepcidon de piezas | P1:

técnico y econémico
de la reparacién de
una pieza de joyeria.

40h

de joyeria.
10 h.

UA2. Diagnéstico del
estado de piezas de joyeria.
10 h.

Cumplimentar

un sobre de
recepcion  de
piezas de
joyeria para su
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UA3. Andlisis técnico vy
econdmico de la reparacion
(elaboracién, adaptacion,
modificacion y sustitucion)
de una pieza de joyeria en
procesos de recepcion y
diagndstico

10 h.

UA4. Comunicacién vy
atencion al cliente.

reparacion
(elaboracion,
adaptacion,
modificacion y
sustitucién)
P2: Diagndstico
del estado de
los metales
preciosos, de
los acabados,

UA2. Articulos de joyeria y
plateria y sistemas de
sujecion cierre y union.

10 h.
UA3. Utiles, herramientas,
magquinaria, productos
quimicos y otros

materiales empleados en
los procesos de fabricacion,
decoracidon y acabado de

elementos o piezas de
metal precioso.

15 h.
UA4. Procesos de

fabricacién, decoracién vy

acabado de elementos o

piezas de metal precioso.
15 h.

preciosos y de
las  aleaciones,
utilizando &cidos
y piedra de
toque,

cumpliendo la
normativa de
prevencion  de
riesgos laborales
y proteccion
medioambiental

10h. | de la
decoracion y
acabados de
una pieza de
joyeria
P3: Elaboracion
y comunicacién
de un
presupuesto de
reparacion de
una pieza de
joyeria.
UAL. Metales nobles y | pq Con los MF2042_2,
MF2046_2: UF2101: Articulos de aleaciones empleadas en Comprobacién MF2043_2, y MF2044 2
Reparacion de metal precioso. 50 h joyeria y plateria segun de la ley de los | del certificado
elementos de legislacion vigente. metales Elaboracién de articulos
joyerfa. 200 h 10 h.

de plateria (ARTB0111) y
los MF2045_2 vy
MF2046_2 del certificado
Reparacién de Joyeria vy
(ARTB0211)

UF2094: Técnicas
basicas de
elaboracién de

elementos y piezas
de metal precioso.
90 h

UA1l. Operaciones de
preparacion de lingotes en
metal precioso.

10 h.

UA2.
térmicos

Tratamientos

10 h.

UA3. Operaciones basicas

para la fabricaciéon de
elementos de metal
precioso.

10 h.

UA4. Preparacion, ajuste y
ensamblado de elementos.
10 h.

P1: Conformado
para obtener
hilos de distintos
perfiles

P2: Repaso de

piezas de
fundicién y
practica de
soldadura en
joyeria %
plateria, asi

COMO SUs Usos

P3: Elaboracién
de elementos vy
piezas de

Con el MF2046_2 del
certificado Elaboracién de
articulos de  plateria
(ARTBO111)
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UAS. Procesos de
soldadura mediante
equipos de gas.

20 h.

UA6. Otros procesos de
soldadura.
10 h.

UA7. Operaciones
complejas de fabricacion en
el taller de joyeria /
plateria.

20 h.

plateria donde
se emplean
técnicas de
soldadura

UF2099: Técnicas
basicas de acabados
en joyeria v
orfebreria. 30 h

UA1l. Caracteristicas vy
consideraciones previas en
la aplicacién de acabados
basicos en joyeria y
orfebreria.

10 h.

UA2. Técnicas de acabado
brillo y mate  de
elementos y piezas de
joyeria y orfebreria.

10 h.

UA3. Técnicas de plateado
y dorado en acabado de
elementos y piezas de
joyeria y orfebreria.

10 h.

P1: Supuesto
practico de
aplicaciéon  de
acabados
mecanicos
(acabado brillo
o0 mate) de
elementos y
piezas

de plateria

Con el MF2046_2 del
certificado Elaboracion de
articulos de  plateria
(ARTBO111)

UF2104: Adaptacion,

modificacion y
sustitucién de
elementos de
joyeria. 30 h

UAL. Desarrollo técnico de
las fases de reparacion de
elementos vy piezas de
joyeria.

10 h.

UA2. Desarrollo practico de
las técnicas de adaptacion,
modificacion y sustitucion
de elementos de metal
precioso en piezas de
joyeria (aplicando técnicas
de medicion, desoldado,
corte, aportacién de metal,
modelado y unién).

10 h.

UA3. Modificacion,
sustituciéon de elementos
no preciosos deteriorados

en piezas de joyeria
(aplicando técnicas,
reposicion de esmaltes,
plasticos y lacas,

incrustacion, ensamblado,
uniones por soldadura en
frio y pegamento).

10 h.

P1: Supuesto
practico de
adaptacién  de
un anillo a una
medida
determinada
agranddandolo
mediante aporte

de metal
precioso de la
misma ley vy

clase de metal,
respetando  su
estética.

p2: Supuesto
practico de
modificacion de
elementos de
metal

precioso, en
zonas
deterioradas de
una pieza de
joyeria
P3: Supuesto

practico de
sustitucién o
refuerzo de
cadenas, anillas

o partes débiles
de una pieza de
joyeria

P4: supuesto
practico de
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adaptacién  de
un conjunto de
garras a una
forma
determinada
con soldadura

usando como
medio de
fijacién escayola
de dentista.

P5: Supuesto
practico de
ensamblado

incrustacion y
unién mediante
soldadura en frio
Yy  pegamentos
en la adaptacién
y  modificacion
de elementos de
joyeria
manejando
utiles y
herramientas,
atendiendo a las
caracteristicas
del elemento a
reparar.

P5: Supuesto
practico reponer

mediante
técnicas de
enfilado de

cuentas (perlas,
mineral, cristal
de murano, etc)
en una pieza de
joyeria.

P6: supuesto
practico de
sustituciéon  de
cierres en
elementos de
enfilado de

cuentas (perlas,
mineral, cristal
de murano, etc.)
en una pieza de

joyeria.
UAL. Nomenclatura | P1. En un [Con el MF2047_2 del
MF2047_2: UF2102: Gemologia gemoldgica y documentos | supuesto certificado Reparacién de
Engastado de Basica 40 h. normativos  relacionados | practico de Joyeria (ARTB0211)
material con el comercio de gemas. identificacion vy

gemoldgico..
220 h

10 h.

UA2. Propiedades basicas
de las gemas y su relacion
con el uso en joyeria.

10 h.
UA3. Descripcion de las
gemas: tallas, medidas,
peso.

10 h.

seleccién de
materiales
gemoldgicos
mediante
analisis con lupa
de 10x,
identificar
razonadamente
el material
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UA4. Reconocimiento de

gemoldgico vy
describir su
estado.

UF2105: Operaciones
basicas de engastado
de gemas. 90 h

determinadas gemas “de
visu” y a la lupa de 10x y
descripcion de sus
propiedades.

10 h.
UAl. Tecnologia del
engaste

10 h.
UA2. Operaciones previas

10 h.

UA3. Tipologia y técnicas

de elaboracion de los

diversos tipos de engaste
50 h.

UA4. Operaciones  de
Terminacion de engastes.

P1. Supuesto
practico de
preparacion y
mantenimiento
de utiles vy
herramientas
para  engastar
(limpieza,
lubricacion y
afilado)

P2: Supuesto
practico de

20 h. )
realizacion  de
las operaciones
previas al
engastado
(limpieza,
preparacion
herramientas de
desbaste, cortes
previos,
engastado
neumadtico

UF2106: Operaciones UA1l. Realizacién de | P1:  Supuesto
complejas de engastados complejos practico de
engastado de gemas. 50 h. | engastado
90 h complejo de
piezas de
UA2. Técnicas especiales | joyeria.
de engastado. p2: Supuesto
20h. | practico de
engastado  de
piezas de
joyeria con
microscopio
binocular.

MF1690_2:
Organizacion
de la actividad
profesional de
un taller
artesanal. 50 h

(Sin UF)

UA1l. Normativa para los
talleres artesanos
10 h.

UA2. Gestion
administrativa y comercial
de un taller artesano

20 h.

UA3. Medidas de seguridad
laboral y medioambiental.
10 h.

UA4. Riesgos generales y su
prevencion.

5h.
UAS. Actuacién en
emergencias y evacuacion.

5h

P1: Organizacion
de la actividad
profesional  de
un taller
artesanal

Con el certificado
Elaboracion Artesanal de
Productos de Vidrio en

Caliente (ARTNO109),
Alfareria Artesanal
(ARTN0209),

Transformacion Artesanal
de Vidrio en Frio
(ARTNO309), Decoracion
Artesanal de  Vidrio
mediante Aplicacién de
Color (ARTN0210), Talla

de Elementos
Decorativos en Madera
(ARTA0111) y

Elaboracion de articulos
de plateria (ARTB0111)
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MP0439:
Médulo de
practicas
profesionales
no laborales 80
h

Duracion Total 590 h.

Esquema de secuenciacion de las unidades formativas:

MF1 UF1 I:> UF2

UF3

MF2
UF1 |:> UF2

UF3

MF3
UF1 |:> UF2 I:> UF3 I:> UF4
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MODULO FORMATIVO 1

A. Identificacion
Denominacion: Recepcién y diagndstico de piezas de joyeria
Cadigo: MF2045 2
Nivel de cualificacién: 2
Asociado a la unidad de competencia: UC2045 2: Recepcionar y diagnosticar piezas de
joyeria
Duracién: 130 horas.

B. Objetivo general. Recepcionar y diagnosticar las piezas de joyeria indicando la reparacién a

efectuar, riesgo de deterioro, estado, presupuesto y viabilidad de la reparacién.
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CERTIFICADO
Reparacién de
joyeria

UNIDAD
FORMATIVA 1
Articulos de
metal precioso

UNIDAD
FORMATIVA 2

MODULO FORMATIVO 1 Gemologia
> . e Basica
Recepcion y diagndstico de
piezas de joyeria

UNIDAD
FORMATIVA 3
Diagndstico
técnicoy
econdmico de la
reparacion de
una pieza de
joveria.

MODULO FORMATIVO 2
Reparacion de elementos de
joyeria.

MODULO FORMATIVO 3
Engastado de material
gemoldgico

MODULO FORMATIVO 4
Organizacion de la actividad
profesional de un taller
artesanal.

UA 1 Metales nobles vy
aleaciones empleadas en
joyeria y plateria  segun
legislacién vigente

UA 2 Articulos de joyeria y
plateria 'y sistemas de
sujecion cierre y union.

UA 3 Utiles, herramientas,
maquinaria, productos
quimicos y otros materiales
empleados en los procesos de
fabricacién, decoraciéon vy
acabado de elementos o
piezas de metal precioso.

UA 4 Procesos de fabricacion,
decoracion y acabado de
elementos o piezas de metal
precioso.

UA 1 Nomenclatura
gemoldgica y documentos

UA 2 Propiedades basicas de
las gemas y su relacién con el
uso en joyeria.

UA 3 Descripcion de las
gemas: tallas, medidas, peso.

UA 4 Reconocimiento de
determinadas gemas “de
visu” y alalupa de 10xy
descripcion de sus
propiedades.

UA 1 Planificacion del trabajo

UA 2 Elaboracién de planes
de muestreo y control de
calidad.

UA 3 Andlisis técnico y
econdmico de la reparacion
(elaboracidn, adaptacion,
modificacidn y sustitucion) de
una pieza de joyeria en
procesos de recepcién y
diagndstico

UA 4 Comunicacién y
atencion al cliente.
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C. Orientaciones sobre el médulo y su evaluacién

Para garantizar el objetivo general de este mddulo, la formacién se ha concretado en tres
unidades formativas (UF) que a su vez estdn estructuradas en doce unidades de aprendizaje

(UA). Las unidades formativas y las unidades de aprendizaje tienen una pretension especifica.

La Unidad de Formativa 1, que a su vez se compone de cuatro UA, capacita al alumnado en el
conocimiento de las propiedades de los materiales, metales y aleaciones, de la tipologia de
piezas y elementos utilizados, de los utiles, herramientas, productos consumibles,
magquinaria y equipos empleados, asi como de los procedimientos y fases de fabricacion,
ornamentacién y acabados para la fabricacién de las piezas de metal precioso. Esta unidad
formativa tiene cardcter transversal con los MF2042_2, MF2043 2, y MF2044 2 del
certificado Elaboracién de Articulos de Plateria (ARTB0111) y los MF2045_2 y MF2046_2 del
certificado Reparacién de Joyeria (ARTB0211).

La Unidad Formativa 2, que a su vez se ha estructurado en cuatro UA, capacita al alumnado
en la preparacién del material gemoldgico utilizado en el engaste por pérdida o deterioro del
original. Esta unidad formativa tiene cardcter transversal con el MF2047_2.

La Unidad Formativa 3, que se ha estructurado en cuatro UA, capacita al alumnado en la
recepcion y diagndstico de las piezas de joyeria indicando la reparacién a efectuar, riesgo de
deterioro, estado, presupuesto y viabilidad de la reparacion..

Se ha planteado esta Guia para que pueda ser utilizada de forma flexible, es decir, con la
posibilidad de adaptarla a las caracteristicas del alumnado. Se ha de incidir en la adquisicion
de aquellos conocimientos que sustenten las distintas destrezas y habilidades implicadas

en las competencias profesionales que se tendran que demostrar en la practica laboral.

En el desarrollo de cada unidad formativa se tendra en cuenta las técnicas y principios de una
metodologia activa, participativa y flexible mediante el uso de estrategias que lo permitan.
Se procurard, en todo momento, despertar el interés del alumnado en el proceso de
ensefianza-aprendizaje con el fin de que esté motivado durante el mismo y obtenga los

logros esperados.

El formador/a iniciard el mddulo exponiendo el objetivo general del mismo, asi como las

unidades formativas que lo componen y las précticas que los acompanfan.

En cada unidad formativa expondra los objetivos especificos a alcanzar de la misma vy
realizard una recapitulacién de los aspectos tratados en sesiones anteriores con el fin de
resumir y sintetizar los procesos y contenidos de aprendizaje adquiridos. A su vez

comprobara el nivel de comprensién de los conceptos tratados.
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Cada sesién comenzard con una explicacidn inicial de los conceptos fundamentales y bdsicos
gue se trataran para que el alumnado vaya asimilando los conceptos expuestos y, a su vez,

los integre en su proceso de aprendizaje.

Cada explicacién ird acompafiada de ejercicios practicos que permitan detectar vy
resolver dificultades en la adquisicion de los conceptos expuestos con anterioridad y que
permitan la asimilacion de los mismos. Para ello, el formador/a hara uso de las estrategias
metodolégicas incluidas en cada unidad de aprendizaje. Al final de cada sesidn, se hard un

resumen de lo visto y un control de la comprensién final.

En cada unidad de aprendizaje se realizard una evaluacidon continua, con el fin de detectar
el ritmo de aprendizaje de cada alumno/a, asi como las dificultades de adquisicién de
conocimientos, destrezas y habilidades. A la vista de esto, el formador/a deberd

reforzar o reorientar las estrategias utilizadas.

Durante el desarrollo del médulo se propone la realizacion de cinco practicas
representativas, una para las dos primeras unidades formativas y tres para la tercera unidad
formativa, con el conjunto de estas practicas se sigue el proceso completo de recepcionar y
diagnosticar las piezas de joyeria indicando la reparacién a efectuar, riesgo de deterioro,
estado, presupuesto y viabilidad de la reparacion.

Se efectuard una evaluacién continua y sistematica a lo largo de todo el proceso de
aprendizaje, y al acabar se aplicard una prueba de evaluacién final del médulo de caracter
tedrico-practico. Esta prueba se configurard de manera que permita identificar las distintas

unidades formativas que componen el médulo.

Todos los CE de cada unidad formativa/mddulo formativo estaran representados en la

evaluacion a través de los distintos método e instrumentos.

. . . i .. Unidades que integra cada
Practicas/Actividades representativas del médulo Duracién L. L.
_ practica/actividad
1. Comprobacion de la ley de los metales preciosos y 1h UF1: UA1
de las aleaciones
2. ldentificacion y seleccidn de materiales
o ) L 10h UF2: UA1, UA2, UA3y UA4
gemoldgicos mediante analisis con lupa de 10x
3. Cumplimentar un sobre de recepcién de piezas de
o 1h UF3: UA1
joyeria
4. Diagnostico del estado de los metales preciosos,
de los acabados, de la decoracidn y acabados de 3h UF3: UA2
una pieza de joyeria
5. Elaboracién y comunicacién de un presupuesto de
B ] ) ., 2h UF3: UA3y UA4
reparacidn de una pieza de joyeria.
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D. Organizacidn y temporalizacion del médulo

Unidades . L. Aulade | Taller
. Horas Unidades de aprendizaje Horas . i
formativas gestion | joyeria
UA1 Metales nobles y aleaciones
empleadas en joyeria y plateria segun 10 X
legislacién vigente
Unidad UA2 Articulos de joyeria y plateriay . X
Formativa 1- sistemas de sujecion cierre y union.
UF2101: UA3 Utiles, herramientas, maquinaria,
Articulosde | 50 |productos quimicosy otros materiales
metal empleados en los procesos de fabricacion, 10 X
precioso decoraciéon y acabado de elementos o
piezas de metal precioso.
UAA4 Procesos de fabricaciéon, decoraciony
acabado de elementos o piezas de metal 25 X
precioso.
UA1l. Nomenclatura gemoldgica vy
documentos normativos relacionados con 10 X
Unidad el comercio de gemas.
Formativa 2- UA2. Propiedades basicas de las gemas y 10 X
UF2102: 40 |sU relacion (.:orf ’eI uso en joyeria.
o UA3. Descripcién de las gemas: tallas, 10 X
Gemologia medidas, peso.
Basica UA4. Reconocimiento de determinadas
gemas “de visu” y a la lupa de 10x y 10 X
descripcidn de sus propiedades.
Unidad UAL1. Recepcion de piezas de joyeria. 10 X
Formativa 3- UA2. Diagndstico del estado de piezas de 10 X
UF2103: joyerfa.
Diagnostico UA3. Analisis técnico y econémico de la
técnicoy ., ., .,
. 40 |reparacioén (elaboracién, adaptacion,
economico modificacion y sustitucién) de una pieza de 10 X X
de la joyeria en procesos de recepciony
reparacion . -
diagndstico
de una pieza
de joyeria UA4. Comunicacion y atencion al cliente. 10 X
T . — L]
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacion: Articulos de metal precioso
Cédigo: UF2101
Duracién: 50 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RP1, RP2 Y RP3
en lo relativo a las técnicas, productos, materiales, maquinas y utillaje a utilizar en la

fabricacidn, ornamentacion y acabados de elementos y piezas de plateria.
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E.

Objetivos especificos y criterios de evaluacion. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Recepcionar las piezas de joyeria, cumplimentando el sobre de recepcién, examinando visualmente el conjunto, indicando la reparacién
(elaboracién, adaptacion, modificacién y/o sustitucidn) a efectuar y el riesgo de deterioro para identificar la pieza de joyeria, determinar y dejar
constancia de su estado y estimar un presupuesto aproximado.

RP2: Diagnosticar el estado de las partes de la pieza de joyeria con metales preciosos, analizando el grado de deterioro y considerando el tipo de pieza,
acabado y originalidad, para determinar el proceso de intervencidn, estimando costes y tiempos a emplear.

RP3: Diagnosticar el estado del material gemoldgico identificando grado de deterioro (roturas, abrasiones y grietas), estimando caracteristicas (dureza,
fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos) y considerando las propiedades estéticas de las
gemas, para determinar el estado de conservacidn en la pieza de joyeria.

RP4: Diagnosticar el estado de la decoracidon (grabados, esmaltes) y acabados superficiales (bafios electroliticos quimicos o mecanicos) de la pieza de
joyeria analizdndola visualmente, para establecer el proceso de reparacion (elaboracion, adaptacidon modificacidn y/o sustitucidn) y limpieza a aplicar.
RP5: Analizar la viabilidad de la reparacion (elaboracion adaptacién modificacién y/o sustitucidn) de la pieza de joyeria, tanto técnica como
econdmicamente, valorando los riesgos de deterioro, limitaciones técnicas, disponibilidad de los materiales, e intervencién de otros profesionales, para

decidir la conveniencia de la realizacién y estimar costes.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES CRITERIOS DE EVALUACION CONTENIDOS
C1. Describir las propiedades de los CE1.1 Describir las propiedades de los metales y 1. Metales nobles vy aleaciones
materiales y metales nobles asi como de las materiales empleados en la construccion de empleadas en joyeria y plateria
aleaciones establecidas por la legislacion elementos y piezas segun legislacion vigente.
vigente. CE1.2 Describir las aleaciones utilizadas para la - Propiedades de los metales
preparacion de metales preciosos que determinan nobles:
los distintos colores del metal. - Propiedades fisicas.
CE1.3 En un supuesto prdctico para comprobar la - Propiedades quimicas.
ley de los metales preciosos, y de las aleaciones, - Propiedades
utilizando acidos y piedra de toque, cumpliendo la

31



Guia de aprendizaje y evaluacion del certificado de profesionalidad de Reparacion de Joyeria

normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental, realizar las siguientes

actividades:

Marcar la piedra de toque con la pieza a
contrastar.

Depositar acido sobre la marca.

Observar la permanencia o desaparicién de la
huella.

Marcar la piedra con la estrella de toque si
desaparece la huella.

Contrastar las huellas de las dos marcas.

mecanicas.
Propiedades
tecnoldgicas.

Modificacién de propiedades

de los materiales metalicos por

tratamientos

recocidos,

térmicos:

temples,

normalizados.

Microestructura
Aleaciones de metales
nobles.

Unidades de medida.

Legislacién reguladora

de metales y
contrastes.
Calculos para la

obtencidn de leyes.
Fundicién de metales.
Leyy liga.

Utilizacién de acidos vy
piedra de toque para la
identificacion de
metales preciosos.
Otros materiales de

aplicacion.
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C2: Reconocer la tipologia de piezas y
elementos utilizados en joyeria y plateria,

asi como sus usos

CE2.1. Enumerar los tipos de elementos y piezas
asi como sus sistemas de cierre, sujecion, engaste,
uniones fijas y articuladas.

CE2.2 Describir las caracteristicas de los sistemas
de cierre mdas empleados en joyeria y plateria.
CE2.3. Identificar las partes de que consta una
determinada pieza de metal precioso y establecer
la relacién entre ellas para el montaje.

CE2.4. Enumerar los tipos de uniones entre las
distintas partes de que consta una pieza de metal
precioso.

C3: Seleccionar adecuadamente los dutiles,

herramientas, maquinaria, productos y
consumibles empleados en los procesos
de fabricacién, ornamentacion y acabados
cumpliendo la normativa de prevencion de
proteccion

riesgos laborales y

medioambiental.

CE3.1 Enumerar, en funcién de su utilizacion, los
utiles, herramientas, productos consumibles,
magquinaria y equipos empleados.

CE3.2 Explicar las normas de seguridad y salud,
orden y limpieza especificos de las maquinas y
equipos.

CE3.3 Interpretar las instrucciones sobre
preparacion, puesta en marcha y mantenimiento
de uso de maquinas y equipos utilizados en los
procesos de procesos de fabricacién, decoracién y
acabado de elementos o piezas de metal precioso.
CE3.4. Describir las anomalias o alteraciones que
se pueden dar durante el funcionamiento de

regulacién de maquinas y equipos.

3.

productos

Utiles, herramientas, maquinaria,

quimicos y otros

materiales empleados en los procesos

de fabricacién, decoracién y acabado

de elementos

0 piezas de metal

precioso.

Los utiles y herramientas del taller
de joyeria / plateria:

- Herramientas individuales:

caracteristicas y
aplicaciones.

- Herramientas colectivas:
caracteristicas y

aplicaciones.
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CE3.5 Describir las operaciones necesarias para
mantener operativos los equipos de fundicidn vy
de soldadura.

CE3.7 Describir las principales operaciones de

mantenimiento de primer nivel mas frecuentes

que se pueden dar en los equipos e instalaciones
para asegurar la fabricacion de las piezas de metal
precioso sin interrupciones debidas a averia

CE3.6. Identificar los principales aspectos

ambientales y la gestion de los mismos que debe

realizarse en las distintas fases de fabricacion de
piezas de metal precioso para asegurar la
prevencion de la contaminacién ambiental.

CE3.8 En un supuesto practico de utilizacion de

diferentes  equipos, Utiles y herramientas,

cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales y proteccién medioambiental:

- Determinar las caracteristicas del puesto de
trabajo (individual o colectivo), distribuyendo
espacios y colocando las herramientas
manuales e individuales.

- Disponer las herramientas manuales, cajones
y bandeja para su utilizacion ordenada,
eficiente y comodamente accesible.

- Disponer ergondmicamente la altura de la

banqueta.

- Instrumentos de medida y
verificacion.

Las maquinas y del taller de
joyeria:  descripcién, uso vy
aplicaciones.
Mantenimiento preventivo v
averias mas frecuentes.
Técnicas de medicidn de los
elementos metalicos de piezas de
joyeria y plateria.
Orden y mantenimiento de utiles y
herramientas empleados en los
procesos de fabricacion,
decoracion y  acabado de
elementos o piezas de metal
precioso.
Productos y consumibles
empleados en los procesos de
fabricacion, decoracién y acabado
de elementos o piezas de metal

precioso.
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- Conservar en estado de uso la superficie de la
mesa de trabajo, recuperando en cada
momento en la bandeja las limaduras de

metal precioso.

Ca: Describir

procedimientos y fases de fabricacion,

adecuadamente los

ornamentacién y acabados cumpliendo la
normativa de prevencidon de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

CE4.1  Describir distintos tipos de decoracion
(grabados, esmaltes, entre otros) aplicables a un
articulo de metal precioso.

CE4.2 Describir distintos tipos de acabados
superficiales (mecéanicos, quimicos vy bafios
electroliticos) aplicables a un articulo de metal
precioso.

CE4.3 Describir las fases, indicando las
caracteristicas de los procedimientos que se
emplean en la fabricacidn de articulos de metal
precioso, estableciendo sus principales
parametros operativos y de control para asegurar
su conocimiento.

CE4.4 Describir procesos de limpieza aplicables a

un articulo de metal precioso.

4. Procesos de fabricacion,

decoracion 'y  acabado de
elementos o piezas de metal
precioso.
- Procedimientos técnicos de
creacion y unién de elementos:
- Conformado: Manual,
Mecanico, Fundicidn,
Microfusidn,
Electroconformado.
- Mecanizado
- Unidn de piezas metadlicas
- Procedimientos y técnicas de
decoracion.
- Engastado

- Grabado.
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- Repujadoy cincelado.

- Esmaltados.

- Otras técnicas de
decoracion

Procedimientos y técnicas de

acabados quimicos y

mecanicos.

- Pulido.

- Matizado.

- Texturas.

- Bafios galvanotécnicos.

- Pétinas

Técnicas de mediciéon de los

elementos metalicos de piezas

de joyeria y plateria.

Normativa de prevencidon de

riesgos laborales y proteccién

medioambiental.

Prevencion de riesgos

laborales y proteccion

ambiental en los procesos de

fabricacion,  decoracion vy

acabado de elementos o piezas

de metal precioso.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO
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Medios de produccion
Medios informaticos, coleccién de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de plateria para aprendizaje, imagenes de joyas

y elementos de plateria, herramientas, maquinaria, etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de maquinas y
herramientas

Productos y resultados
Definicién de los acabados superficiales de piezas de plateria, a partir del disefio. Procesos de fabricacién con fases y procedimientos de

revision de acabados y tratamientos superficiales. Aleaciones de metales nobles, elementos basicos segueteados, elementos bdsicos
conformados, elementos basicos soldados, elementos béasicos acabados.

Informacion utilizada o generada

Caracteristicas de los metales preciosos (tablas de las aleaciones). Especificaciones técnicas de equipos y utiles de plateria. Procedimientos y
técnicas de fabricacién y reproduccion. Procedimientos y técnicas de control de calidad en procesos de fabricacion. Métodos de ensamblajes
de piezas. Técnicas de decoracién y acabados: talla, grabado, cincelado, repujado, entallado, engastado, esmaltado, galvanoplastia. Manual de
procedimientos de calidad.

Plan de mantenimiento de equipos y herramientas, Normativa de prevencién de riesgos y proteccién medioambiental, Fichas técnicas de
productos, Catdlogos de productos, Catdlogos de fornituras, Coleccidn de fornituras para aprendizaje, Coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, Fichas de seguridad de productos.
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F. Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 1 Duracién: 10 h.

METALES NOBLES Y ALEACIONES EMPLEADAS EN JOYERIA Y PLATERIA SEGUN LEGISLACION
VIGENTE

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C1. Describir las propiedades de los materiales y metales nobles asi como de las aleaciones

establecidas por la legislacion vigente.

Criterios de evaluacion Contenidos

1. Metales  nobles 'y aleaciones

Se comprobardn los siguientes resultados de , , , .
empleadas en joyeria y plateria segun

aprendizaje: L
legislacion vigente.

CE1.1 Describir las propiedades de los metales .
prop y - Propiedades de los metales nobles:

materiales empleados en la construccion de ) .
- Propiedades fisicas.
elementos y piezas ] o
. ] B - Propiedades quimicas.
CE1.2 Describir las aleaciones utilizadas para la ) o
By . - Propiedades mecdnicas.
preparacion de metales preciosos  que _ o
. . - Propiedades tecnoldgicas.
determinan los distintos colores del metal.

- Modificacis . I
CE1.3 En un supuesto prdctico para comprobar odificacion de - propiedades de  los

la ley de los metales preciosos, y de las materiales metdlicos por tratamientos
aleaciones, utilizando dcidos y piedra de toque, térmicos: recocidos, temples,
cumpliendo la normativa de prevencion de normalizados.

riesgos laborales y proteccion medioambiental,

. L A - Microestructura
realizar las siguientes actividades:

- Aleaciones de metales nobles.

- Marcar la piedra de toque con la pieza a - Unidades de medida.
contrastar.

- Legislacion  reguladora  de
- Depositar dcido sobre la marca.

metales y contrastes.

- Observar la permanencia o desaparicion de ) .,
- Cdlculos para la obtencion de

la huella.
leyes.

- M la pied I trella de t j
arcar la piedra con fa estrefia ge toque st - Fundicion de metales. Ley y liga.

desaparece la huella.
P - Utilizacion de dcidos y piedra de
- Contrastar las huellas de las dos marcas.

toque para la identificacion de
metales preciosos.

- Otros materiales de aplicacion.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje

detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los metales y las aleaciones.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
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contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
calcularé la cantidad de metal que contendrd una aleacion determinada, mediante las
formulas aprendidas y elaborard la aleacion.

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
trabajar con la tabla periddica interactiva y mostrar a sus compaferos los cambios que se
producen en los metales segun se aplique mds calor o menos.

e Realizacion de prdcticas individuales y puesta en comin, en la que el alumno/a tendrd que
organizar el proceso de verificacion de la calidad del metal mediante el método de la piedra de

toque.

Medios

Medios informdticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y
herramientas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 5h.

ARTICULOS DE JOYERIA Y PLATERIA Y SISTEMAS DE SUJECION CIERRE Y UNION.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C2: Reconocer la tipologia de piezas y elementos utilizados en joyeria y plateria, asi como sus usos

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE2.1. Enumerar los tipos de elementos y piezas
asi como sus sistemas de cierre, sujecion,

engaste, uniones fijas y articuladas. ) . 3 )
. o 2. Articulos de joyeria y plateria y
CE2.2 Describir las caracteristicas de los . . ..
] ) ] ) ) sistemas de sujecion cierre y union.
sistemas de cierre mds empleados en joyeria y ) ) ) B
) - Tipologia 'y  designacion de
plateria. ) ] i
N elementos y articulos de joyeria y
CE2.3. Identificar las partes de que consta una lateri
) ) ) plateria.
determinada pieza de metal precioso 'y _ o »
L, - Sistemas de sujecion, cierre y union.
establecer la relacion entre ellas para el

montaje.
CE2.4. Enumerar los tipos de uniones entre las
distintas partes de que consta una pieza de

metal precioso.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los articulos y sistemas de
sujecion, cierre y union.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucién de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
identificarda las tipologias joyas

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
identificar con el muestrario fisico y virtual sobre las diferentes sistemas de cierres,

articulaciones y complementos de las joyas

Medios

Medios informadticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y

herramientas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 3

Duracion: 10 h.

UTILES, HERRAMIENTAS, MAQUINARIA, PRODUCTOS QUIMICOS Y OTROS MATERIALES EMPLEADOS
EN LOS PROCESOS DE FABRICACION, DECORACION Y ACABADO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE METAL

PRECIOSO.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C2: Reconocer la tipologia de piezas y elementos utilizados en joyeria y plateria, asi como sus usos

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE3.1 Enumerar, en funcion de su utilizacion,
los utiles, herramientas, productos consumibles,
magquinaria y equipos empleados.

CE3.2 Explicar las normas de seguridad y salud,
orden y limpieza especificos de las mdquinas y
equipos.

CE3.3  Interpretar las instrucciones sobre
preparacion, puesta en marcha y
mantenimiento de uso de mdquinas y equipos
utilizados en los procesos de procesos de
fabricacidn, decoracion y acabado de elementos
o piezas de metal precioso

CE3.4. Describir las anomalias o alteraciones que
se pueden dar durante el funcionamiento de
regulacion de mdquinas y equipos.

CE3.5 Describir las operaciones necesarias para
mantener operativos los equipos de fundicion y
de soldadura.

CE3.6 Identificar los principales aspectos
ambientales y la gestion de los mismos que debe
realizarse en las distintas fases de fabricacion de
piezas de metal precioso para asegurar la
prevencion de la contaminacion ambiental.
CE3.7 Describir las principales operaciones de
mantenimiento de primer nivel mds frecuentes
que se pueden dar en los equipos e instalaciones
para asegurar la fabricacion de las piezas de
metal precioso sin interrupciones debidas a
averias

CE3.8 En un supuesto prdctico de utilizacion de
diferentes

equipos, Utiles y herramientas,

3. Utiles, herramientas, maquinaria,

productos quimicos y otros materiales

empleados en los procesos de

fabricacion, decoracién y acabado de

elementos o piezas de metal precioso.

Los utiles y herramientas del taller
de joyeria / plateria.
Herramientas individuales:
caracteristicas y aplicaciones.
Herramientas colectivas:
caracteristicas y aplicaciones.
instrumentos de  medida y
verificacion.

Las mdquinas y del taller de joyeria:
descripcion, uso y aplicaciones.
Mantenimiento preventivo y averias
mds frecuentes.
Técnicas de medicion de los
elementos metdlicos de piezas de
joyeria y plateria.

Orden y mantenimiento de dutiles y
herramientas empleados en los
procesos de fabricacion, decoracion
y acabado de elementos o piezas de
metal precioso.
Productos y consumibles
empleados en los procesos de
fabricacion, decoracion y acabado
de elementos o piezas de metal

precioso.
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cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales y proteccion medioambiental:

- Determinar las caracteristicas del puesto
de trabajo (individual o colectivo),
distribuyendo espacios y colocando las
herramientas manuales e individuales.

- Disponer las herramientas manuales,
cajones y bandeja para su utilizacion
ordenada, eficiente 'y comodamente
accesible.

- Disponer ergondmicamente la altura de la
banqueta.

- Conservar en estado de uso la superficie
de la mesa de trabajo, recuperando en
cada momento en la bandeja las

limaduras de metal precioso

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los articulos y sistemas de
sujecion, cierre y union.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a

identificard las tipologias joyas

Medios

Medios informadticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y

herramientas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 4 Duracién: 25 h.

PROCESOS DE FABRICACION, DECORACION Y ACABADO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE METAL
PRECIOSO.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C4: Describir adecuadamente los procedimientos y fases de fabricacion, ornamentacion y acabados
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental

Criterios de evaluacion Contenidos

4. Procesos de fabricacion,

decoracion y acabado de elementos o
piezas de metal precioso.

- Procedimientos técnicos de creacion
y union de elementos:

- Conformado: Manual,

Se comprobaran los siguientes resultados de Mecanico, Fundicicn,

aprendizaje: Microfusidn,

CE4.1  Describir distintos tipos de decoracion Electroconformado.
(grabados, esmaltes, entre otros, aplicables a un - Mecanizado

articulo de metal precioso. = Unidn de piezas metdlicas
CE4.2 Describir distintos tipos de acabados - Procedimientos 'y técnicas de
superficiales (mecdnicos, quimicos y bafios decoracion.

electroliticos) aplicables a un articulo de metal - Engastado

precioso. - Grabado.

CE4.3 Describir las fases, indicando las - Repujado y cincelado.
caracteristicas de los procedimientos que se - Esmaltados.

emplean en la fabricacion de articulos de metal - Otras técnicas de
precioso, estableciendo  sus  principales decoracion

pardmetros operativos y de control para Procedimientos y técnicas de

asegurar su conocimiento. acabados quimicos y mecdnicos.
CE4.4 Describir procesos de limpieza aplicables - Pulido.
a un articulo de metal precioso - Matizado.

- Texturas.

- Baiios galvanotécnicos.

- Pdtinas

- Técnicas de medicion de los
elementos metdlicos de

piezas de joyeria y plateria.

Normativa de prevencion de riesgos

laborales y proteccion
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medioambiental.

- Prevencion de riesgos laborales y
proteccion  ambiental en los
procesos de fabricacion, decoracion
y acabado de elementos o piezas de

metal precioso.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre todos los procesos que
intervienen en la elaboracion de una joya y las diferentes metodologias utilizadas para ello.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos/as tendrdn que
demostrar su capacidad de colaboracion cumpliendo con las responsabilidades que se le
asignen.

e Realizacion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
demuestre las destrezas aprendidas sobre  procedimientos y fases de fabricacion,
ornamentacion y acabados cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y

proteccion medioambiental

Medios

Medios informdticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc.,, herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y

herramientas.
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G. Modelo de Practica/Actividad Representativa

ME: | 1 UNIDADES DE
APRENDIZAIJE A LAS QUE UA1 Duracién: | 1 h
RESPONDE:

PRACTICAN®: | F1

COMPROBACION DE LA LEY DE LOS METALES PRECIOSOS Y DE LAS ALEACIONES, UTILIZANDO
ACIDOS Y PIEDRA DE TOQUE, CUMPLIENDO LA NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

DESCRIPCION

En un supuesto practico para comprobar la ley de los metales preciosos, y de las aleaciones,
utilizando acidos y piedra de toque, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos

laborales y proteccién medioambiental, realizar las siguientes actividades:

Marcar la piedra de toque con la pieza a contrastar.

- Depositar acido sobre la marca.

- Observar la permanencia o desaparicion de la huella.

- Marcar la piedra con la estrella de toque si desaparece la huella.

- Contrastar las huellas de las dos marcas.

MEDIOS PARA SU REALIZACION

Documentacidn relativa a las aleaciones de metales nobles, Legislacion reguladora de metales y

contrastes, piedra de toque, acidos, muestras de piezas de distintos metales preciosos.

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizard las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacién de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacidn de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de
trabajo a través del ordenador.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevard a cabo su resolucidon con el fin de que
los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
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ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA

Resultados a comprobar

Indicadores de logro

1. Identificar los recursos necesarios para
la comprobacidn de la ley de los
metales preciosos y de las aleaciones
Conforme al criterio de evaluacién:
CE1.3.

2. ldentificar las distintas fases del proceso
de comprobacién de la ley de los
metales preciosos y de las aleaciones
Conforme al criterio de evaluacion:
CE1.3.

3. Realizar la comprobacién de la ley de
los metales preciosos y de las
aleaciones
Conforme al criterio de evaluacion:
CE1.3.

1.1.Exactitud y precision en los

recursos identificados y su

razonamiento.

2.1.Exactitud vy precision de las fases del

proceso definidas.

3.1.Exactitud y
comprobacién de la ley de los metales

precision de la

preciosos y de las aleaciones realizada

Sistema de valoracion

Definicién de indicadores y escalas de medida:

1.1. Exactitud y precision en los recursos identificados y su razonamiento.

= Escala

- Todos los recursos identificados: 3 puntos.

- Ma3s de las % recursos identificados: 2 puntos.

- La mitad o menos de las recursos identificados: 0 puntos.

2.1. Exactitud y precisién de las fases del proceso definidas.

=  Escala

- Todas las fases: 3 puntos.

- Mds de las % partes de las fases: 2 puntos.

- La mitad o menos de las fases: 0 puntos.

3.1. Exactitud y precision de la comprobacién de la ley de los metales preciosos y de

las aleaciones realizadas.

= Escala

- Adecuacion de la comprobacién: 4 puntos.

- Falta de adecuacién de la comprobacidn: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor maximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAIJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mddulo formativo con Unidades formativas, consistira en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacidn correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.1, CE1.2., CE1.3. E1: Conocimiento de las propiedades de los
materiales y metales nobles asi como las
aleaciones establecidas por la legislacion vigente
CE2.1., CE2.2., CE2.3., CE2.4. E2: Reconocimiento de las tipologia de piezas y

elementos utilizados en joyeria y plateria, asi

como sus usos (
CE3.1., CE3.2., CE3.3., CE3.4., CE3.5., E3: Conocimiento de los utiles, herramientas,
CE3.6., CE3.7., CE3.8. maquinaria, productos y consumibles empleados

en los procesos de fabricacion, ornamentacion y
acabados cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

CE4.1., CE4.2., CE4.3., CE4.4. E4: Identificar adecuadamente los
procedimientos 'y  fases de  fabricacion,

ornamentacion y acabados cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y

proteccion medioambiental.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

Descripcidn de las propiedades de los materiales y metales nobles asi como de las
aleaciones establecidas por la legislacion vigente. (Conforme a los criterios de
evaluacién: CE1.1, CE1.2)

Reconocer la tipologia de piezas y elementos utilizados en joyeria y plateria, asi como
sus usos.(Conforme a los criterios de evaluacion: CE2.1, CE2.2 y CE2.4).

Seleccionar adecuadamente los utiles, herramientas, maquinaria, productos y
consumibles empleados en los procesos de fabricacion, ornamentacién vy
acabados cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental (Conforme a los criterios de evaluacién: CE3.1, CE3.2, CE3.4., CE3.5.
y CE3.7.).

Describir adecuadamente los procedimientos y fases de fabricacidon, ornamentacion y
acabados cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental. (Conforme a los criterios de evaluacién: CE4.1, CE4.2, CE4.3 y
CE4.4).

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Exactitud y precision de la descripcion
de las propiedades de los materiales y
metales nobles asi como de las
aleaciones establecidas por la legislacion
vigente (1 puntos).
Exactitud y  precision del
reconocimiento de la tipologia de piezas
y elementos utilizados en joyeria y
plateria, asi como sus usos (3 puntos).
Exactitud y precision de la seleccion
adecuada de los utiles, herramientas,
maquinaria, productos y consumibles
empleados en los procesos de
fabricacion, ornamentacion y acabados
(3 puntos).

Exactitud y precision de la descripcion
adecuada de los procedimientos y fases
de  fabricacion,  ornamentacion y

acabados (3 puntos).

Cdlculo de la suma total de las
puntuaciones  obtenidas de cada
indicador.

Valor minimo exigible: 5 puntos.

El valor minimo exigible corresponde
con la mitad de la puntuacion total
obtenida de la suma de todos los

indicadores.

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.

48



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Reparacion de joyeria.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico de utilizacion de diferentes equipos, utiles y herramientas,
cumpliendo la normativa de prevencidn de riesgos laborales y proteccion medioambiental ,
comprobar los siguientes aspectos:

Comprueba la ley de los metales preciosos, y de las aleaciones de forma correcta.
Conforme al criterio de evaluacién: CE1.3

Identifica con precisién las distintas las partes de que consta una determinada pieza
de metal precioso y establecer la relacion entre ellas para el montaje.

Conforme al criterio de evaluacién: CE2.3.

Interpreta las instrucciones sobre preparacion, puesta en marcha y
mantenimiento de uso de maquinas y equipos

Conforme al criterio de evaluacién: CE3.3.

Identifica los principales aspectos ambientales y la gestion de los mismos que debe
realizarse en las distintas fases de fabricacion de piezas de metal precioso

Conforme al criterio de evaluacién: CE3.6.

Utiliza los diferentes equipos, Utiles y herramientas de forma correcta.

Conforme al criterio de evaluacion: CE3.8.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Comprobacion adecuada de la ley de
los metales preciosos, y de las
aleaciones (2 puntos).

Identificacion de las distintas las
partes de que consta  una
determinada pieza de metal precioso
y establecer la relacion entre ellas

para el montaje de forma precisa (2 )
=  (Cdlculo de la suma total de las
puntos). ) )
B puntuaciones obtenidas de cada
Interpretacion adecuada de las o
) ) B indicador.
instrucciones  sobre  preparacion, o o
o = Valor minimo exigible: 5 puntos.
puesta en marcha y mantenimiento o o
o ] = El valor minimo exigible corresponde
de uso de mdquinas y equipos (2 ) g
con la mitad de la puntuacion total
puntos). )
L obtenida de la suma de todos los
Identificacion de forma adecuada de o
o ] indicadores.
los principales aspectos ambientales y

la gestion de los mismos que debe
realizarse en las distintas fases de
fabricacion de piezas de metal
precioso. (2 puntos).

Utilizacion correcta de los diferentes

equipos, utiles y herramientas. (2

puntos).
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METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una pieza de plateria determinada, realizar una prueba

prdctica de utilizacion de diferentes equipos, utiles y herramientas .

50



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Reparacion de joyeria.

UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacién: Gemologia basica
Codigo: UF2102
Duracioén: 40 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 en lo
referido al diagndstico del estado del material gemoldgico.
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E.

Objetivos especificos y criterios de evaluacidon. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP3: Diagnosticar el estado del material gemolégico identificando grado de deterioro (roturas, abrasiones y grietas), estimando caracteristicas (dureza,

fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos) y considerando las propiedades estéticas de las

gemas, para determinar el estado de conservacién en la pieza de joyeria.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES

CRITERIOS DE EVALUACION

CONTENIDOS

C1: Aplicar procedimientos de identificacion
y diagndstico del estado del material
gemoldgico en una pieza de joyeria,

considerando grado de conservacién

(roturas, abrasiones y grietas),
caracteristicas (color, dureza, fragilidad,
porosidad, sensibilidad al calor, a los
ultrasonidos y la reactividad a los agentes
quimicos), formas, tallas y propiedades

estéticas de las gemas.

CE1l.1

quimicas, tratamientos mas comunes y métodos

Relacionar caracteristicas fisicas y

de sintesis de las siguientes piedras preciosas:
diamantes, esmeralda, rubi y zafiro.
CE1.2 Relacionar

inclusiones, dureza y tratamientos de cuarzos,

caracteristicas de color,
turmalinas, topacios, peridoto, granates, berilos,
turquesas y tanzanita.

CE1.3 Relacionar los tipos de gemas organicas
(perlas, corales, ambar), caracteristicas fisicas
tratamientos y métodos de identificacion.

CE1.4 Describir los diversos tipos de tallas en
funcién del material gemoldgico.

CE1.5 En un

identificacion vy

supuesto practico de

seleccion de  materiales
gemoldgicos mediante analisis con lupa de 10x:
material

— ldentificar razonadamente el

gemoldgico.

1.

Nomenclatura gemoldgica y

documentos normativos relacionados

con el comercio de gemas.

CiBJO

naturales y materiales artificiales.

Normativa sobre gemas
Tratamientos de las gemas y su
clasificacion en  funcion de
gravedad, frecuencia y estabilidad.
Denominacién correcta de los
materiales gemoldgicos en el
comercio.

Grados de calidad de diamantes y
gemas segln las escalas
internacionales utilizadas en el

comercio.

Propiedades basicas de las gemas
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— Describir su estado.

CE1.6 Describir factores de riesgo del material

gemoldgico en procesos de reposicion, limpieza o

restauracion, teniendo en cuenta:

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y agentes
quimicos de diamantes, esmeralda rubi y
zafiro.

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y agentes

guimicos de cuarzos, turmalina, topacio,
peridoto, berilos, granates, turquesas vy
tanzanita.

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y agentes
quimicos de perlas las gemas orgdnicas
(perlas, corales, ambar).

CE1.7 En un supuesto practico de diagndstico del

estado de material gemoldgico, realizar las

siguientes actividades:

Identificar las tallas y su calidad, analizando sus

proporciones.

— Determinar el peso de material gemoldgico
(relaciéon gramos-quilates), utilizando calibres
y tablas de equivalencia medida/peso para
material gemoldgico.

— Estimar el grado de conservacion del material

calidad,

tratamientos, roturas, abrasiones y grietas.

gemoldgico describiendo

y su relaciéon con el uso en joyeria.

3.

Propiedades fisicas basicas: dureza,

exfoliacién, particién, tenacidad,
peso especifico.
Introduccion a las propiedades
Opticas: color, transparencia, brillo,
refraccion, naturaleza éptica.
Aparatos utilizados para medir el
analisis basico de las propiedades
fisico dpticas de las gemas. (Lupa
10x, refractémetro, polariscopio,
calibre, quilatelo).
Utilizacién de las gemas en
determinados tipos de joyas en
funcién de sus propiedades fisicas

y Opticas.

Descripcidon de las gemas: tallas,

medidas, peso.

Introduccion a la talla de las

gemas: historia del proceso de
talla, métodos tradicionales vy
avanzados.

Tipos de tallas y su relacién con las

propiedades de las gemas.
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— Indicar los riesgos de deterioro o rotura en su

manipulacion.

C2: Elaborar informacion técnica sobre el
material gemoldgico engastado en una pieza

de joyeria.

CE2.1 Describir los tratamientos de proteccion
a aplicar a las gemas, considerando Ia
sensibilidad al calor y a los agentes quimicos.

CE2.2 Describir los riesgos de deterioro o rotura
gue pueden producirse en el manejo de gemas,

considerando fragilidad y dureza.

Medidas de gemas montadas y
sueltas, formas de realizar vy
aparatos utilizados.

Célculo de peso de gemas
montadas a partir de sus medidas
geométricas.

Férmulas utilizadas para diferentes
tallas y coeficientes de correcciéon

del peso estimado.

C3: Aplicar técnicas de seleccién de material
gemoldgico por tonos, tallas, tamafos vy
calidades e interpretando informacién

técnica.

CE3.1 Interpretar informacion técnica de la pieza
relativa al material gemoldgico.

CE3.2 Describir procedimientos para calibrar
material gemoldgico: piedras, perlas.

CE3.3 Describir las caracteristicas que influyen en
la seleccidn del material gemoldgico: color,
tamanio, talla, transparencia, dureza, inclusiones.
CE3.4  Seleccionar las piedras preciosas en
funcién de su color, tono y transparencia en
funcién de su posterior situaciéon y forma de
colocacién en la pieza.

CE3.5 Seleccionar las piedras preciosas en
funcién de su forma, talla y tamafio, teniendo en
cuenta su posterior situacién y forma de

colocacién en la pieza

4. Reconocimiento de determinadas
gemas “de visu” y ala lupa de 10x
y descripcion de sus propiedades.

- Propiedades de gemas
utilizadas para su
reconocimiento directo: color,
efectos de policromia,

pleocroismo y cambio de color

(“efecto alejandrita”),
transparencia, brillo, efectos
Opticos especiales (asterismo,
ojo de gato, etc.).

- ldentificaciéon visual de las
gemas segln la lista
establecida.

- ldentificacion  de materiales

tratados e imitaciones en un
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analisis visual y a la lupa de
10x.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

Medios de produccion

Balanza, conductimetro, quilateros. Lupas. Pinzas. Camara fotografica de alta resolucion. Carpetas para piedras.

Productos y resultados

Imagenes en alta resolucion. Ficha digital de recogida. Diagndstico de la pieza de joyeria (...,material gemoldgico,...). Proceso de reparacion (...
sustitucion) establecido. Proceso de limpieza seleccionado. Analisis de la viabilidad de la reparacion de la pieza de joyeria. Riesgos de deterioro
establecidos. Presupuestos. Documento de conformidad del cliente. Informacidn al cliente.

Informacion utilizada o generada

Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacién de gemas. Manuales de gemologia y de joyeria.
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F.

Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 1 Duracién: 20 h.

GEMOLOGIA BASICA-CONOCIMIENTOS (caracteristicas (color, dureza, fragilidad, porosidad,
sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos), formas, tallas y
propiedades estéticas de las gemas)

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1: Aplicar procedimientos de identificacion y diagndstico del estado del material gemoldgico en una
pieza de joyeria, considerando grado de conservacion (roturas, abrasiones y grietas), caracteristicas
(color, dureza, fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los
agentes quimicos), formas, tallas y propiedades estéticas de las gemas.

C2: Elaborar informacion técnica sobre el material gemoldgico engastado en una pieza de joyeria.

C3: Aplicar técnicas de seleccion de material gemoldgico por tonos, tallas, tamafos y calidades e

interpretando informacion técnica.

Criterios de evaluacion Contenidos
Se comprobaran los siguientes resultados de 1. Nomenclatura gemoldgica y
aprendizaje: documentos normativos relacionados con
CE1.1 Relacionar caracteristicas fisicas y el comercio de gemas.
quimicas, tratamientos mds comunes y métodos - Normativa CIBJO sobre gemas
de sintesis de las siguientes piedras preciosas: naturales 'y materiales artificiales.
diamantes, esmeralda, rubi'y zafiro. Tratamientos de las gemas y su
CE1.2 Relacionar caracteristicas de  color, clasificacion en funcion de gravedad,
inclusiones, dureza y tratamientos de cuarzos, frecuencia y estabilidad.
turmalinas, topacios, peridoto, granates, berilos, - Denominacion  correcta de los
turquesas y tanzanita. materiales gemoldgicos en el comercio.
CE1.3 Relacionar los tipos de gemas orgdnicas - Grados de calidad de diamantes y
(perlas, corales, dmbar), caracteristicas fisicas gemas segun las escalas
tratamientos y métodos de identificacion. internacionales  utilizadas en el
CE1.4 Describir los diversos tipos de tallas en comercio.

funcion del material gemoldgico.

CE1.6 Describir factores de riesgo del material

gemoldgico en procesos de reposicion, limpieza o

restauracion, teniendo en cuenta:

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y
agentes quimicos de diamantes, esmeralda
rubi'y zafiro.

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y

agentes quimicos de cuarzos, turmalina,
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topacio,  peridoto,  berilos,  granates,

turquesas y tanzanita. 2. Propiedades bdsicas de las gemas y
— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y su relacion con el uso en joyeria.

agentes quimicos de perlas las gemas - Propiedades fisicas bdsicas: dureza,

orgdnicas (perlas, corales, dmbar). exfoliacion, particion, tenacidad,

peso especifico.
CE2.1 Describir los tratamientos de proteccion - Introduccién a las propiedades
a aplicar a las gemas, considerando la

o . Opticas: color, transparencia, brillo,
sensibilidad al calor y a los agentes quimicos.

refraccion, naturaleza dptica.

CE2.2 Describir los riesgos de deterioro o rotura

que pueden producirse en el manejo de gemas, 3. Descripcién de las gemas: tallas,

considerando fragilidad y dureza. medidas, peso.

CE3.2 Describir procedimientos para calibrar - Introduccién a la talla de las

material gemoldgico: piedras, perlas. gemas: historia del proceso de
talla, métodos tradicionales 'y
CE3.3 Describir las caracteristicas que influyen
en la seleccion del material gemolégico: color,
tamafio, talla, transparencia, dureza, inclusiones.

avanzados.

- Tipos de tallas y su relacion con las
propiedades de las gemas.

- Medidas de gemas montadas y
sueltas, formas de realizar y
aparatos utilizados.

- Cdlculo de peso de gemas
montadas a partir de sus medidas
geomeétricas.

- Foérmulas utilizadas para diferentes
tallas y coeficientes de correccion
del peso estimado.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos sobre la gemologia.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
identificar y explicar las propiedades bdsicas de las gemas y su relacion con el uso en joyeria

asi como la descripcidn de las gemas: tallas, medidas, peso.

Medios

Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacion de gemas. Manuales

de gemologia y de joyeria.

57



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 20 h.

GEMOLOGIA BASICA-DESTREZAS COGNITIVAS Y PRACTICAS (caracteristicas (color, dureza, fragilidad,
porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos), formas,
tallas y propiedades estéticas de las gemas)

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1: Aplicar procedimientos de identificacion y diagndstico del estado del material gemoldgico en una
pieza de joyeria, considerando grado de conservacion (roturas, abrasiones y grietas), caracteristicas
(color, dureza, fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los
agentes quimicos), formas, tallas y propiedades estéticas de las gemas.

C2: Elaborar informacion técnica sobre el material gemoldgico engastado en una pieza de joyeria.

C3: Aplicar técnicas de seleccion de material gemoldgico por tonos, tallas, tamafos y calidades e

interpretando informacion técnica.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE1.5 En un supuesto prdctico de . )
J / J / 4. Reconocimiento de determinadas
identificacion seleccion e materiales
f v gemas “de visu”y a la lupa de 10x y
gemoldgicos mediante andlisis con lupa de 10x: L., .
descripcion de sus propiedades
- Identificar razonadamente el material o )
o - Reconocimiento de determinadas
gemoldgico. “ .
o gemas “de visu”y a la lupa de
- Describir su estado. o
o . 10x 'y descripcion de  sus
CE1.7 En un supuesto prdctico de diagndstico del .
_ o _ propiedades.
estado de material gemoldgico, realizar las ) .
o o - Propiedades de gemas utilizadas
siguientes actividades: o )
N ) . para su reconocimiento directo:
- Identificar las tallas y su calidad, analizando ] ,
] color, efectos de policromia,
sus proporciones. ) )
) ) o pleocroismo y cambio de color
- Determinar el peso de material gemoldgico ] ]
y ] B (“efecto alejandrita”),
(relacion gramos-quilates), utilizando . .
. . . transparencia,  brillo,  efectos
calibres 'y tablas de  equivalencia o ) . .
] ) o Opticos especiales (asterismo, ojo
medida/peso para material gemoldgico.
] y de gato, etc.).
- Estimar el grado de conservacion del o
. o . ) - Identificacion visual de las gemas
material gemoldgico describiendo calidad, ) ] ]
) ) ) segun la lista establecida.
tratamientos, roturas, abrasiones y grietas.
. . . - Identificacion = de materiales
- Indicar los riesgos de deterioro o rotura en
. ., tratados e imitaciones en un
su manipulacion.
andlisis visual y a la lupa de

10x.

CE3.4  Seleccionar las piedras preciosas en
funcién de su color, tono y transparencia en
funcion de su posterior situacion y forma de

colocacion en la pieza.
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CE3.5 Seleccionar las piedras preciosas en
funcidn de su forma, talla y tamafio, teniendo en
cuenta su posterior situacion y forma de

colocacion en la pieza

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos prdcticos sobre la gemologia.
e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.
e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que

identificar, diagnosticar y seleccionar el material gemoldgico en una pieza de joyeria

Medios

Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacion de gemas. Manuales

de gemologia y de joyeria. Lupa 10x. Gemas.
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G. Modelo de Practica/Actividad Representativa

ME: | 1 UNIDADES DE
APRENDIZAJE A LAS QUE UA2 Duracién: | 3 h
RESPONDE:

PRACTICAN®: | F1

SUPUESTO PRACTICO DE DIAGNOSTICO DEL ESTADO DE MATERIAL GEMOLOGICO

DESCRIPCION
En un supuesto practico de diagndstico del estado de material gemoldgico, realizar las
siguientes actividades:
Identificar las tallas y su calidad, analizando sus proporciones.
- Determinar el peso de material gemoldgico (relacién gramos-quilates), utilizando
calibres y tablas de equivalencia medida/peso para material gemoldgico.
- Estimar el grado de conservacion del material gemoldgico describiendo calidad,
tratamientos, roturas, abrasiones y grietas.

- Indicar los riesgos de deterioro o rotura en su manipulacion.

MEDIOS PARA SU REALIZACION
Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacién de gemas. Manuales

de gemologia y de joyeria. Lupa 10x. Gemas.

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizara las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacidn de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacidon de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de
trabajo.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevara a cabo su resolucién con el fin de que

los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA
Resultados a comprobar Indicadores de logro

1. Identificar las tallas y su calidad, 1.1.Correcta identificacion de las tallas vy
analizando sus proporciones. calidad de las mismas.

2. Determinar el peso de material 2.1.Selecciona las herramientas adecuadas
gemoldgico (relacién gramos-quilates), 2.2.Exactitud o precisiéon en el uso de los
utilizando calibres y tablas de calibres y tablas de equivalencias.
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equivalencia medida/peso para 2.3.Exactitud y precision en la
material gemoldgico. determinacidon del peso del material
gemoldgico.

3. Estimar el grado de conservacion del 3.1.Exactitud o precision en la estimacién
material gemoldgico describiendo del grado de conservacién del material
calidad, tratamientos, roturas, gemoldgico.
abrasiones y grietas

4. Indicar los riesgos de deterioro o rotura |4.1. Correcta identificacion de los riesgos de
en su manipulacidn. deterioro o rotura.

Sistema de valoracion

Definicién de indicadores y escalas de medida:

1.1.Correcta identificacion de las tallas y calidad de las mismas.
=  Escala
- Correcta identificacidn de las tallas y calidad de las mismas: 1 puntos.

- Incorrecta identificacion de las tallas y calidad de las mismas: 0 puntos.

2.1.Selecciona las herramientas adecuadas
= Escala
- Todas las herramientas elegidas son correctas: 2 puntos.
- Mas de la mitad de las herramientas elegidas son correctas: 1 puntos.

- Menos de la mitad de las herramientas elegidas son correctas: 0 puntos.

2.2.Exactitud o precisién en el uso de los calibres y tablas de equivalencias.

= Escala

- Correcto uso de los calibres y tablas de equivalencias: 1 puntos.
- Incorrecto uso de los calibres y tablas de equivalencias: 0 puntos.

2.3.Exactitud vy precisién en la determinacién del peso del material
gemoldgico.
= Escala
- Todos los pesos son correctos: 2 puntos.
- Mas de las 3/4 de los pesos son correctos: 1 puntos.

- Menos de las 3/4 los pesos son correctos: 0 puntos.

3.1.Exactitud o precision en la estimacidon del grado de conservacién del material

gemoldgico.
=  Escala
- Correcta estimacién del grado de conservacién del material gemoldgico: 2

puntos.
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- Incorrecta estimacion del grado de conservacion del material gemolégico: 0

puntos.

4.1. Correcta identificacién de los riesgos de deterioro o rotura.
=  Escala
- Correcta identificacion de los riesgos de deterioro o rotura: 2 puntos.
- Incorrecta identificacién de los riesgos de deterioro o rotura: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor méximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAIJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistira en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacién correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.1 E1: Nomenclatura gemoldgica, propiedades
bdsicas de las gemas y su relacion con el uso en la
joyeria

CE1.2, CE1.3, CE1.4, CE1.5, CE1.6 E2: Descripcion de las gemas: tallas, medidas,

peso y factores de riesgo en los procesos de

reposicion, limpieza y restauracion de gemas.

CE2.1., CE2.2. E3: Sensibilidad al calor de las principales gemas
empleadas, a los agentes quimicos, las
propiedades fisicas bdsicas (dureza, exfoliacion,
tenacidad y peso), propiedades dpticas (color,
transparencia, brillo, refraccion), utilizacion

de los diferentes aparatos de medicion y
comprension del uso mds adecuado de las gemas
en las joyas.

CE1.7. E4: Supuesto prdctico de diagndstico del estado
de material gemoldgico con lupa 10x
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

- Relacionar caracteristicas fisicas y quimicas, tratamientos mas comunes, color,
inclusiones, dureza y métodos de sintesis de las piedras preciosas. Conforme a los
criterios de evaluacién: CE1.1y CE1.2

- Relacionar los tipos de gemas organicas (perlas, corales, ambar), caracteristicas
fisicas tratamientos y métodos de identificacion. Conforme a los criterios de
evaluacién: CE1.3

- Describir los diversos tipos de tallas en funcidn del material gemolégico. Conforme a
los criterios de evaluacién: CE1.4
- Describir factores de riesgo del material gemolégico en procesos de reposicién,

limpieza o restauracién. Conforme a los criterios de evaluacion: CE1.6

- Describir los riesgos de deterioro o rotura y los tratamientos de proteccién a
aplicar a las gemas, considerando la fragilidad, dureza, sensibilidad al calor y a los
agentes quimicos. Conforme a los criterios de evaluacion: CE2.1y CE 2.2.

- Describir procedimientos para calibrar material gemoldgico: piedras, perlas.
Conforme a los criterios de evaluacién: CE3.2

- Describir las caracteristicas que influyen en la seleccién del material gemoldgico:
color, tamano, talla, transparencia, dureza, inclusiones. Conforme a los criterios de

evaluacion: CE3.5

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION
= |dentificacion de la respuesta correcta = 40 preguntas tipo test
=  Cada pregunta respondida

correctamente suma 1/4 punto.

=  Cada pregunta respondida
erréneamente resta 1/8 de punto.

= (Cdlculo de la suma total de las
respuestas

=  Minimo exigible: la mitad de la
puntuacion mdxima que se puede
obtener mediante el instrumento de

evaluacion

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas escritas mediante una prueba objetiva con items de seleccion

multiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico de diagndstico del estado de material gemoldgico, comprobar los
siguientes aspectos:

= jdentifica y selecciona los materiales gemoldgicos mediante andlisis con lupa de 10x
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Conforme al criterio de evaluacién: CE1.5.

= |dentifica las tallas y su calidad, analizando sus proporciones, determina el peso de
material gemoldgico (relacion gramos-quilates), utiliza calibres y tablas de
equivalencia medida/peso para material gemoldgico, estima el grado de conservacion
del material gemoldgico describiendo calidad, tratamientos, roturas, abrasiones y
grietas e indica los riesgos de deterioro o rotura en su manipulacién. Conforme al
criterio de evaluacion: CE1.7.

= Selecciona las piedras preciosas en funcion de distintos criterios. Conforme a los
criterios de evaluacién: CE3.4 y CE3.5.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION
= Uso adecuado de la lupa 10x. (2| = Cdlculo de la suma total de las
puntos). puntuaciones  obtenidas de cada
= |dentificacion adecuada las tallas y indicador.
su calidad. (4 puntos). = Valor minimo exigible: 5 puntos.

= Seleccion adecuada de piedras| = El valor minimo exigible corresponde

precisas en funcion de distintos con la mitad de la puntuacion total
criterios. (4 puntos). obtenida de la suma de todos los
indicadores.

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una serie de especificaciones de disefio determinadas,
realizar una prueba prdctica de identificacion, andlisis y clasificacion de material

gemoldgico.
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UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacion: Diagndstico técnico y econémico de la reparacién de una pieza de
joyeria.
Caodigo: UF2103
Duracioén: 40 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP 1, RP 2, RP3
y RP 4 en lo referido a la recepcidn y diagndstico de la reparacion de la pieza de joyeria 'y
conlaRP 5.
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Objetivos especificos y criterios de evaluacidon. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Recepcionar las piezas de joyeria, cumplimentando el sobre de recepcién, examinando visualmente el conjunto, indicando la reparacién
(elaboracién, adaptacion, modificacion y/o sustitucidn) a efectuar y el riesgo de deterioro para identificar la pieza de joyeria, determinar y dejar
constancia de su estado y estimar un presupuesto aproximado.

RP2: Diagnosticar el estado de las partes de la pieza de joyeria con metales preciosos, analizando el grado de deterioro y considerando el tipo de pieza,
acabado y originalidad, para determinar el proceso de intervencidn, estimando costes y tiempos a emplear.

RP3: Diagnosticar el estado del material gemoldgico identificando grado de deterioro (roturas, abrasiones y grietas), estimando caracteristicas (dureza,
fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos) y considerando las propiedades estéticas de las
gemas, para determinar el estado de conservacién en la pieza de joyeria.

RP4: Diagnosticar el estado de la decoraciéon (grabados, esmaltes) y acabados superficiales (bafios electroliticos quimicos o mecanicos) de la pieza de
joyeria analizdndola visualmente, para establecer el proceso de reparacién (elaboraciéon, adaptacion modificacidn y/o sustitucion) y limpieza a aplicar.
RP5: Analizar la viabilidad de la reparacion (elaboraciéon adaptacién modificacion y/o sustitucidon) de la pieza de joyeria, tanto técnica como
econdmicamente, valorando los riesgos de deterioro, limitaciones técnicas, disponibilidad de los materiales, e intervencién de otros profesionales, para

decidir la conveniencia de la realizacion y estimar costes.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES CRITERIOS DE EVALUACION CONTENIDOS

C1: Aplicar técnicas de recepcion, CE1.1 Definir los apartados a cumplimentar en | 1. Recepcion de piezas de joyeria.

cumplimentando el sobre de recepcion, un sobre de recogida (forma, peso, medidas - Cumplimentacion del sobre de

examinando visualmente el conjunto externas, tipo, clase y ley del metal, material recepcion: datos del cliente,

indicando la intervencién solicitada y el gemoldgico, numero de piedras y decoracion). informacidn técnica de la pieza.

riesgo de deterioro identificando la pieza de CE1.2 Comprobar informacidn técnica de la pieza - Ficha digital de recogida.

joyeria, dejando constancia de su estado y de joyeria referida a pesos y medidas de metales y - Cdlculo de pesos y medidas de las

estimando presupuesto aproximado. material gemolégico. piezas de joyeria. Uso de basculas,
CE1.3 En un supuesto practico de recepcién de calibres, quilateros, palo de
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piezas de joyeria para su reparacién (elaboraciéon

adaptacion modificacién y sustitucion)l
cumplimentar un sobre de recepcion detallando:
Identificacion de la pieza de joyeria: tipo forma,

peso, medidas, nimero de piedras, color y ley del

metal, material gemoldgico reconocible
visualmente, acabados y decoracion.
- ldentificacion de diamantes utilizando

conductimetro y ficha digital de recogida

- (Fotografica audiovisual entre otros medios).

- Determinacion del peso de las piezas de
joyeria, utilizando bdsculas. Identificacién de
la aleacidn de metal utilizada en la pieza.

- Determinacidén del «nimero» de una sortija,
utilizando el «palo de medidasy y el

«anillero».

medidas, anillero.
Uso del

identificar diamantes. Manejo de

conductimetro  para

camara fotogréfica.
Documento de conformidad del

cliente.

Comunicacion y atencién al cliente.

Posicionamiento de la organizacion
Acogida del cliente

Gestidn las demandas del cliente
Fidelizacidn del cliente

C2: Aplicar procedimientos de diagndstico
del estado de metales preciosos y de los
elementos de wuna pieza de joyeria,
considerando el grado de deterioro, el tipo

de pieza, su acabado y originalidad.

CE2.1 Definir las caracteristicas técnicas de los
elementos (cierres, engastes y sistemas de unién)
en la pieza joyeria, teniendo en cuenta, espesores,
clase de metal y grado de deterioro.

CE2.2 Reconocer el tipo de engastado y el tipo de
metal y estado de conservacién de los elementos
empleados para inmovilizar cada gema.

CE2.3  Especificar el estado de las soldaduras,
relaciondndolo con la pieza y el tipo de

intervencion a realizar.

Diagndstico del estado de piezas de

joyeria.

Diagnéstico del estado de los
metales preciosos en la pieza de
joyeria.

Diagnéstico del estado de la
decoracion 'y del acabado
superficial de la pieza de joyeria.
Diagnéstico del estado de

conservacion del material
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CE2.4 En un supuesto practico de diagndstico del

estado de los metales preciosos de una pieza de

joyeria:

Identificar el tipo de pieza maciza o hueca
definiendo espesores si es el caso clase y color
del metal precioso, cierres, engastes vy
sistemas de unidn. Identificar las partes
deterioradas describiendo la intervencién a
realizar.

Indicar la naturaleza, estado de las soldaduras,
tipo y estado de los acabados. Identificar los
deterioros y descripcion de la intervencion de
reparacion (elaboracion adaptacion
modificacidn y sustitucién) necesaria.
Identificar el tipo de soldadura utilizado en
intervenciones anteriores que afecten al
deterioro de los materiales preciosos.
Determinar el estado de integridad del
engastado en virtud de los elementos de
metal empleados y su estado.

Determinar las fases a seguir en el proceso de
reparacion (elaboracidn, adaptacion
modificacién y sustitucion) incluyendo si es
necesario la conveniencia de desmontar las

piezas.

C3: Aplicar procedimientos de diagndstico

CE3.1 En un supuesto practico de diagndstico del

gemoldgico y el riesgo de rotura o
deterioro en los procesos de
intervencion.

Diagnéstico del estado de los
elementos de sujeciéon de las
gemas (garras, boceles, calibrados,
etc.). en las piezas de
joyeria.
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del estado de la decoracidn y acabados
superficiales de una pieza de joyeria
analizandola visualmente y estableciendo
un proceso de reparacion (elaboracion
adaptacion modificacién vy sustitucion) y

limpieza.

estado de los acabados superficiales de una pieza

de joyeria:

Identificar el tipo de pulido y abrillantado vy

seleccionar el procedimiento de acabado a

utilizar.

Identificar el tipo acabados superficiales
aplicados a una pieza de joyeria. Identificar los
deterioros en los acabados superficiales de
una pieza de joyeria.

Proponer los tipos de pulido y abrillantado
aplicables en la reparacién de una pieza de
joyeria.

Proponer los tipos de acabados superficiales
(bafos electroliticos quimicos o mecanicos)

aplicables a una pieza de joyeria.

CE3.2 En un supuesto practico de diagndstico del

estado de la decoracion de una pieza de joyeria:

Identificar técnicas histéricas de decoracién
(grabados esmaltes entre otros)

Aplicados a una pieza de joyeria.

Identificar los deterioros en la decoracién de
una pieza de joyeria.

Valorar los procedimientos de decoracién vy
los riesgos de deterioro en el proceso de
reparacion.

Proponer los procedimientos de limpieza
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aplicables al tipo de decoracién de cada pieza
de joyeria.

- Proponer los tipos de grabado, esmaltado u
otro tipo de decoracién, aplicables en la
reparacion de una pieza de joyeria.

CE3.3 En un supuesto practico establecer el

proceso de limpieza aplicable a una pieza de

joyeria, detallando los siguientes aspectos:

- Indicar los procedimientos de limpieza de
las gemas, atendiendo a su porosidad y
fragilidad.

Indicar los posibles riesgos de caida de material

gemoldgico engastado en procesos de limpieza de

piezas de joyeria.

- Valorar la sensibilidad a los procedimientos de
limpieza y los riesgos de deterioro de los
acabados quimicos, mecdanicos o electroliticos.

- Proponer los procedimientos de limpieza
aplicables a una pieza de joyeria segun el tipo
de metal.

C4: Aplicar técnicas de andlisis de viabilidad
de elaboracion, adaptacién, modificacion
y/o sustitucién de piezas de joyeria, tanto
técnica como econdmicamente, valorando
limitaciones

los riesgos de deterioro,

técnicas, disponibilidad de los materiales, e

CE4.1

joyeria, relacionando formas, usos, decoraciones,

Describir caracteristicas de piezas de

material precioso (gemoldgico y metdlico) y
acabados, entre otros.
CE4.2 Describir técnicas de intervencion a utilizar

en la elaboracién, adaptacion, modificacidon y

3. Analisis técnico y econdmico de la
reparacion (elaboracion, adaptacion,
modificaciéon y sustitucion) de una
pieza de joyeria en procesos de
recepcion y diagndstico

- Nociones basicas de Historia del
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intervenciéon de otros profesionales, para
decidir la conveniencia de la reparacion y

realizar presupuestos.

sustitucidon de elementos de joyeria.

CE4.3  Enumerar los riesgos de deterioro que

pueden surgir en las intervenciones de reparaciéon

de las piezas de joyeria.

CE4.4 Describir los procesos auxiliares (enfilado,

lapidado, engastado, grabado y esmaltado, entre

otros) que pueden ser necesarios en la reparacion

(elaboracion, adaptacion, modificacion y

sustitucion) de joyeria.

CE4.5 En un supuesto prdctico de elaboracién de

un presupuesto de reparacién de una pieza de

joyeria:

- Determinar el metal necesario, indicando
peso, color y uso.

- Determinar el material gemoldgico necesario,
indicando riesgos de deterioro vy las
limitaciones econdmicas.

- Determinar las técnicas de intervencion
necesarias, indicando tiempos estimados de
elaboracién, adaptacién, modificacion y/o
sustitucion.

- Determinar las técnicas de intervencion que,
por su complejidad, convenga solicitar a otros
profesionales.

- Hacer una estimacion de coste, utilizando

lenguaje técnico valorando el tiempo de

arte de la joyeria y sus variantes
técnicas.

Andlisis técnico de la pieza de
joyeria (identificando formas, usos,
decoraciones, material precioso,
material gemoldgico, tipos de
engastes y acabados, entre otros.
Establecimiento de operaciones
de reparacion (elaboracion,
adaptacion, modifcacion,
sustitucion) de las piezas de
joyeria.

Establecimiento de operaciones de
terminacion, pulido y limpieza de
las piezas de joyeria.

Elementos y materiales utilizados
en joyeria para la reparacién
(elaboracion, adaptacion,
modificacion y sustitucion).
Procesos auxiliares en joyeria
(enfilado, lapidado, engastado,
grabado, esmaltado, entre otros).
Valoracidn de los riesgos de
deterioro en reparacién de joyeria.
Analisis econdmico.

Estimacion de costes: materiales,
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realizacion estimado, el coste de los tiempos e intervencion de otros
materiales y la posible intervencion de otros profesionales.
profesionales. - Elaboracién de presupuestos

- Elaborar un presupuesto o albaran de

conformidad del cliente.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

Medios de produccion

Sobres de recepcién y justificantes de depdsito. Balanza conductimetro quilateros, piedra y estrella de toque. Lupas. Pinzas. Cdmara fotografica
de alta resolucion. Carpetas para piedras. Calibres, palo de medida de anillo y anillero

Productos y resultados

Recepcidn de piezas de joyeria. Cumplimentacion del sobre de recepcidn. Imagenes en alta resolucidn. Ficha digital de recogida. Diagndstico de
la pieza de joyeria (metales preciosos material gemoldgico decoracidn y acabados superficiales). Proceso de reparacion (elaboracion adaptacién
modificacion y/o sustitucidn) establecido. Proceso de limpieza seleccionado. Andlisis de la viabilidad de la reparacion de la pieza de joyeria.
Riesgos de deterioro establecidos. Presupuestos. Documento de conformidad del cliente. Informacidn al cliente.

Informacion utilizada o generada

Dibujos. Ficha digital de recogida. Sobres de recepcidn y justificantes de depdsito. Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de
identificacion de gemas. Manuales de gemologia y de joyeria. Normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.
Catdlogos de fornituras. Catalogos de materiales y herramientas. Tablas de cotizacidn de metales preciosos. Presupuestos. Documento de
conformidad del cliente. Informacidn al cliente. Listado de proveedores
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F. Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 1 Duracién: 10 h.

RECEPCION DE LA PIEZA O CONJUNTO

Objetivo/s especifico/s

Logro de la siguiente capacidad

C1: Aplicar técnicas de recepcion, cumplimentando el sobre de recepcion, examinando visualmente el
conjunto indicando la intervencidn solicitada y el riesgo de deterioro identificando la pieza de joyeria,
dejando constancia de su estado y estimando presupuesto aproximado.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE1.1 Definir los apartados a cumplimentar en
un sobre de recogida (forma, peso, medidas
externas, tipo, clase y ley del metal, material

emoldgico, numero de piedras y decoracion). . s . . ,
g gico, P y ) 1. Recepcion de piezas de joyeria.

CE1.2  Comprobar informacion técnica de la - Cumplimentacion del sobre de

ieza de joyeria referida a pesos y medidas de . . , .,
p Joy f p y recepcion: datos del cliente, informacion

metales y material gemoldgico. .. .
y g g técnica de la pieza.

CE1.3 En un supuesto prdctico de recepcion de - Ficha digital de recogida.

iezas de joyeria para su reparacion (elaboracion . . .
p Joy p P ( - Cdlculo de pesos y medidas de las piezas

adaptacion modificacion sustitucion)l . , , .
P f y ) de joyeria. Uso de bdsculas, calibres,

cumplimentar un sobre de recepcion detallando: quilateros, palo de medidas, anillero.

- Identificacic la oi . o ti , . 3
dentificacion de la pieza de joyeria: tipo - Uso del conductimetro para identificar

forma, peso, medidas, numero de piedras, diamantes. Manejo de cémara

color y ley del metal, material gemoldgico fotogrdfica.

reconocible  visualmente, acabados . .
y - Documento de conformidad del cliente.

decoracion.

- Identificacion de diamantes utilizando L L. .
4. Comunicacion y atencion al cliente.

conductimetro y ficha digital de recogida - Posicionamiento de la organizacién

- (Fotogrdfica audiovisual entre otros medios). - Acogida del cliente

- Determinacion del peso de las piezas de ., .
P P - Gestion las demandas del cliente

joyeria, utilizando bdsculas. Identificacion de e .
Joy f - Fidelizacion del cliente
la aleacion de metal utilizada en la pieza.

- Determinacion del «numero» de una sortija,

utilizando el «palo de medidas» y el

«anillero».
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Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las técnicas de recepcion de
una pieza o conjunto de joyeria.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a en el
que el alumno/a cumplimentard el sobre de recepcion.

e Realizacion de prdcticas individuales y puesta en comdin, en la que el alumno/a tendrd que
Aplicar técnicas de recepcion, cumplimentando el sobre de recepcion tras examinar
visualmente el conjunto indicando la intervencion solicitada y el riesgo de deterioro
identificando la pieza de joyeria, dejando constancia de su estado y estimando presupuesto

aproximado.

Medios

Sobres de recepcion y justificantes de depdsito. Balanza conductimetro quilateros, piedra y
estrella de toque. Lupas. Pinzas. Cdmara fotogrdfica de alta resolucion. Carpetas para piedras.

Calibres, palo de medida de anillo y anillero
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 20 h.

DIAGNOSTICO DEL ESTADO DE METALES PRECIOSOS Y DE LOS ELEMENTOS DE UNA PIEZA DE JOYERIA

Objetivo/s especifico/s

Logro de la siguiente capacidad
C2: Aplicar procedimientos de diagndstico del estado de metales preciosos y de los elementos de una
pieza de joyeria, considerando el grado de deterioro, el tipo de pieza, su acabado y originalidad.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE2.1 Definir las caracteristicas técnicas de los

elementos (cierres, engastes y sistemas de

union) en la pieza joyeria, teniendo en cuenta,
espesores, clase de metal y grado de deterioro.

CE2.2 Reconocer el tipo de engastado y el tipo

de metal y estado de conservacion de los

elementos empleados para inmovilizar cada
gema.

CE2.3 Especificar el estado de las soldaduras,

relaciondndolo con la pieza y el tipo de

intervencion a realizar.

CE2.4 En un supuesto prdctico de diagndstico del

estado de los metales preciosos de una pieza de

o 2. Diagndstico del estado de piezas de

joyeria: . i

- Identificar el tipo de pieza maciza o hueca Joyeria.

- Diagndstico del estado de los metales

definiendo espesores si es el caso clase y

preciosos en la pieza de joyeria.
color del metal precioso, cierres, engastes y
sistemas de union.

- Identificar las partes deterioradas
describiendo la intervencion a realizar.

- Indicar la naturaleza, estado de las
soldaduras, tipo y estado de los acabados.
Identificar los deterioros y descripcion de la
intervencion de reparacion (elaboracion
adaptacion  modificacion y  sustitucion)
necesaria.

- Identificar el tipo de soldadura utilizado en
intervenciones anteriores que afecten al
deterioro de los materiales preciosos.

- Determinar el estado de integridad del

engastado en virtud de los elementos de
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metal empleados y su estado.

- Determinar las fases a seguir en el proceso
de reparacion (elaboracion, adaptacion
modificacion y sustitucion) incluyendo si es
necesario la conveniencia de desmontar las

piezas.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre el diagndstico del estado de
metales preciosos y de los elementos de una pieza de joyeria.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual y puesta en comun, en el
que el alumno/a aplicard procedimientos de diagndstico del estado de metales preciosos y de
los elementos de una pieza de joyeria, considerando el grado de deterioro, el tipo de pieza, su
acabado y originalidad.

Medios

Balanza conductimetro, piedra y estrella de toque. Lupas. Pinzas. Cdmara fotogrdfica de alta

resolucion. Calibres, palo de medida de anillo y anillero
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UNIDAD DE APRENDIZAIJE N2: 3 Duracién: 10 h.
DIAGNOSTICO DEL ESTADO DE LA DECORACION Y ACABADOS SUPERFICIALES DE UNA PIEZA DE
JOYERIA
Objetivo/s especifico/s

Logro de la siguiente capacidad

C3: Aplicar procedimientos de diagndstico del estado de la decoracion y acabados superficiales de una
pieza de joyeria analizandola visualmente y estableciendo un proceso de reparacion (elaboracion,
adaptacion, modificacion y sustitucion) y limpieza.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE3.1 En un supuesto prdctico de diagndstico del

estado de los acabados superficiales de una

pieza de joyeria:

- Identificar el tipo de pulido y abrillantado y
seleccionar el procedimiento de acabado a
utilizar.

- Identificar el tipo acabados superficiales . L. .
) ) ) ) N 2. Diagndstico del estado de piezas de
aplicados a una pieza de joyeria. Identificar . i
) o joyeria.
los deterioros en los acabados superficiales ) o
) o - Diagndstico del estado de la
de una pieza de joyeria. B o
) ) ) decoracion y del acabado superficial de
- Proponer los tipos de pulido y abrillantado ] ; i
) B ] la pieza de joyeria.
aplicables en la reparacion de una pieza de ] o By
o - Diagnéstico del estado de conservacion
Joyeria. . L. .
] - del material gemoldgico y el riesgo de
- Proponer los tipos de acabados superficiales )
. . o o rotura o deterioro en los procesos de
(bafios electroliticos quimicos o mecdnicos) ) B
) ] ] ) intervencion.
aplicables a una pieza de joyeria. ] o
o ] o - Diagndstico del estado de los
CE3.2 En un supuesto prdctico de diagndstico del o
B . . ) elementos de sujecion de las gemas
estado de la decoracidn de una pieza de joyeria: .
n o o B (garras, boceles, calibrados, etc.). en
- Identificar técnicas histdricas de decoracion ) ) )
. las piezas de joyeria.
(grabados esmaltes entre otros) aplicados a

una pieza de joyeria.

- Identificar los deterioros en la decoracion de
una pieza de joyeria.

- Valorar los procedimientos de decoracion y
los riesgos de deterioro en el proceso de
reparacion.

- Proponer los procedimientos de limpieza
aplicables al tipo de decoracion de cada

pieza de joyeria.
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- Proponer los tipos de grabado, esmaltado u
otro tipo de decoracion, aplicables en la
reparacion de una pieza de joyeria.

CE3.3 En un supuesto prdctico establecer el

proceso de limpieza aplicable a una pieza de

joyeria, detallando los siguientes aspectos:

- Indicar los procedimientos de limpieza de
las gemas, atendiendo a su porosidad y
fragilidad.

- Indicar los posibles riesgos de caida de
material gemoldgico engastado en procesos
de limpieza de piezas de joyeria.

- Valorar la sensibilidad a los procedimientos
de limpieza y los riesgos de deterioro de los
acabados quimicos, mecdnicos o
electroliticos.

- Proponer los procedimientos de limpieza

aplicables a una pieza de joyeria segun el

tipo de metal.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre el diagndstico del estado de
la decoracion y acabados superficiales de una pieza de joyeria.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual y puesta en comun, en el
que el alumno/a aplicard procedimientos de diagndstico del estado de la decoracion y

acabados superficiales de una pieza de joyeria.

Medios

Balanza, quilateros. Lupas. Pinzas. Cdmara fotogrdfica de alta resolucion. Carpetas para piedras.

Calibres, palo de medida de anillo y anillero
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 4 Duracion: 10 h.

VIABILIDAD TECNICA Y ECONOMICA DE LA REPARACION DE UNA PIEZA DE JOYERIA

Objetivo/s especifico/s

Logro de la siguiente capacidad

C4: Aplicar técnicas de andlisis de viabilidad de elaboracién, adaptacién, modificacion y/o sustitucion
de piezas de joyeria, tanto técnica como econdmicamente, valorando los riesgos de deterioro,
limitaciones técnicas, disponibilidad de los materiales, e intervencion de otros profesionales, para

decidir la conveniencia de la reparacion y realizar presupuestos.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de L. L.
L. 3. Andlisis técnico y econémico de la
aprendizaje: . i ..
. o ] reparacion (elaboracion, adaptacion,
CE4.1  Describir caracteristicas de piezas de L L .
] ) ) modificacion y sustitucion) de una pieza de
joyeria, relacionando formas, usos, . . .
) ] ) o joyeria en procesos de recepcion y
decoraciones, material precioso (gemoldgico y . o
. diagndstico
metdlico) y acabados, entre otros. ] . o
S ) B - Nociones bdsicas de Historia del arte de la
CE4.2 Describir técnicas de intervencion a ) ) ) o
N B » joyeria y sus variantes técnicas.
utilizar en la  elaboracion, adaptacion, T ] ) )
o L - Andlisis técnico de la pieza de joyeria
modificacion y sustitucion de elementos de ) N )
) ] (identificando formas, usos, decoraciones,
Joyeria. . . . .
] ) material precioso, material gemoldgico,
CE4.3  Enumerar los riesgos de deterioro que .
] ] ) tipos de engastes y acabados, entre otros.
pueden surgir en las intervenciones de o )
By ) ) ) - Establecimiento de operaciones de
reparacion de las piezas de joyeria. B By B
- . ) reparacion (elaboracion, adaptacion,
CE4.4 Describir los procesos auxiliares (enfilado, L L )
) modificacion, sustitucion) de las piezas de
lapidado, engastado, grabado y esmaltado, ) ]
) joyeria.
entre otros) que pueden ser necesarios en la o .
B » By - Establecimiento de operaciones de
reparacion (elaboracion, adaptacion, L ] o
o o ) ) terminacion, pulido y limpieza de las
modificacion y sustitucion) de joyeria. ) ) )
o B piezas de joyeria.
CE4.5 En un supuesto prdctico de elaboracion ) o
B ) - Elementos y materiales utilizados en
de un presupuesto de reparacion de una pieza de . ) B B
. ) joyeria para la reparacion (elaboracion,
Joyeria: iy e g s
) L adaptacién, modificacion y sustitucion).
- Determinar el metal necesario, indicando . . ) .
- Procesos auxiliares en joyeria (enfilado,
peso, color y uso. .
. . o lapidado, engastado, grabado,
- Determinar el material  gemoldgico
o . . esmaltado, entre otros).
necesario, indicando riesgos de deterioro y B . .
L o - Valoracion de los riesgos de deterioro en
las limitaciones econémicas. B ) )
) L . By reparacion de joyeria.
- Determinar las técnicas de intervencion . L
L . ) - Andlisis econémico.
necesarias, indicando tiempos estimados de ) » ) )
., ., L - Estimacion de costes: materiales, tiempos
elaboracién, adaptacién, modificacion y/o ] B )
L e intervencion de otros profesionales.
sustitucion. B
) o ] B - Elaboracion de presupuestos
- Determinar las técnicas de intervencion que,
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por su complejidad, convenga solicitar a
otros profesionales.

- Hacer una estimacion de coste, utilizando
lenguaje técnico valorando el tiempo de
realizacion estimado, el coste de los
materiales y la posible intervencion de otros
profesionales.

- Elaborar un presupuesto o albardn de
conformidad del cliente.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre andlisis técnico y
economico de la reparacion de una pieza de joyeria.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual y puesta en comun, en el
que el alumno/a aplicard procedimientos de andlisis técnico y econémico de la reparacion de

una pieza de joyeria

Medios

Sobres de recepcion y justificantes de depdsito. Balanza conductimetro quilateros, piedra y

estrella de toque. Lupas. Pinzas. Cdmara fotogrdfica de alta resolucion. Carpetas para piedras.

Calibres, palo de medida de anillo y anillero
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G. Modelo de Practica/Actividad Representativa

MF: | 1 UNIDADES DE
APRENDIZAJE A LAS QUE UA1 Duracién: | 3 h
RESPONDE:

PRACTICAN®: | F1

CUMPLIMENTAR UN SOBRE DE RECEPCION DE PIEZAS DE JOYERIA PARA SU REPARACION

DESCRIPCION
En un supuesto practico de recepcién de piezas de joyeria para su reparacion (elaboracion
adaptacion modificacién y sustitucién)l cumplimentar un sobre de recepcidn detallando:
- ldentificacién de la pieza de joyeria: tipo forma peso medidas nimero de piedras, color
y ley del metal, material gemoldgico reconocible visualmente, acabados y decoracion.
- ldentificacion de diamantes utilizando conductimetro y ficha digital de recogida
(Fotografica audiovisual entre otros medios).
- Determinacioén del peso de las piezas de joyeria, utilizando bdsculas.
- ldentificacidon de la aleacion de metal utilizada en la pieza.
- Determinaciéon del «numero» de una sortija, utilizando el «palo de medidas» y el

«anillero».

MEDIOS PARA SU REALIZACION
Sobres de recepcion vy justificantes de depdsito. Balanza conductimetro quilateros, piedra y

estrella de toque. Lupas. Pinzas. Camara fotografica de alta resoluciéon. Carpetas para piedras.
Calibres, palo de medida de anillo y anillero
PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizard las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacién de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacién de la préctica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de
trabajo.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevara a cabo su resolucién con el fin de que

los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA
Resultados a comprobar Indicadores de logro
1. Sabe cumplimentar un sobre de | 1.1.Exactitud y precision en la
recepcion. Conforme a los criterios de cumplimentacién del sobre de
evaluacion: CE1.1.y CE1.2. recepcion.
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2. Sabe identificar una pieza de joyeria. 2.1.Exactitud y precision en la
Conforme al criterio de evaluacién:
CE1.3.

3. Sabe calcular el peso de las piezas

identificacion de una pieza de joyeria.
(Tamario, Peso, Color, Medidas)
. el , 3.1.Exactitud recision en el uso de la
mediante la utilizacion de la Bascula. yp
o ., bascula para determinar el peso de las
Conforme al criterio de evaluacién:
CE1.3.

4. Sabe determinar el numero de una

piezas.
4.1. Exactitud y precision en la
. - . determinacién del numero de una
sortija utilizando el palo de medidas.
N ., sortija utilizando el palo de medida.
Conforme al criterio de evaluacion:
CE1.3.

5. Sabe utilizar el anillero. Conforme al

5.1.Exactitud y precision en la
determinacion del numero de una

L L, sortija utilizando el anillero.
criterio de evaluacion: CE1.3. J

Sistema de valoracion

Definicién de indicadores y escalas de medida:

1.1. Exactitud y precisién en la cumplimentacidn del sobre de recepcion.
= Escala
- El sobre esta total y correctamente cumplimentado: 2 puntos.
- Al sobre le falta algun dato o alguno de los mismos estd indebidamente
cumplimentado: 1 puntos.
- El sobre presenta campos sin cumplimentar y errores en la cumplimentacién:
0 puntos.
2.1.Exactitud y precisiéon en la identificacién de una pieza de joyeria. (Tamafo, Peso,
Color, Medidas)
= Escala

- ldentifica correctamente 4 elementos: 2 puntos.
- ldentifica correctamente 2 o 3 elementos: 1 puntos.
- ldentifica correctamente 1 elemento o ninguno: 0 puntos.

3.1.Exactitud y precision en el uso de la bascula para determinar el peso de las piezas.
= Escala
- Obtiene el peso exacto: 2 puntos.

- No obtiene el peso exacto: 0 puntos.

4.1.Exactitud y precisién en la determinacion del nimero de una sortija utilizando el palo
de medida.
= Escala
- Obtiene la medida correcta: 2 puntos.

- No obtiene la medida correcta: 0 puntos.
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5.1.Exactitud y precision en la determinacion del nimero de una sortija utilizando el
anillero.
= Escala
- Obtiene la medida correcta: 2 puntos.
- No obtiene la medida correcta: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor méximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAIJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacién correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.3 E1: Cumplimentar un sobre de recepcion de
piezas de joyeria para su reparacion (elaboracion,
adaptacion, modificacion y sustitucion)

CE2.1. CE2.2., CE2.3.,CE2.4.,CE3.1y E2: Diagndstico del estado de los metales

CE3.2.. preciosos, de los acabados, de la decoracion y

acabados de una pieza de joyeria
CE4.1., CE4.2., CE4.3., CE4.4. y CE4.5 E3: Elaboracion 'y comunicacion de un

presupuesto de reparacion de una pieza de

joyeria.
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

Definicion de los apartados a cumplimentar en un sobre de recogida (forma, peso,
medidas externas, tipo, clase y ley del metal, material gemolégico, nimero de piedras y
decoracion). (Conforme al criterio de evaluacion: CE1.1.).

Comprobacién de informacion técnica de la pieza de joyeria referida a pesos y medidas
de metales y material gemolégico. (Conforme al criterio de evaluacién: CE1.2.)

Definicion de las caracteristicas técnicas de los elementos (cierres, engastes y sistemas de
unién) en la pieza joyeria, teniendo en cuenta, espesores, clase de metal y grado de
deterioro. (Conforme al criterio de evaluacién: CE2.1.)

Descripcion de caracteristicas de piezas de joyeria, relacionando formas, usos,
decoraciones, material precioso (gemoldgico y metalico) y acabados, entre otros.
(Conforme al criterio de evaluacion: CE4.1.)

Descripcion de las técnicas de intervencidn a utilizar en la elaboracién, adaptacién,
modificacion y sustituciéon de elementos de joyeria. (Conforme al criterio de evaluacion:
CE4.2))

Enumeracién los riesgos de deterioro que pueden surgir en las intervenciones de
reparacion de las piezas de joyeria. (Conforme al criterio de evaluacién: CE4.3.)
Descripcion de los procesos auxiliares (enfilado, lapidado, engastado, grabado vy
esmaltado, entre otros) que pueden ser necesarios en la reparacion (elaboracion,
adaptacion, modificacidn y sustitucién) de joyeria. (Conforme al criterio de evaluacion:
CE24.4.)

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Exactitud 'y  precision de la
identificacion de los apartados de un
sobre de recepcion a cumplimentar. (2
puntos).

Exactitud y  precision en el

conocimientos de las caracteristicas - Cdlculo de la suma total de las

técnicas de los elementos (cierres, puntuaciones  obtenidas  de  cada

engastes y sistemas de union) en la indicador.
pieza joyeria para hacer el diagndstico, - Valor minimo exigible: 5 puntos.

teniendo en cuenta, espesores, clase de | . ] yqlor minimo exigible corresponde con

metal y grado de deterioro (4 puntos) la mitad de la puntuacidn total obtenida
Exactitud y precisién en la descripcidn de la suma de todos los indicadores.

de los procesos de elaboracion,
adaptacion, modificacion y/0
sustitucion de cara al andlisis de
viabilidad técnica y econdmica. (4

puntos)
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METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico el alumno/a demostrara la competencia requerida en la recepcién y
diagnéstico técnico y econdmico de la reparaciéon de una pieza de joyeria. Este supuesto
practico comprendera al menos las siguientes actividades:
1. Cumplimentar un sobre de recepcién. Conforme al criterio de evaluacién: CE1.3.
2. Diagnosticar del estado de las soldaduras y los metales preciosos de una pieza de
joyeria. Conforme alos criterios de evaluacién: CE2.3y CE2.4

3. Diagnosticar del estado de los acabados superficiales y decoracidn de una pieza de
joyeria. Conforme alos criterios de evaluacién: CE3.1y CE3.2

4. Establecer el proceso de limpieza aplicable a una pieza de joyeria. Conforme al
criterio de evaluacién: CE3.3.

5. Elaboracidn de un presupuesto de reparacion de una pieza de joyeria. Conforme al
criterio de evaluacién: CE4.5.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

e Exactitud en la cumplimentacion de un
sobre de recepcion (2 puntos).

e Exactitud y precision en el diagndstico i
- Cdlculo de Ila suma total de las
del estado de las soldaduras y los metales . .
puntuaciones  obtenidas de cada

reciosos (2 puntos). L
p (2p ) indicador.

e Exactitud y precision en el diagndstico
del estado de acabados superficiales y
decoracion (2 puntos).

- Valor minimo exigible: 5 puntos.
- El valor minimo exigible corresponde con

e Exactitud y precision en la definicion del la mitad  de la puntuacion  total
proceso de limpieza aplicable (2 puntos). obtenida de la suma de todos los
e FExactitud y precision en la elaboracién de indicadores.

un presupuesto de reparacion de una

pieza de joyeria. (2 puntos).

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir del disefio de una pieza de plateria determinada, realizar una
prueba prdctica de recepcion y diagndstico técnico y econdmico de la reparacion de una pieza

de joyeria.
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MODULO FORMATIVO 2

A.

Identificacion
Denominacién: Reparacidon de elementos de joyeria.
Codigo: MF2046_2
Nivel de cualificacidn: 2
Asociado a la unidad de competencia: UC2046_2: Reparacién de elementos de joyeria
Duracién: 200 horas.

Objetivo general. Reparar elementos de joyeria estableciendo las técnicas de intervencién
aplicadas a metales preciosos, preparando, fundiendo y conformando las aleaciones de
metales preciosos y soldaduras, elaborando y/o sustituyendo los elementos de joyeria,
adaptando y modificando los elementos de joyeria, uniendo con soldadura los elementos de
metal precioso, realizando las operaciones y procedimientos de pulido, abrillantado manual,
bafios electroliticos, limpieza y secado, entre otros cumpliendo la normativa de seguridad
aplicable y ajustdndose a los criterios de realizacion establecidos en la unidad de

competencia correspondiente
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CERTIFICADO
Reparacién de
joyeria

MODULO FORMATIVO 1
Recepcion y diagndstico de
piezas de joyeria

UNIDAD
FORMATIVA 1
Articulos de
metal precioso

MODULO FORMATIVO 2
Reparacion de elementos de
joyeria
UNIDAD
FORMATIVA 2

Técnicas basicas
de elaboracién
de elementos y
piezas de metal
precioso

UNIDAD
FORMATIVA 3
Técnicas basicas
de acabados en
joyeriay
orfebreria

UNIDAD
FORMATIVA 4
Adaptacion,
modificacion y
sustitucion de
elementos de
joyeria.

MODULO FORMATIVO 3
Engastado de material
gemoldgico

MODULO FORMATIVO 5
Organizacion de la actividad
profesional de un taller
artesanal.

UA 1 Metales nobles vy
aleaciones ...

UA 2 Articulos de joyeria y
plateriay ...

UA 3 Utiles, herramientas,
magquinaria, productos
quimicos'y ...

UA 4 Procesos de fabricacion,
decoraciony ...

UA 1 Operaciones de
preparacion ...

UA 2 Tratamientos térmicos.

UA 3 Operaciones bdsicas
para la fabricacion...

UA 4 Preparacion, ajuste vy
ensamblado de elementos.

UA 5 Procesos de soldadura
mediante equipos de gas.

UA 6 Otros procesos de
soldadura

UA 7 Operaciones complejas
de fabricacion ...

UA 1 Caracteristicas vy
consideraciones...

UA 2 Técnicas de acabado
brillo y mate ....

UA 3 Técnicas de plateado y
dorado en....

UA 1 Desarrollo técnico de
las fases de reparacidon de
elementos y piezas de
joyeria

UA 2 Técnicas de adaptacion,
modificacidén y sustitucién de
elementos de metal precioso
en piezas de joyeria

UA 3 Modificacion,
sustitucion de elementos no
preciosos deteriorados en
piezas de joyeria .

91



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

Orientaciones sobre el médulo y su evaluacion

Para garantizar el objetivo general de este mddulo, la formacion se ha concretado en cuatro
unidades formativas (UF) que a su vez estan estructuradas en diecisiete unidades de
aprendizaje (UA). Las unidades formativas y las unidades de aprendizaje tienen una
pretensidon especifica. Las unidades formativas correspondientes a este mddulo se deben

programar de manera secuenciada.

La Unidad de Formativa 1, que a su vez se compone de cuatro UA, capacita al alumnado en el
conocimiento de las propiedades de los materiales, metales y aleaciones, de la tipologia de
piezas y elementos utilizados, de los utiles, herramientas, productos consumibles,
magquinaria y equipos empleados asi como de los procedimientos y fases de fabricacion,
ornamentacién y acabados para la fabricacién de las piezas de metal precioso. Esta unidad
formativa tiene caracter transversal con los MF2042 2, MF2043 2, vy MF2044 2 del
certificado Reparacion de Joyeria (ARTBO111) y los MF2045 2 y MF2046_2 del certificado
Reparacion de Joyeria y (ARTB0211).

La Unidad Formativa 2, que a su vez se ha estructurado en siete UA, capacita al alumnado
para la elaboracidon de prototipos de elementos y piezas de joyeria aplicando el proceso
establecido, la obtencidon de productos semielaborados requeridos en la fabricacién de
elementos y piezas de plateria, preparando aleaciones y ejecutando operaciones de
conformado, el ajuste de productos semielaborados de plateria fabricados por fundicion,
entallado, estampacién o galvanostegia, el ensamblaje de los elementos de plateria,
fabricando componentes de uniéon moviles y fijos y unir elementos de plateria utilizando
soldeo por capilaridad segun la ficha técnica, cumpliendo la normativa de seguridad
aplicable.

La Unidad Formativa 3, que a su vez se ha estructurado en tres UA, capacita al alumnado
en la organizacién de operaciones basicas de acabados de elementos y piezas de metales
preciosos, aplicar técnicas de acabado (brillo y mate), realizando (en su caso) el gratado,
eliminando las marcas profundas y desengrasando, aplicar técnicas y procedimientos de
pulido y aplicar bafios de plateado y dorado al elemento o pieza de metal precioso por
procedimientos electroliticos, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y

proteccion medioambiental.

La Unidad Formativa 4, que a su vez se ha estructurado en tres UA, capacita al alumnado
para la determinacidn de las técnicas de intervencién, interpretando informacidn contenida
en el sobre de recepcidn de la pieza de joyeria a reparar, y organizando operaciones de
reparacion (elaboracion, adaptacién modificacidon y/o sustitucion) de elementos de joyeria,
aplicando técnicas de medicién, desoldado, corte, aportacién de metal, modelado, y unidn
de elementos de joyeria, con metales preciosos, manejando Utiles y herramientas,

atendiendo a las caracteristicas del elemento a reparar, aplicando técnicas de ensamblado
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incrustacion y unidn mediante soldadura en frio y pegamentos en la adaptacion vy
modificacién de elementos de joyeria manejando Utiles y herramientas, atendiendo a las
caracteristicas del elemento a reparar y aplicando técnicas de engarce de cuentas y enfilados
manejando Utiles y herramientas atendiendo a las caracteristicas del elemento a reparar,

cumpliendo la normativa de prevencidn de riesgos laborales y proteccidn medioambiental.

Se ha planteado esta Guia para que pueda ser utilizada de forma flexible, es decir, con Ia
posibilidad de adaptarla a las caracteristicas del alumnado. Se ha de incidir en la adquisicidon
de aquellos conocimientos que sustenten las distintas destrezas y habilidades implicadas
en las competencias profesionales que se tendrdan que demostrar en la practica laboral.

En el desarrollo de cada unidad formativa se tendra en cuenta las técnicas y principios de una
metodologia activa, participativa y flexible mediante el uso de estrategias que lo permitan.
Se procurard, en todo momento, despertar el interés del alumnado en el proceso de
ensefianza-aprendizaje con el fin de que esté motivado durante el mismo y obtenga los

logros esperados.

El formador/a iniciard el mdédulo exponiendo el objetivo general del mismo asi como las
unidades formativas que lo componen y las practicas que los acompafian. En cada unidad
formativa expondrd los objetivos especificos a alcanzar de la misma y realizard una
recapitulacion de los aspectos tratados en sesiones anteriores con el fin de resumir y
sintetizar los procesos y contenidos de aprendizaje adquiridos. A su vez comprobara el nivel
de comprensién de los conceptos tratados.

Cada sesién comenzara con una explicacion inicial de los conceptos fundamentales y basicos
que se trataran para que el alumnado vaya asimilando los conceptos expuestos y, a su vez,

los integre en su proceso de aprendizaje.

Cada explicacién ird acompanada de ejercicios practicos que permitan detectar y
resolver dificultades en la adquisicién de los conceptos expuestos con anterioridad y que
permitan la asimilacién de los mismos. Para ello, el formador/a hara uso de las estrategias
metodoldgicas incluidas en cada unidad de aprendizaje. Al final de cada sesién, se hara un

resumen de lo visto y un control de la comprensién final.

En cada unidad de aprendizaje se realizard una evaluacidon continua, con el fin de detectar
el ritmo de aprendizaje de cada alumno/a, asi como las dificultades de adquisicion de
conocimientos, destrezas y habilidades. A la vista de esto, el formador/a deberd

reforzar o reorientar las estrategias utilizadas.

Durante el desarrollo del médulo se propone la realizacion de tres practicas representativas,
una para cada unidad de formativa, con el conjunto de estas practicas se sigue el proceso

completo de organizacién de los procesos y la elaboracién de elementos y piezas de plateria.
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Practicas/Actividades representativas del médulo Duracion

Unidades que integra cada

practica/actividad

1.

Comprobacion de la ley de los metales preciosos y

. 1h
de las aleaciones

UF1: UA1

Realizacion de una pieza de plateria empleando las
técnicas basicas de estirado, laminado, montaje y 20h

soldadura

UF2: UA1, UA2, UA3, UA4y UAS

Supuesto practico de aplicacion de acabados
mecanicos (acabado brillo o mate) de elementos

: , , 10 h
y piezas de plateria de plateria

UF2: UAly UA2

Adaptacién de un anillo a una medida
determinada agranddndolo mediante aporte de 10h
metal precioso de la misma ley y clase de metal,

respetando su estética.

Cada una de estas practicas se corresponde con cada una unidad formativa vy, en su

conjunto, representan el modulo formativo completamente desarrollado.

La evaluacidon del modulo se efectuara a través de la evaluacidn de cada una de las unidades

formativas que lo componen, aplicando lo establecido en el apartado correspondiente a

las “Especificaciones de evaluacion final. Métodos e instrumentos”.

En la totalidad de resultados a comprobar, a través de los distintos métodos e instrumentos,

estan representados el conjunto de criterios de evaluacion de cada unidad formativa.

Si el alumno obtiene evaluacion positiva en cada unidad formativa, se le considerard apto

en dicho médulo (capacidades adquiridas). En caso contrario, se le considerarda no apto

(capacidades no adquiridas).

B. Organizacion y temporalizaciéon del médulo

Unidades . L. Aulade | Taller
. Horas Unidades de aprendizaje Horas » §
formativas gestion | plateria
Unidad UA1 Metales nobles y aleaciones
Formatival-| 50 |empleadas en joyeria y plateria segun 10 X
UF2101: legislacién vigente
A L]
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Articulos de UA2 Articulos de joyeria y plateria 'y .
metal sistemas de sujecién cierre y union.
precioso UA3 Utiles, herramientas, maquinaria,
productos quimicos y otros materiales
empleados en los procesos de fabricacién, 10
decoracién y acabado de elementos o
piezas de metal precioso.
UA4 Procesos de fabricacién, decoraciény
acabado de elementos o piezas de metal 25
precioso.
UA1 Operaciones de preparacion de s
lingotes en metal precioso.
UA2 Tratamientos térmicos. 5
Unidad UA3 Operaciones bdsicas para la fabricacion 20
Formativa 2- de elementos de metal precioso
UF2094: UA 4 Preparacion, ajuste y ensamblado de
Elaboracion % elementos 20
de
elementos y UA 5 Procesos de soldadura mediante
piezas de equipos de gas. 20
plateria.
UA 6 Otros procesos de soldadura 10
UA 7 Operaciones complejas de fabricacidon 10
en el taller de joyeria / plateria.
Unidad
Formativa 3-
UF2095: .
UA1 Elaboracion de elementos de plateria
Técnicas . . 20
por forjado en frio a martillo
especificas
de 40
elaboracion
de
elementos y UA2 Elaboracion de elementos de plateria 20
piezas de por grifado
plateria.
T . — L]
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacion: Articulos de metal precioso
Cédigo: UF2101
Duracién: 50 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con las RP1, RP2 Y RP3
en lo relativo a las técnicas, productos, materiales, maquinas y utillaje a utilizar en Ia
fabricacidn, ornamentacion y acabados de elementos y piezas de plateria.
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C. Objetivos especificos y criterios de evaluacion. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Definir graficamente el proceso global de elaboracién de elementos y piezas de plateria, interpretando los criterios artisticos, funcionales y

econémicos del proyecto y de la informacion recibida del cliente/responsable superior, determinando las operaciones y las técnicas a aplicar,

productos y materiales a utilizar y elaborando la informacién técnica, para su ejecucion y estimandolos costes de produccién de piezas y articulos de

plateria

RP2: Elaborar la ficha técnica a partir de las especificaciones de disefio, considerando el método de elaboracidn, las fases del proceso y las técnicas de

acabado y ornamentacién, teniendo en cuenta utillaje, medios de trabajo y consideraciones técnicas, para optimizar el proceso de obtencidn de

elementos y/o piezas de plateria y ajustarlo a la actividad de la empresa.

RP3: Definir los acabados superficiales de elementos y piezas de plateria, a partir del disefio, incorporando informacion técnica (espesor del bafio,

tonos, colores, mateados), indicando las fases del proceso, para resaltar las caracteristicas definidas en el disefio y asegurar la funcionalidad.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES

CRITERIOS DE EVALUACION

CONTENIDOS

C1. Describir las propiedades de los
materiales y metales nobles asi como de las
aleaciones establecidas por la legislacion

vigente.

CE1.1 Describir las propiedades de los metales y
materiales empleados en la construccidon de
elementos y piezas

CE1.2 Describir las aleaciones utilizadas para la
preparacion de metales preciosos que determinan
los distintos colores del metal.

CE1.3 En un supuesto practico para comprobar la
ley de los metales preciosos, y de las aleaciones,
utilizando acidos y piedra de toque, cumpliendo la
normativa de prevencidon de riesgos laborales y
proteccion medioambiental, realizar las siguientes

actividades:

Metales nobles y aleaciones

empleadas en joyeria y plateria

segun legislacion vigente.

Propiedades de los metales
nobles:

3.1.Propiedades fisicas.
3.2.Propiedades quimicas.
3.3.Propiedades mecanicas.
3.4.Propiedades tecnoldgicas.
Modificacion de propiedades
de los materiales metalicos por

tratamientos térmicos:
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- Marcar la piedra de toque con la pieza a
contrastar.

- Depositar 4cido sobre la marca.

- Observar la permanencia o desaparicion de la
huella.

- Marcar la piedra con la estrella de toque si
desaparece la huella.

- Contrastar las huellas de las dos marcas.

recocidos, temples,

normalizados.

Microestructura
Aleaciones de metales
nobles.

Unidades de medida.

Legislacién reguladora

de metales Y
contrastes.
Célculos para la

obtencidn de leyes.
Fundicién de metales.
Leyy liga.

Utilizacién de acidos vy
piedra de toque para la
identificacion de
metales preciosos.
Otros materiales de

aplicacion.

C2: Reconocer la tipologia de piezas y
elementos utilizados en joyeria y plateria,

asi como sus usos

CE2.1. Enumerar los tipos de elementos y piezas
asi como sus sistemas de cierre, sujecion, engaste,
uniones fijas y articuladas.

CE2.2 Describir las caracteristicas de los sistemas
de cierre mas empleados en joyeria y plateria.
CE2.3. ldentificar las partes de que consta una

determinada pieza de metal precioso y establecer
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la relacidon entre ellas para el montaje.
CE2.4. Enumerar los tipos de uniones entre las
distintas partes de que consta una pieza de metal

precioso.

C3: Seleccionar adecuadamente los dutiles,
herramientas, maquinaria, productos y
consumibles empleados en los procesos
de fabricacion, ornamentacién y acabados
cumpliendo la normativa de prevencién de
laborales y

riesgos proteccién

medioambiental.

CE3.1 Enumerar, en funcién de su utilizacion, los
utiles, herramientas, productos consumibles,
maquinaria y equipos empleados.

CE3.2 Explicar las normas de seguridad y salud,
orden y limpieza especificos de las maquinas vy
equipos.

CE3.3 Interpretar las instrucciones sobre
preparacion, puesta en marchay mantenimiento
de uso de maquinas y equipos utilizados en los
procesos de procesos de fabricacién, decoracion y
acabado de elementos o piezas de metal precioso.
CE3.4. Describir las anomalias o alteraciones que
se pueden dar durante el funcionamiento de
regulacién de maquinas y equipos.

CE3.5 Describir las operaciones necesarias para
mantener operativos los equipos de fundicion vy
de soldadura.

CE3.7 Describir las principales operaciones de
mantenimiento de primer nivel mas frecuentes
gue se pueden dar en los equipos e instalaciones

para asegurar la fabricacidn de las piezas de metal

3. Utiles, herramientas, maquinaria,

productos quimicos y otros

materiales empleados en los procesos

de fabricacion, decoracion y acabado

de elementos o piezas de metal

precioso.

- Los utiles y herramientas del taller
de joyeria / plateria:

- Herramientas individuales:

caracteristicas y
aplicaciones.

- Herramientas colectivas:
caracteristicas y

aplicaciones.
- Instrumentos de medida y
verificacion.

- Las maquinas y del taller de
joyeria:  descripcién, uso vy
aplicaciones.

- Mantenimiento preventivo y

averias mas frecuentes.
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precioso sin interrupciones debidas a averia
CE3.6.

ambientales y la gestiéon de los mismos que debe

Identificar los principales aspectos
realizarse en las distintas fases de fabricacion de
piezas de metal precioso para asegurar la
prevencion de la contaminacién ambiental.

CE3.8 En un supuesto practico de utilizaciéon de

diferentes  equipos, utiles y herramientas,

cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales y proteccién medioambiental:

- Determinar las caracteristicas del puesto de
trabajo (individual o colectivo), distribuyendo
espacios y colocando las herramientas
manuales e individuales.

- Disponer las herramientas manuales, cajones
y bandeja para su utilizacion ordenada,
eficiente y comodamente accesible.

- Disponer ergondmicamente la altura de la
banqueta.

- Conservar en estado de uso la superficie de la
mesa de trabajo, recuperando en cada
momento en la bandeja las limaduras de

metal precioso.

Técnicas de medicidn de los
elementos metdlicos de piezas de
joyeria y plateria.

Orden y mantenimiento de utiles y
herramientas empleados en los
procesos de fabricacion,
decoracion y acabado de
elementos o piezas de metal
precioso.
Productos y consumibles
empleados en los procesos de
fabricacion, decoracién y acabado
de elementos o piezas de metal

precioso.
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Ca: Describir

procedimientos y fases de fabricacion,

adecuadamente los

ornamentacién y acabados cumpliendo la

normativa de prevencidon de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

CE4.1

(grabados, esmaltes, entre otros) aplicables a un

Describir distintos tipos de decoracidn

articulo de metal precioso.

CE4.2 Describir distintos tipos de acabados
superficiales (mecéanicos, quimicos vy bafios
electroliticos) aplicables a un articulo de metal
precioso.
CE4.3

caracteristicas de los procedimientos que se

Describir las fases, indicando las
emplean en la fabricacién de articulos de metal

precioso, estableciendo sus principales
parametros operativos y de control para asegurar
su conocimiento.

CE4.4 Describir procesos de limpieza aplicables a

un articulo de metal precioso.

6. Procesos de fabricacién, decoracion y
acabado de elementos o piezas de
metal precioso.

- Procedimientos técnicos de
creacién y unién de elementos:
- Conformado: Manual,
Mecanico, Fundicidn,

Microfusion,
Electroconformado.

- Mecanizado

- Unidn de piezas metadlicas
- Procedimientos y técnicas de

decoracion.

- Engastado

- Grabado.

- Repujado y cincelado.

- Esmaltados.

- Otras

decoracién

técnicas de

- Procedimientos y técnicas de
acabados guimicos y

mecanicos.

- Pulido.

- Matizado.
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- Texturas.

- Bafios galvanotécnicos.

- Pétinas

Técnicas de mediciéon de los
elementos metdlicos de piezas
de joyeria y plateria.
Normativa de prevencion de
riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

Prevencion de riesgos
laborales y proteccion
ambiental en los procesos de
fabricacion,  decoracion vy
acabado de elementos o piezas

de metal precioso.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

e Medios de produccion

Medios informaticos, coleccién de fornituras para aprendizaje, coleccién de joyas y elementos de plateria para aprendizaje, imagenes de joyas

y elementos de plateria, herramientas, maquinaria, etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catalogos de proveedores de maquinas y

herramientas

e Productos y resultados

Definicion de los acabados superficiales de piezas de plateria, a partir del disefio. Procesos de fabricacion con fases y procedimientos de

revision de acabados y tratamientos superficiales. Aleaciones de metales nobles, elementos basicos segueteados, elementos basicos

conformados, elementos basicos soldados, elementos basicos acabados.
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e Informacion utilizada o generada

Caracteristicas de los metales preciosos (tablas de las aleaciones). Especificaciones técnicas de equipos y utiles de plateria. Procedimientos y
técnicas de fabricacién y reproduccion. Procedimientos y técnicas de control de calidad en procesos de fabricacién. Métodos de ensamblajes
de piezas. Técnicas de decoracién y acabados: talla, grabado, cincelado, repujado, entallado, engastado, esmaltado, galvanoplastia. Manual de
procedimientos de calidad.

Plan de mantenimiento de equipos y herramientas, Normativa de prevencion de riesgos y proteccién medioambiental, Fichas técnicas de
productos, Catdlogos de productos, Catdlogos de fornituras, Coleccidon de fornituras para aprendizaje, Coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, Fichas de seguridad de productos.
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D. Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 1 Duracién: 10 h.

METALES NOBLES Y ALEACIONES EMPLEADAS EN JOYERIA Y PLATERIA SEGUN LEGISLACION
VIGENTE

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C1. Describir las propiedades de los materiales y metales nobles asi como de las aleaciones

establecidas por la legislacion vigente.

Criterios de evaluacion Contenidos

1. Metales nobles 'y aleaciones

Se comprobardn los siguientes resultados de , , , .
empleadas en joyeria y plateria segun

aprendizaje: L
legislacion vigente.

CE1.1 Describir las propiedades de los metales .
prop y - Propiedades de los metales nobles:

materiales empleados en la construccion de ) .
- Propiedades fisicas.
elementos y piezas ] o
. ] B - Propiedades quimicas.
CE1.2 Describir las aleaciones utilizadas para la ) o
By . - Propiedades mecdnicas.
preparacion de metales preciosos  que _ o
. . - Propiedades tecnoldgicas.
determinan los distintos colores del metal.

- Modificacis . I
CE1.3 En un supuesto prdctico para comprobar odificacion de - propiedades de  los

la ley de los metales preciosos, y de las materiales metdlicos por tratamientos
aleaciones, utilizando dcidos y piedra de toque, térmicos: recocidos, temples,
cumpliendo la normativa de prevencion de normalizados.

riesgos laborales y proteccion medioambiental,

. L A - Microestructura
realizar las siguientes actividades:

- Aleaciones de metales nobles.

- Marcar la piedra de toque con la pieza a - Unidades de medida.
contrastar.

- Legislacion  reguladora  de
- Depositar dcido sobre la marca.

metales y contrastes.

- Observar la permanencia o desaparicion de ) .,
- Cdlculos para la obtencion de

la huella.
leyes.

- M la pied I trella de t j
arcar la piedra con fa estrefia ge toque st - Fundicion de metales. Ley y liga.

desaparece la huella.
P - Utilizacion de dcidos y piedra de
- Contrastar las huellas de las dos marcas.

toque para la identificacion de
metales preciosos.

- Otros materiales de aplicacion.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje

detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los metales y las aleaciones.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
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contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
calcularé la cantidad de metal que contendrd una aleacion determinada, mediante las
formulas aprendidas y elaborard la aleacion.

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
trabajar con la tabla periddica interactiva y mostrar a sus compaferos los cambios que se
producen en los metales segun se aplique mds calor o menos.

e Realizacion de prdcticas individuales y puesta en comin, en la que el alumno/a tendrd que
organizar el proceso de verificacion de la calidad del metal mediante el método de la piedra de

toque.

Medios

Medios informdticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y
herramientas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 5h.

ARTICULOS DE JOYERIA Y PLATERIA Y SISTEMAS DE SUJECION CIERRE Y UNION.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C2: Reconocer la tipologia de piezas y elementos utilizados en joyeria y plateria, asi como sus usos

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE2.1. Enumerar los tipos de elementos y piezas
asi como sus sistemas de cierre, sujecion,

engaste, uniones fijas y articuladas. ) . ) 3
. o 2. Articulos de joyeria y plateria y
CE2.2 Describir las caracteristicas de los . . ..
] ) ] ) ) sistemas de sujecion cierre y union.
sistemas de cierre mds empleados en joyeria y ) ) ) B
) - Tipologia 'y  designacion de
plateria. ) ] i
N elementos y articulos de joyeria y
CE2.3. Identificar las partes de que consta una lateri
) ) ) plateria.
determinada pieza de metal precioso 'y _ o »
L, - Sistemas de sujecion, cierre y union.
establecer la relacion entre ellas para el

montaje.
CE2.4. Enumerar los tipos de uniones entre las
distintas partes de que consta una pieza de

metal precioso.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los articulos y sistemas de
sujecion, cierre y union.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucién de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
identificarda las tipologias joyas

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
identificar con el muestrario fisico y virtual sobre las diferentes sistemas de cierres,

articulaciones y complementos de las joyas

Medios

Medios informadticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y

herramientas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 3

Duracion: 10 h.

UTILES, HERRAMIENTAS, MAQUINARIA, PRODUCTOS QUIMICOS Y OTROS MATERIALES EMPLEADOS
EN LOS PROCESOS DE FABRICACION, DECORACION Y ACABADO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE METAL

PRECIOSO.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C2: Reconocer la tipologia de piezas y elementos utilizados en joyeria y plateria, asi como sus usos

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE3.1 Enumerar, en funcion de su utilizacion,
los utiles, herramientas, productos consumibles,
magquinaria y equipos empleados.

CE3.2 Explicar las normas de seqguridad y salud,
orden y limpieza especificos de las mdquinas y
equipos.

CE3.3  Interpretar las instrucciones sobre
preparacion, puesta en marcha y
mantenimiento de uso de mdquinas y equipos
utilizados en los procesos de procesos de
fabricacidn, decoracion y acabado de elementos
o piezas de metal precioso

CE3.4. Describir las anomalias o alteraciones que
se pueden dar durante el funcionamiento de
regulacion de mdquinas y equipos.

CE3.5 Describir las operaciones necesarias para
mantener operativos los equipos de fundicion y
de soldadura.

CE3.6 Identificar los principales aspectos
ambientales y la gestion de los mismos que debe
realizarse en las distintas fases de fabricacion de
piezas de metal precioso para asegurar la
prevencion de la contaminacion ambiental.
CE3.7 Describir las principales operaciones de
mantenimiento de primer nivel mds frecuentes
que se pueden dar en los equipos e instalaciones
para asegurar la fabricacion de las piezas de
metal precioso sin interrupciones debidas a
averias

CE3.8 En un supuesto prdctico de utilizacion de
utiles y herramientas,

diferentes  equipos,

3. Utiles, herramientas, maquinaria,

productos quimicos y otros materiales

empleados en los procesos de

fabricacion, decoracién y acabado de

elementos o piezas de metal precioso.

Los utiles y herramientas del taller
de joyeria / plateria.
Herramientas individuales:
caracteristicas y aplicaciones.
Herramientas colectivas:
caracteristicas y aplicaciones.
instrumentos de  medida y
verificacion.

Las mdquinas y del taller de joyeria:
descripcion, uso y aplicaciones.
Mantenimiento preventivo y averias
mds frecuentes.
Técnicas de medicion de los
elementos metdlicos de piezas de
joyeria y plateria.

Orden y mantenimiento de dutiles y
herramientas empleados en los
procesos de fabricacion, decoracion
y acabado de elementos o piezas de
metal precioso.
Productos y consumibles
empleados en los procesos de
fabricacion, decoracion y acabado
de elementos o piezas de metal

precioso.
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cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales y proteccion medioambiental:

- Determinar las caracteristicas del puesto
de trabajo (individual o colectivo),
distribuyendo espacios y colocando las
herramientas manuales e individuales.

- Disponer las herramientas manuales,
cajones y bandeja para su utilizacion
ordenada, eficiente 'y comodamente
accesible.

- Disponer ergondmicamente la altura de la
banqueta.

- Conservar en estado de uso la superficie
de la mesa de trabajo, recuperando en
cada momento en la bandeja las

limaduras de metal precioso

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los articulos y sistemas de
sujecion, cierre y union.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a

identificard las tipologias joyas

Medios

Medios informdticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc., herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y

herramientas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 4 Duracién: 25 h.

PROCESOS DE FABRICACION, DECORACION Y ACABADO DE ELEMENTOS O PIEZAS DE METAL
PRECIOSO.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C4: Describir adecuadamente los procedimientos y fases de fabricacion, ornamentacion y acabados
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental

Criterios de evaluacion Contenidos

4. Procesos de fabricacion,

decoracion y acabado de elementos o
piezas de metal precioso.

- Procedimientos técnicos de creacion
y union de elementos:

- Conformado: Manual,

Se comprobaran los siguientes resultados de Mecanico, Fundicicn,

aprendizaje: Microfusidn,

CE4.1  Describir distintos tipos de decoracion Electroconformado.
(grabados, esmaltes, entre otros, aplicables a un - Mecanizado

articulo de metal precioso. = Unidn de piezas metdlicas
CE4.2 Describir distintos tipos de acabados - Procedimientos 'y técnicas de
superficiales (mecdnicos, quimicos y bafios decoracion.

electroliticos) aplicables a un articulo de metal - Engastado

precioso. - Grabado.

CE4.3 Describir las fases, indicando las - Repujado y cincelado.
caracteristicas de los procedimientos que se - Esmaltados.

emplean en la fabricacion de articulos de metal - Otras técnicas de
precioso, estableciendo  sus  principales decoracion

pardmetros operativos y de control para Procedimientos 'y técnicas de

asegurar su conocimiento. acabados quimicos y mecdnicos.
CE4.4 Describir procesos de limpieza aplicables - Pulido.
a un articulo de metal precioso - Matizado.

- Texturas.

- Baiios galvanotécnicos.

- Pdtinas

- Técnicas de medicion de los
elementos metdlicos de

piezas de joyeria y plateria.

Normativa de prevencion de riesgos

laborales y proteccion
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medioambiental.

- Prevencion de riesgos laborales y
proteccion  ambiental en los
procesos de fabricacion, decoracion
y acabado de elementos o piezas de

metal precioso.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre todos los procesos que
intervienen en la elaboracion de una joya y las diferentes metodologias utilizadas para ello.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos/as tendrdn que
demostrar su capacidad de colaboracion cumpliendo con las responsabilidades que se le
asignen.

e Realizacion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
demuestre las destrezas aprendidas sobre  procedimientos y fases de fabricacion,
ornamentacion y acabados cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y

proteccion medioambiental

Medios

Medios informdticos, coleccion de fornituras para aprendizaje, coleccion de joyas y elementos de
plateria para aprendizaje, imdgenes de joyas y elementos de plateria, herramientas, maquinaria,
etc.,, herramientas de taller, maquinaria de taller, catdlogos de proveedores de mdquinas y

herramientas.
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E. Modelo de Practica/Actividad Representativa

ME: | 1 UNIDADES DE
APRENDIZAIJE A LAS QUE UA1 Duracién: | 1 h
RESPONDE:
COMPROBACION DE LA LEY DE LOS METALES PRECIOSOS Y DE LAS ALEACIONES, UTILIZANDO
ACIDOS Y PIEDRA DE TOQUE, CUMPLIENDO LA NORMATIVA DE PREVENCION DE RIESGOS
LABORALES Y PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

PRACTICAN®: | F1

DESCRIPCION

En un supuesto practico para comprobar la ley de los metales preciosos, y de las aleaciones,
utilizando acidos y piedra de toque, cumpliendo la normativa de prevencidon de riesgos

laborales y proteccién medioambiental, realizar las siguientes actividades:

Marcar la piedra de toque con la pieza a contrastar.

- Depositar acido sobre la marca.

- Observar la permanencia o desaparicion de la huella.

- Marcar la piedra con la estrella de toque si desaparece la huella.

- Contrastar las huellas de las dos marcas.

MEDIOS PARA SU REALIZACION

Documentacidn relativa a las aleaciones de metales nobles, Legislacion reguladora de metales y

contrastes, piedra de toque, acidos, muestras de piezas de distintos metales preciosos.

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizard las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacidn de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacidn de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de
trabajo a través del ordenador.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevard a cabo su resolucién con el fin de que
los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.

ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA
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Resultados a comprobar

Indicadores de logro

4. ldentificar los recursos necesarios para
la comprobacidn de la ley de los
metales preciosos y de las aleaciones
Conforme al criterio de evaluacién:
CE1.3.

5. ldentificar las distintas fases del proceso
de comprobacién de la ley de los
metales preciosos y de las aleaciones
Conforme al criterio de evaluacién:
CE1.3.

6. Realizar la comprobacion de la ley de
los metales preciosos y de las
aleaciones
Conforme al criterio de evaluacioén:
CE1.3.

1.2.Exactitud y precision en los
recursos identificados y su

razonamiento.

2.2.Exactitud vy precision de las fases del

proceso definidas.

6.1. Exactitud y
comprobacién de la ley de los metales

precision de la

preciosos y de las aleaciones realizada

Sistema de valoracion

Definicién de indicadores y escalas de medida:

1.1. Exactitud y precision en los recursos identificados y su razonamiento.

= Escala

- Todos los recursos identificados: 3 puntos.

- M3ds de las % recursos identificados: 2 puntos.

- La mitad o menos de las recursos identificados: 0 puntos.

2.1. Exactitud y precisiéon de las fases del proceso definidas.

=  Escala

- Todas las fases: 3 puntos.

- M3ds de las % partes de las fases: 2 puntos.

- La mitad o menos de las fases: 0 puntos.

3.1. Exactitud y precision de la comprobaciéon de la ley de los metales preciosos y de

las aleaciones realizadas.

= Escala

- Adecuacion de la comprobacién: 4 puntos.

- Falta de adecuacién de la comprobacidn: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor maximo obtenido: 10 puntos.

112



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAIJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacidn correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.1, CE1.2., CE1.3. E1: Conocimiento de las propiedades de los
materiales y metales nobles asi como las
aleaciones establecidas por la legislacion vigente
CE2.1., CE2.2., CE2.3., CE2.4. E2: Reconocimiento de las tipologia de piezas y

elementos utilizados en joyeria y plateria, asi

como sus usos (
CE3.1., CE3.2., CE3.3., CE3.4., CE3.5,, E3: Conocimiento de los utiles, herramientas,
CE3.6., CE3.7., CE3.8. maquinaria, productos y consumibles empleados

en los procesos de fabricacion, ornamentacion y
acabados cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

CE4.1., CE4.2., CE4.3., CE4.4. E4: Identificar adecuadamente los
procedimientos 'y  fases de  fabricacion,

ornamentacion y acabados cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y

proteccion medioambiental.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

Descripcidn de las propiedades de los materiales y metales nobles asi como de las
aleaciones establecidas por la legislacion vigente. (Conforme a los criterios de
evaluacién: CE1.1, CE1.2)

Reconocer la tipologia de piezas y elementos utilizados en joyeria y plateria, asi como
sus usos.(Conforme a los criterios de evaluacién: CE2.1, CE2.2 y CE2.4).

Seleccionar adecuadamente los utiles, herramientas, maquinaria, productos y
consumibles empleados en los procesos de fabricacion, ornamentacién vy
acabados cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental (Conforme a los criterios de evaluacién: CE3.1, CE3.2, CE3.4., CE3.5.
y CE3.7.).

Describir adecuadamente los procedimientos y fases de fabricacidon, ornamentacion y
acabados cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental. (Conforme a los criterios de evaluaciéon: CE4.1, CE4.2, CE4.3 y
CE4.4).

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Exactitud y precision de la descripcion
de las propiedades de los materiales y
metales nobles asi como de las
aleaciones establecidas por la legislacion
vigente (1 puntos).
Exactitud y  precision del
reconocimiento de la tipologia de piezas
y elementos utilizados en joyeria y
plateria, asi como sus usos (3 puntos).
Exactitud y precision de la seleccion
adecuada de los utiles, herramientas,
maquinaria, productos y consumibles
empleados en los procesos de
fabricacion, ornamentacion y acabados
(3 puntos).

Exactitud y precision de la descripcion
adecuada de los procedimientos y fases
de  fabricacion,  ornamentacion y

acabados (3 puntos).

Cdlculo de la suma total de las
puntuaciones  obtenidas de cada
indicador.

Valor minimo exigible: 5 puntos.

El valor minimo exigible corresponde
con la mitad de la puntuacion total
obtenida de la suma de todos los

indicadores.

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.
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RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico de utilizacion de diferentes equipos, utiles y herramientas,
cumpliendo la normativa de prevencidn de riesgos laborales y proteccion medioambiental ,
comprobar los siguientes aspectos:

Comprueba la ley de los metales preciosos, y de las aleaciones de forma correcta.
Conforme al criterio de evaluacién: CE1.3

Identifica con precisién las distintas las partes de que consta una determinada pieza
de metal precioso y establecer la relacion entre ellas para el montaje.

Conforme al criterio de evaluacién: CE2.3.

Interpreta las instrucciones sobre preparacion, puesta en marcha y
mantenimiento de uso de maquinas y equipos

Conforme al criterio de evaluacién: CE3.3.

Identifica los principales aspectos ambientales y la gestion de los mismos que debe
realizarse en las distintas fases de fabricacion de piezas de metal precioso

Conforme al criterio de evaluacién: CE3.6.

Utiliza los diferentes equipos, Utiles y herramientas de forma correcta.

Conforme al criterio de evaluacion: CE3.8.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Comprobacion adecuada de la ley de
los metales preciosos, y de las
aleaciones (2 puntos).

Identificacion de las distintas las
partes de que consta  una
determinada pieza de metal precioso
y establecer la relacion entre ellas

para el montaje de forma precisa (2 )
=  (Cdlculo de la suma total de las
puntos). ) )
B puntuaciones obtenidas de cada
Interpretacion adecuada de las o
) ) By indicador.
instrucciones  sobre  preparacion, o o
o = Valor minimo exigible: 5 puntos.
puesta en marcha y mantenimiento o o
o ] = El valor minimo exigible corresponde
de uso de mdquinas y equipos (2 ) g
con la mitad de la puntuacion total
puntos). )
L obtenida de la suma de todos los
Identificacion de forma adecuada de o
o ] indicadores.
los principales aspectos ambientales y

la gestion de los mismos que debe
realizarse en las distintas fases de
fabricacion de piezas de metal
precioso. (2 puntos).

Utilizacion correcta de los diferentes

equipos, utiles y herramientas. (2

puntos).
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METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una pieza de plateria determinada, realizar una prueba

prdctica de utilizacion de diferentes equipos, utiles y herramientas .
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UNIDAD FORMATIVA 2
Denominacion: Técnicas basicas de elaboracidn de elementos y piezas de metal
Codigo: UF2094
Duracién: 90 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1 en relacidon
a la fabricacién del prototipo mediante operaciones manuales, con la RP2, con la RP5,

con la RP6y con la RP7.
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E. Objetivos especificos y criterios de evaluacion. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Organizar los procesos de elaboracidn de elementos y piezas de plateria y realizar prototipos, considerando la ficha técnica y las especificaciones
de disefio y la funcionalidad de la pieza y optimizando tiempos y costes, manejando y manteniendo operativos equipos de prototipo, para obtener
piezas de plateria con la calidad fijada por la empresa, asegurando la viabilidad de su elaboracién

RP2: Preparar las aleaciones de plata y obtener productos semielaborados realizando operaciones de pesado, fusién, colado, decapado, recocido,
trefilado, laminado, estirado y cortado, utilizando maquinaria, herramientas y materiales especificos, para elaborar elementos y piezas de plateria,
cumpliendo la normativa de prevencidn de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

RP5: Preparar los elementos de plateria a partir de productos elaborados por fundiciéon, entallado, estampacion o galvanostegia, aplicando operaciones
de repasado, union y recorte y utilizando materiales (soldaduras, soluciones de blanquimiento) y herramientas especificas (seguetas, limas, codillos,
entre otras), considerando la ficha técnica y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos y proteccion medioambiental, para obtener piezas de
plateria con la calidad fijada por la empresa.

RP6: Ajustar y ensamblar los elementos de plateria, elaborando componentes de union moéviles y fijos a partir de material semielaborado y
considerando la ficha técnica, para obtener piezas de plateria con la calidad fijada por la empresa, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos y
proteccion medioambiental

RP7: Realizar las soldaduras por capilaridad con sopletes de gas (oxigeno-gas, aire- gas), aportando soldaduras con diferente intervalo de fusion (fuerte,
media o blanda), utilizando desoxidantes, para obtener piezas de plateria con la calidad fijada por la empresa, cumpliendo la normativa de prevencién

de riesgos laborales y prevencion medioambiental, con la calidad fijada por la empresa

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES CRITERIOS DE EVALUACION CONTENIDOS

C1: Aplicar técnicas de preparacion, fusion y CE1.1 Describir la preparacion de metales 1. Operaciones de preparacion de
conformado de aleaciones de metales preciosos, aleaciones y soldadura, indicando las lingotes en metal precioso.
preciosos y soldaduras, ajustandose al fases de los procesos de fundicién, ajustandose al - Preparacion de  aleaciones de
«titulo» o ley de la aleacién de los «titulo» y a la aleacion establecida. metales preciosos y soldaduras.
elementos y piezas a fabricar, realizando la CE 1.2 Describir las caracteristicas de los procesos - Fundentes: preparacion de crisoles,

tipos y aportacion.
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fusidon en crisoles, laminando, trefilando y
forjando, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales (EPIs) y

proteccion medioambiental

de fundicién mas empleados en la fabricacién de
elementos y piezas de metal precioso para la
obtencién de ley y liga, segun lo establecido en las
especificaciones de disefo y en la normativa de
aplicacion.

CE1.3 Describir los procesos de conformado,

indicando las fases de las operaciones a realizar,

detallando las caracteristicas de maquinas,
equipos, utiles y herramientas empleados
indicando parametros significativos y

posibilidades de uso y las anomalias que pueden
darse.

CE1.4 En un supuesto practico de obtencién de
lingotes de metal precioso con una ley y forma
requeridas para el posterior conformado,
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos

laborales y proteccién medioambiental:

Pesar el metal y la aleacidn en la proporcion

adecuada para conseguir la ley o «titulo» y

caracteristicas requeridas.

- Elegir el tamafio del crisol en funcion de la
cantidad de metal a fundir.

- Poner en el crisol el metal y la aleacion a
fundir afadiendo los fundentes.

- Fundir el metal y la aleacién hasta conseguir

una mezcla homogénea realizando un ligero

2.

Verificacién del titulo o ley de Ia
aleacion en lingotes, planchas y

perfiles.
Operaciones de decapado:
soluciones decapantes,

temperatura y tiempos.

Tratamientos térmicos.
Objetivos  generales de los
tratamientos térmicos: elementos
comunes;
pardmetros que deben  ser
considerados.
Métodos,

procedimientos de realizaciéon de

técnicas %

recocidos en piezas de joyeria y
plateria.
Métodos,

procedimientos de realizaciéon de

técnicas %

temples en piezas de joyeria vy
plateria.
Métodos,

procedimientos de realizaciéon de

técnicas y

envejecidos en piezas de joyeria y
plateria.
métodos,

Resudado: objetivo;
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movimiento circular.

Volcar el metal en la chaponera o la rielera,
segun la forma de lingote a obtener.
Introducir el lingote en una solucidn
decapante para eliminar el 6xido y los restos
de fundente.

Comprobar los lingotes, verificando el titulo o
ley de la aleacién obtenida.

CE1.5 En un supuesto practico de obtencién de

formas basicas:

Realizar operaciones de forjado golpeando un
lingote con un martillo.

Recocer el lingote durante el proceso de
forjado para recuperar su maleabilidad.
Identificar defectos de calidad en la pieza

obtenida.

CE1.6 En un supuesto practico de conformado

para obtener hilos de distintos perfiles:

Trefilar el lingote diestramente a la medida
especificada, partiendo de la seccién iddnea.
Recocer el hilo trefilado para recuperar su
maleabilidad.

Preparar el extremo del hilo trefilado,
asegurando que atraviese el palacio de la
hilera y el agarre de la mordaza.

Estirar mediante bancos, trefiladora en hilo

técnicas y procedimientos para

realizarlo.
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redondo, media cana, oval, cuadrado o
triangulo, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laboral y protecciéon
medioambiental.

Identificar defectos de calidad en el hilo
obtenido, tales como hojas y marcas.

CE1.7 En un supuesto practico de obtencién de
chapas, siguiendo fichas de procedimiento y
cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos

laborales y proteccién medioambiental:

Preparar la laminadora ajustando Ia
separacion de los rodillos al espesor de los
lingotes.

Laminar el lingote obtenido, adaptando
progresivamente la distancia de los rodillos en
funcién del espesor de la chapa a obtener y
recociendo la chapa laminada para recuperar
su maleabilidad.

Identificar defectos de calidad en las chapas
obtenidas, tales como hojas, marcas, grietas y
porosidad.

CE1.8 En un supuesto practico de obtencién de
formas bdasicas (tubos y formas huecas) con
distintos perfiles, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccién

medioambiental:
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- Calcular el desarrollo del tubo.

- Calcular el grueso y ancho de la chapa para la
confeccién del tubo.

- Trazar sobre la chapa el rectangulo.

- Cortar la chapa con tijeras, dando forma
triangular a los extremos.

- Iniciar el curvado en el tas de canales,
golpeando con el martillo hasta obtener una
forma cilindrica y conseguir que los cantos
ajusten y entren en contacto.

- Realizar operaciones de recocido para
recuperar su maleabilidad.

- Estirar la chapa en hileras hasta que se unan
los cantos.

- Soldar el empalme, utilizando soldaduras
fuertes.

- Decapar.

- Eliminar, utilizando la lima, los sobrantes de
soldadura.

- Meter el tubo en la hilera hasta que su
diametro quede a la medida precisa.

- Identificar defectos de calidad en el hilo
obtenido, tales como hojas y marcas.

CE1.9 Evaluar los riesgos inherentes a los procesos

de fundicién, conformado y mecanizado

atendiendo a los equipos y dutiles empleados,
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fuentes de obtencidn de calor necesario y entorno

para garantizar la seguridad ambiental y del

C2: Aplicar técnicas de elaboracion y repaso
de articulos o elementos de metal precioso,
llevando a cabo operaciones de medicion
limando, cortando y calando, manejando
utiles,

herramientas y maquinaria,

atendiendo a las caracteristicas del
elemento, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion

medioambiental.

personal
CE2.1 En un supuesto practico de cortado y 3. Operaciones basicas para la
calado: fabricacion de elementos de metal

- Elegir el tipo de pelo de segueta mas
adecuado al tipo y espesor del material que se
va a cortar.

- Montar el pelo en el arco con la tensién que
permita realizar el trabajo, obteniendo los
resultados especificados sin que se produzcan
roturas debido a tension excesiva.

- Abrir con la segueta, bocas de diferentes
geometrias regulares de recorridos rectos y
curvos, respetando los trazos hechos con
compads de puntas y puntas de trazar.

- Calar con la segueta, dibujos trazados sobre
superficies, curvas o rectas que previamente
han sido taladradas.

CE2.2

piezas,

En un supuesto practico de limado de

obteniendo formas y acabados

superficiales:

- Elegir el tipo de lima adecuada para realizar
las operaciones de deshaste y acabado.

- Limar superficies

chapas vy curvas,

previamente trazadas para obtener el

precioso.

Operaciones de conformado:
laminado, trefilado o estirado y
forjado.

Obtencién de tubo: estirado y
conformado.

Segueteado.

Limado.

Fresado.

Aplanado.

Trazado.

Embutido

Bateado.
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resultado especificado.

- Preparar bandas rectangulares limando con
precision los cantos y superficies, hasta
conseguir angulos rectos.

- Preparar ajustes mediante el limado de cantos
interiores y exteriores.

- Obtener piezas decorativas simples, limando

volumenes en diferentes direcciones.

C3: Aplicar operaciones de ajuste vy
ensamblado de elementos, elaborando
elementos de uniéon mdviles y fijos a partir
de material semielaborado (hilos y tubos,
entre otros), utilizando herramientas
especificas (seguetas, limas, codillos, fresas,
buriles vy lijas, entre otras), realizando las
taladrado,

operaciones de roscado y

remachado y considerando la ficha técnica.

CE3.1

utilizacidn, los utiles y las herramientas especificas

Identificar, teniendo en cuenta su
(seguetas, limas, codillos, fresas, buriles y lijas,
tornillos, taladros, martillos, estaquillas, entre
otros) de fabricacion de elementos de unidn
moviles, para ajustar, ensamblar y unir elementos
y piezas.

CE3.2 En un supuesto practico de ajuste y

ensamblaje de elementos de metal precioso

cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos
laborales (EPIs) y proteccion medioambiental:

- Interpretar una ficha técnica.

- Elaborar elementos de uniéon mdviles tales
como, charnelas, cierres, eslabones y anillas, y
elementos de unidn fija, tales como chatones,
batas, espigas y aros.

- Ajustar y ensamblar elementos por medio de

remaches o roscado, taladrando el grueso de

4. Preparacion, ajuste y ensamblado

de elementos.

Procesos de repaso y ajuste de
elementos de metal precioso.
Preparacion y limpieza de las
superficies para soldar, sujecion y
posicionamiento de las piezas.
Procesos de ensamblaje de
elementos con tortilleria vy
remaches.
Técnicas de fabricacion de
elementos de unidon moviles y fijos.
Preparacion de charnelas.

Roscado.

Verificacion de medidas, formas,
funcionalidad, pulidos
intermedios, simetria, verticalidad

y nivel de plano de las piezas.
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la espiga coincidente en ambas partes,
remachando con martillo de boca redonda
plano, sufriendo por la otra cara con una
estaquilla de acero y comprobando el ajuste.
Ajustar y ensamblar elementos que
componen una pieza, efectuando el repasado
fino con limas, fresasy lijas.

Comprobar, considerando las especificaciones
de disefio, las medidas, formas, funcionalidad,
pulidos intermedios, simetria, verticalidad vy

nivel de plano.

CE3.3 En un supuesto practico caracterizado a

partir de la informacién de un disefio:

Preparar soldaduras teniendo en cuenta las
especificaciones legales sobre metales
preciosos y los distintos procesos de trabajo,
para determinar el tipo de soldadura a usar
dependiendo de su punto de fusidn para cada
proceso.

Realizar las operaciones complejas de montaje
y fijacion.

Recuperar los recortes de metal y limalla para

su fundicion.

CE3.4 En un caso practico de montaje de una

pieza a partir de un proceso dado:

Verificar que las distintas partes cumplen con

Escariado.
Abocardado.
Taladrado.
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las especificaciones en dimensiones, formas y
colores.

- Montar la pieza armando las distintas partes
con las técnicas y procedimientos iddneos vy
consiguiendo elementos a unir o consolidar y

a los esfuerzos que vaya a sufrir.

C4: Aplicar técnicas de soldadura a
elementos de metal precioso, seleccionando
y manejando sopletes y equipos de
soldadura laser y de arco voltaico, ajustando
los parametros de intensidad y duracion,
realizando la limpieza de las partes a unir,
cumpliendo la normativa de prevencién de
riesgos laborales y proteccién

medioambiental

CE4.1 Describir las distintas técnicas de soldadura

empleadas, detallando el modo de empleo de los

equipos y relacionando parametros (intensidad y

duracién), contemplando Ila normativa de

prevencion de riesgos laborales y proteccién

medioambiental.

CE4.2 Describir los tipos de union (a tope o a

solape), teniendo en cuenta sus caracteristicas y

los parametros fundamentales que lo definen vy

condicionan

CE4.3 En un supuesto de unién de elementos de

metal precioso con soldadura y equipo de soldar

de gas, cumpliendo la normativa de prevencién de

riesgos laborales y proteccion medioambiental:

- Seleccionar la técnica y el tipo de unién o
consolidacion (a tope o solape), atendiendo a
las caracteristicas de los elementos a unir o
consolidar y a los esfuerzos que vaya a sufrir.

- Seleccionar el soplete para unir elementos:

gas convencional, butano, propano, oxhidrico
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y oxigeno.

- Preparar los equipos, ajustando los
pardmetros y cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

- Preparar los elementos a soldar, eliminando
las porosidades e impurezas capilares
(recocho) de forma manual, con raedores,
limas o lijas y limpiando los restos de grasas y
suciedades procedentes de otras
intervenciones.

- Seleccionar el formato de las soldaduras de
aporte (hilos, varillas o tiras laminadas) de la
cantidad de soldadura que sea necesario
aportar a la pieza.

- Sujetar y posicionar los elementos que han de
soldarse.

- Unir piezas sencillas con soldadura fuerte,
aplicando fundente, situando la palleta en la
unién, aplicando la llama, distribuyendo la
soldadura hasta, asegurando una buena
penetracion y evitando el sobrecalentamiento
o fundido de las piezas, cumpliendo
especificaciones y en condiciones de
seguridad.

- Realizar la eliminacién de restos de 6xidos e
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impurezas producidos en el proceso de unién.
Dejar la soldadura con una terminacién que
minimice las operaciones mecanicas de
repaso posterior.

elaborar la ficha técnica, especificando el
tipo de unién y materiales utilizados.

CE4.4 En un supuesto prdactico de unién de

elementos mediante soldadura de arco encender:

encender la maquina, la ldmpara o el
microscopio con filtro de proteccion para los
0jos.

Afilar la punta del electrodo.

Ajustar los pardmetros de trabajo en la
maquina, de potencia (Intensidad del impulso
eléctrico) y tiempo (duracién del impulso
eléctrico) en funcidn del grueso del elemento
a soldar y tipo de metal.

Conectar el otro polo a la anilla mediante los
utiles de sujecién del equipo.

Situar la pieza detrds del filtro de proteccion
de los ojos y mirar a través de él.

Tocar con la punta del electrodo la pieza en el
punto exacto a unir para producir el arco
eléctrico y la fusidén del metal si el contacto es

bueno el equipo emitird un pitido antes de
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producir el arco.

- Desconectar la maquina.

- Limpiar el posible 6xido producido mediante
el cepillo de fibra.

CE4.5 En un supuesto prdactico de

soldadura laser.

- Poner en funcionamiento el equipo de
soldadura laser accionando el interruptor
general de la maquina y activando el sistema
de seguridad hasta que se encienda la
pantalla.

- Ajustar los parametros de trabajo, potencia
(potencia que se desarrolla en cada impulso),
tiempo (duracion del pulso), frecuencia
(nimero de veces que el laser se dispara por
segundo) y tamafio (diametro del haz laser
cuando alcanza la pieza), en funcién del
grueso del pasador a soldar y tipo de metal.

- Ajustar los dos oculares del microscopio
juntdndolos o separdndolas hasta su
alineaciéon, comprobando su correccion
cuando una cruz en el centro sea visible.

- Introducir la pieza en el interior de la cabina.

- Situar la sefial encima del punto en donde se
toca el metal a soldar.

- Pisar el pedal para producir el disparo del laser
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y la unién de los elementos.
- Sacar la pieza de la cabina y desconectar la

maquina.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

Medios de produccion

Horno, crisoles, recocederas, ladrillos refractarios, alicates, tenacillas, chaponeras, rieleras, hileras (redondo, cuadrado, tabla, media cafia,
entre otras), trefiladora, laminadora, taladro, brocas, soplete, lastra, alambre de hierro recocido, grapas de hierro, flejes, pinzas de pulpo,
cepillos, estropajo, mazos, escuadra o falsa escuadra, martillos, tases, estaquillas, grifas, ufietas, tijeras de chapa, tijeras de vuelta, segueta,
limas, limatones, codillos, compas, calibre, escuadra, regla, fresas, buriles, lijas.

Productos y resultados

Realizacion de prototipos, organizando los procesos de elaboracién de piezas de plateria. Obtencién de productos semielaborados (soldaduras,
chapas, tubos e hilos). Obtencion de formas basicas de plateria, aplicando operaciones de conformado de chapas por forjado en frio a martillo.
Obtencion de formas basicas de plateria, aplicando operaciones de conformado de chapas por grifado (plegado y doblado). Preparacion de
elementos de plateria a partir de productos obtenidos por fundicién, entallado, estampacion o galvanostegia. Ajuste y ensamble de elementos
de plateria Equipos y herramientas de elaboracién de piezas de plateria preparados y mantenidos. Obtencién de aleaciones. Fundente (bdérax y
flux). Realizacién de soldaduras por capilaridad con sopletes de gas. Charnelas y chatones de metal precioso. Chapas, tubos e hilos de plata
conformados. Formas basicas. Charnelas, cierres, eslabones y anillas, chatones, batas, espigas y aros. Remaches. Elementos de plateria
elaborados.

Informacion utilizada o generada

Estilos artisticos en plateria. Ficha técnica. Normas de uso de equipos y herramientas. Plan de mantenimiento de equipos y herramientas.
Normativa de prevencion de riesgos y proteccion medioambiental. Manual de procedimientos de calidad.
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F.

Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 1

Duracion: 5 h.

OPERACIONES DE PREPARACION DE LINGOTES EN METAL PRECIOSO.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1: Aplicar técnicas de preparacion, fusion y conformado de aleaciones de metales preciosos VY|
soldaduras, ajustdndose al «titulo» o ley de la aleacion de los elementos y piezas a fabricar, realizando
la fusion en crisoles, laminando, trefilando y forjando, cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales (EPIs) y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE1.1 Describir la preparacion de metales
preciosos, aleaciones y soldadura, indicando las
fases de los procesos de fundicion, ajustdndose
al «titulo» y a la aleacion establecida.

CE 1.2 Describir las caracteristicas de los
procesos de fundicion mds empleados en la
fabricacion de elementos y piezas de metal
precioso para la obtencion de ley y liga, segtn lo
establecido en las especificaciones de disefio y

en la normativa de aplicacion.

CE1.4 En un supuesto prdctico de obtencion de
lingotes de metal precioso con una ley y forma
requeridas para el posterior conformado,
cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales y proteccion medioambiental:

- Pesar el metal y la aleacion en la
proporcion adecuada para conseguir la
caracteristicas

ley o «titulo» y

requeridas.

- Elegir el tamaiio del crisol en funcion de

la cantidad de metal a fundir.

- Poner en el crisol el metal y la aleacion a

fundir afiadiendo los fundentes.

1. Operaciones de preparacion de lingotes en
metal precioso.
de

de metales

preciosos y soldaduras.

- Preparacion aleaciones

- Fundentes: preparacion de crisoles, tipos V|
aportacion.

- Verificacion del titulo o ley de la aleacion en
lingotes, planchas y perfiles.

de

decapantes, temperatura y tiempos.

- Operaciones decapado:  soluciones
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- Fundir el metal y la aleacion hasta
conseguir una mezcla homogénea

realizando un ligero movimiento circular.

- Volcar el metal en la chaponera o la
rielera, segun la forma de lingote a

obtener.

- Introducir el lingote en una solucion
decapante para eliminar el oxido y los
restos de fundente.

- Comprobar los lingotes, verificando el

titulo o ley de la aleacion obtenida.

CE1.9 Evaluar los riesgos inherentes a los
procesos de fundicion, conformado y mecanizado
atendiendo a los equipos y utiles empleados,
fuentes de obtencidn de calor necesario y entorno
para garantizar la seguridad ambiental y del
personal

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre la preparacion de lingotes en metal
precioso.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
desarrolla operaciones de preparacion de lingotes de metal precioso.

Medios

Horno, crisoles, recocederas, ladrillos refractarios, alicates, tenacillas, chaponeras, rieleras
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 5h.

TRATAMIENTOS TERMICOS.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1: Aplicar técnicas de preparacion, fusion y conformado de aleaciones de metales preciosos VY|
soldaduras, ajustdndose al «titulo» o ley de la aleacion de los elementos y piezas a fabricar, realizando
la fusion en crisoles, laminando, trefilando y forjando, cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales (EPIs) y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE1.5 En un supuesto prdctico de obtencion de

formas bdsicas:

- Realizar operaciones de forjado golpeando
un lingote con un martillo.

- Recocer el lingote durante el proceso de . L.
. i 2. Tratamientos térmicos
forjado para recuperar su maleabilidad. o
N ] ) - Objetivos  generales de  los
- Identificar defectos de calidad en la pieza ) o
] tratamientos térmicos: elementos
obtenida.
comunes;
- CE1.6 En un supuesto prdctico de )
_ o - pardmetros que  deben  ser
conformado para obtener hilos de distintos ]
] considerados.
perfiles: , . .
] ) _ . - Meétodos, técnicas y procedimientos
- Trefilar el lingote diestramente a la medida S )
= ] o de realizacion de recocidos en
especificada, partiendo de la seccion iddnea. ) . . .
piezas de joyeria y plateria.
- Recocer el hilo trefilado para recuperar su ) o o
- - Meétodos, técnicas y procedimientos
maleabilidad. L )
de realizacion de temples en piezas
- Preparar el extremo del hilo trefilado, . i i

de joyeria y plateria.
asegurando que atraviese el palacio de la i o o
) - Meétodos, técnicas y procedimientos
hilera y el agarre de la mordaza. L o
de realizacion de envejecidos en
- Estirar mediante bancos, trefiladora en hilo . . i i
piezas de joyeria y plateria.
redondo, media cafa, oval, cuadrado o o i
B ] ] - Resudado: objetivo;  métodos,
tridngulo, cumpliendo la normativa de o o
B ] B técnicas 'y procedimientos para
prevencion de riesgos laboral y proteccion )
] ] realizarlo.
medioambiental.

- Identificar defectos de calidad en el hilo
obtenido, tales como hojas y marcas.

CE1.7 En un supuesto prdctico de obtencion de

chapas, siguiendo fichas de procedimiento y

cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales y proteccion medioambiental:
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- Preparar la laminadora ajustando la
separacion de los rodillos al espesor de los
lingotes.

- Laminar el lingote obtenido, adaptando
progresivamente la distancia de los rodillos
en funcion del espesor de la chapa a obtener
y recociendo la chapa laminada para
recuperar su maleabilidad.

- Identificar defectos de calidad en las chapas
obtenidas, tales como hojas, marcas, grietas
y porosidad.

CE1.8 En un supuesto prdctico de obtencion de

formas bdsicas (tubos y formas huecas) con

distintos perfiles, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental:

- Calcular el desarrollo del tubo.

- Calcular el grueso y ancho de la chapa para
la confeccion del tubo.

- Trazar sobre la chapa el rectdngulo.

- Cortar la chapa con tijeras, dando forma
triangular a los extremos.

- Iniciar el curvado en el tas de canales,
golpeando con el martillo hasta obtener una
forma cilindrica y conseguir que los cantos
ajusten y entren en contacto.

- Realizar operaciones de recocido para
recuperar su maleabilidad.

- Estirar la chapa en hileras hasta que se unan
los cantos.

- Soldar el empalme, utilizando soldaduras
fuertes.

- Decapar.

- Eliminar, utilizando la lima, los sobrantes de
soldadura.

- Meter el tubo en la hilera hasta que su
diametro quede a la medida precisa.

- Identificar defectos de calidad en el hilo
obtenido, tales como hojas y marcas.

CE1.9 Evaluar los riesgos inherentes a los

procesos de  fundicion, conformado 'y
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mecanizado atendiendo a los equipos y utiles
empleados, fuentes de obtencion de calor
necesario y entorno para garantizar la sequridad

ambiental y del personal

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre el tratamiento térmico de
los metales.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
aplica tratamientos térmicos (recocidos, temples, envejecidos y resudado) en piezas de

joyeria y plateria.

Medios

Hileras (redondo, cuadrado, tabla, media cafia, entre otras), trefiladora, laminadora, taladro,
brocas, soplete, lastra, alambre de hierro recocido, grapas de hierro, flejes, pinzas de pulpo,

cepillos, estropajo, mazos, escuadra o falsa escuadra, martillos, tases, estaquillas, segueta,

limas, limatones, codillos, compds, calibre, escuadra, regla, fresas, buriles, lijas.

135



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 3

Duracion: 20 h.

OPERACIONES BASICAS PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS DE METAL PRECIOSO.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C2: Aplicar técnicas de elaboracion y repaso de articulos o elementos de metal precioso, llevando a

cabo operaciones de medicion limando, cortando y calando, manejando utiles, herramientas y

maquinaria, atendiendo a las caracteristicas del elemento, cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE2.1  En un supuesto prdctico de cortado y

calado:

- Elegir el tipo de pelo de segueta mds
adecuado al tipo y espesor del material que
se va a cortar.

- Montar el pelo en el arco con la tension que
permita realizar el trabajo, obteniendo los
resultados  especificados sin que se
produzcan roturas debido a tension excesiva.

- Abrir con la segueta, bocas de diferentes
geometrias regulares de recorridos rectos y
curvos, respetando los trazos hechos con

compds de puntas y puntas de trazar.

3.

Operaciones bdsicas para la

fabricacion de elementos de metal

precioso.

Operaciones de conformado:
laminado, trefilado o estirado y
forjado.

Obtencion de tubo: estirado 'y

- Calar con la sequeta, dibujos trazados sobre conformado.
superficies, curvas o rectas que previamente - Segueteado.
han sido taladradas. - Limado.

CE2.2 En un supuesto prdctico de limado de - Fresado.

piezas, obteniendo formas 'y acabados - Aplanado.

superficiales: - Trazado.

- Elegir el tipo de lima adecuada para realizar - Embutido.
las operaciones de desbaste y acabado. - Bateado.

- Limar chapas 'y superficies curvas,
previamente trazadas para obtener el
resultado especificado.

- Preparar bandas rectangulares limando con
precision los cantos y superficies, hasta
conseguir dngulos rectos.

- Preparar ajustes mediante el limado de
cantos interiores y exteriores.
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- Obtener piezas decorativas simples, limando

volumenes en diferentes direcciones.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las operaciones bdsicas para la fabricacion
de elementos de metal precioso.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a obtiene
productos semielaborados requeridos en la fabricacion de elementos y piezas de plateria y

ejecuta operaciones de conformado.

Medios

Hileras (redondo, cuadrado, tabla, media cafia, entre otras), trefiladora, laminadora, taladro,
brocas, soplete, lastra, alambre de hierro recocido, grapas de hierro, flejes, pinzas de pulpo,
cepillos, estropajo, mazos, escuadra o falsa escuadra, martillos, tases, estaquillas, segueta, limas,
limatones, codillos, compds, calibre, escuadra, regla, fresas, buriles, lijas
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 4 Duracién: 20 h.

PREPARACION, AJUSTE Y ENSAMBLADO DE ELEMENTOS.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C3: Aplicar operaciones de ajuste y ensamblado de elementos, elaborando elementos de unidn mdviles
v fijos a partir de material semielaborado (hilos y tubos, entre otros), utilizando herramientas
especificas (seguetas, limas, codillos, fresas, buriles y lijas, entre otras), realizando las operaciones de

taladrado, roscado y remachado y considerando la ficha técnica.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE3.1 Identificar, teniendo en cuenta su

utilizacion, los dtiles y las herramientas

especificas (seguetas, limas, codillos, fresas,

buriles 'y lijas, tornillos, taladros, martillos, 4. Preparacion, ajuste y ensamblado de

estaquillas, entre otros) de fabricacién de elementos.

elementos de unidn modviles, para ajustar, - Procesos de repaso y ajuste de

ensamblar y unir elementos y piezas. elementos de metal precioso.

CE3.2 En un supuesto prdctico de ajuste y - Preparacion y limpieza de las

ensamblaje de elementos de metal precioso superficies para soldar, sujecion y

cumpliendo la normativa de prevencién de posicionamiento de las piezas.

riesgos  laborales  (EPIs) 'y  proteccion - Procesos de ensamblaje  de

medioambiental: elementos  con tortilleria 'y

- Interpretar una ficha técnica. remaches.

- Elaborar elementos de union moviles tales - Técnicas de  fabricacion  de
como, charnelas, cierres, eslabones y anillas, elementos de union maviles y fijos.
y elementos de union fija, tales como - Preparacion de charnelas.
chatones, batas, espigas y aros. - Roscado.

- Ajustar y ensamblar elementos por medio de - Verificacion de medidas, formas,
remaches o roscado, taladrando el grueso de funcionalidad, pulidos intermedios,
la espiga coincidente en ambas partes, simetria, verticalidad y nivel de
remachando con martillo de boca redonda plano de las piezas.
plano, sufriendo por la otra cara con una - Escariado.
estaquilla de acero y comprobando el ajuste. - Abocardado.

- Ajustar 'y ensamblar elementos que - Taladrado.
componen una pieza, efectuando el
repasado fino con limas, fresas y lijas.

- Comprobar, considerando las
especificaciones de disefio, las medidas,
formas, funcionalidad, pulidos intermedios,
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simetria, verticalidad y nivel de plano.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las operaciones bdsicas para la
preparacion, ajuste y ensamblado de elementos.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a

prepara, ajusta y ensambla elementos y piezas de plateria.

Medios

Hileras (redondo, cuadrado, tabla, media cafia, entre otras), trefiladora, laminadora, taladro,
brocas, soplete, lastra, alambre de hierro recocido, grapas de hierro, flejes, pinzas de pulpo,
cepillos, estropajo, mazos, escuadra o falsa escuadra, martillos, tases, estaquillas, segueta, limas,

limatones, codillos, compds, calibre, escuadra, regla, fresas, buriles, lijas
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 5 Duracién: 20 h.

PROCESOS DE SOLDADURA MEDIANTE EQUIPOS DE GAS.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C4: Aplicar técnicas de soldadura a elementos de metal precioso, seleccionando y manejando sopletes
y equipos de soldadura ldser y de arco voltaico, ajustando los pardmetros de intensidad y duracion,
realizando la limpieza de las partes a unir, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales

y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE4.1 Describir las distintas técnicas de
soldadura empleadas, detallando el modo de
empleo de los equipos y relacionando

ardmetros intensidad duracion), .
P ( y ) 5. Procesos de soldadura mediante

contemplando la normativa de prevencion de )

equipos de gas.
riesgos laborales y proteccion medioambiental. . .
- Técnicas de soldadura: tradicional

CE4.2 Describir los tipos de union (a tope o a L
) o gas (butano, propano, oxhidrico).
solape), teniendo en cuenta sus caracteristicas y

) i - Equipos para soldar:
los pardmetros fundamentales que lo definen y » )
o Preparacion, ajuste de
condicionan i .
» pardmetros, manejo y
CE4.3 En un supuesto de unidn de elementos de o
mantenimiento.

metal precioso con soldadura y equipo de soldar ]
) ] By - Los gases combustibles para soldar.
de gas, cumpliendo la normativa de prevencion
. ., - Tipos de llama y aplicaciones.
de riesgos laborales y proteccion

medioambiental: - Soldadura fuerte, media y blanda y

. L . g aplicaciones.
- Seleccionar la técnica y el tipo de union o
o . - Fundentes protectores de
consolidacion (a tope o solape), atendiendo
soldaduras y pulido.

a las caracteristicas de los elementos a unir o

. . - Preparacion limpieza de las
consolidar y a los esfuerzos que vaya a sufrir. p y P

) . superficies para soldar. Sujecion.
- Seleccionar el soplete para unir elementos:

. - Técnicas y procedimientos para la
gas  convencional, butano,  propano,

oxhidrico y oxigeno. soldadura por pallones.

- Preparar los equipos, ajustando los - Técnicas y procedimientos para la

pardmetros y cumpliendo la normativa de soldadura por palleta.
prevencion de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

- Preparar los elementos a soldar, eliminando
las porosidades e impurezas capilares

(recocho) de forma manual, con raedores,
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limas o lijas y limpiando los restos de grasas
y  suciedades procedentes de otras
intervenciones.

- Seleccionar el formato de las soldaduras de
aporte (hilos, varillas o tiras laminadas) de la
cantidad de soldadura que sea necesario
aportar a la pieza.

- Sujetar y posicionar los elementos que han
de soldarse.

- Unir piezas sencillas con soldadura fuerte,
aplicando fundente, situando la palleta en la
union, aplicando la llama, distribuyendo la
soldadura hasta, asegurando una buena
penetracion y evitando el
sobrecalentamiento o fundido de las piezas,
cumpliendo  especificaciones y en
condiciones de seguridad.

- Realizar la eliminacion de restos de oxidos e
impurezas producidos en el proceso de
union.

- Dejar la soldadura con una terminacion que
minimice las operaciones mecdnicas de
repaso posterior.

- Elaborar la ficha técnica, especificando el

tipo de union y materiales utilizados.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los procesos de soldadura mediante
equipos de gas.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a une
elementos de metal precioso con soldadura y equipo de soldar de gas, cumpliendo la normativa

de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

Medios

Soplete, plataforma refractaria, lastra, alambre de hierro recocido, grapas de hierro, flejes, pinzas
de pulpo, cepillos, estropajo, mazos, escuadra o falsa escuadra, martillos, tases, estaquillas,

segueta, limas, limatones, codillos, compds, calibre, escuadra, regla, fresas, buriles, lijas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 6 Duracién: 10 h.

OTROS PROCESOS DE SOLDADURA

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C4: Aplicar técnicas de soldadura a elementos de metal precioso, seleccionando y manejando sopletes
v equipos de soldadura ldser y de arco voltaico, ajustando los pardmetros de intensidad y duracion,
realizando la limpieza de las partes a unir, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales

y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE4.1 Describir las distintas técnicas de
soldadura empleadas, detallando el modo de
empleo de los equipos y relacionando
pardametros (intensidad y duracion),
contemplando la normativa de prevencion de
riesgos laborales y proteccion medioambiental.
CE4.2 Describir los tipos de union (a tope o a
solape), teniendo en cuenta sus caracteristicas y
los pardmetros fundamentales que lo definen y

condicionan
CE4.4 En un supuesto prdctico de union de 6. Otros procesos de soldadura
elementos mediante soldadura de arco - Técnicas y procedimientos para la
encender: soldadura ldser.
- encender la mdquina, la lédmpara o el - Técnicas y procedimientos para
microscopio con filtro de proteccion para los soldadura por arco voltaico.
ojos. - Elementos de seguridad inherentes
- Afilar la punta del electrodo. a los procesos de soldadura

- Ajustar los pardmetros de trabajo en la
mdquina, de potencia (Intensidad del
impulso eléctrico) y tiempo (duracion del
impulso eléctrico) en funcion del grueso del
elemento a soldar y tipo de metal.

- Conectar el otro polo a la anilla mediante los
utiles de sujecion del equipo.

- Situar la pieza detrds del filtro de proteccidn
de los ojos y mirar a través de él.

- Tocar con la punta del electrodo la pieza en
el punto exacto a unir para producir el arco

eléctrico y la fusion del metal si el contacto
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es bueno el equipo emitird un pitido antes de
producir el arco.

- Desconectar la mdquina.

- Limpiar el posible 6xido producido mediante
el cepillo de fibra.

CE4.5 En un supuesto prdctico de soldadura

ldser.

- Poner en funcionamiento el equipo de
soldadura Idser accionando el interruptor
general de la mdquina y activando el sistema
de seguridad hasta que se encienda la
pantalla.

- Ajustar los pardmetros de trabajo, potencia
(potencia que se desarrolla en cada impulso),
tiempo (duracion del pulso), frecuencia
(numero de veces que el ldser se dispara por
segundo) y tamafio (didmetro del haz ldser
cuando alcanza la pieza), en funcion del
grueso del pasador a soldar y tipo de metal.

- Ajustar los dos oculares del microscopio
juntdndolos o separdndolas hasta su
alineacion, comprobando su correccion
cuando una cruz en el centro sea visible.

- Introducir la pieza en el interior de la cabina.

- Situar la sefial encima del punto en donde se
toca el metal a soldar.

- Pisar el pedal para producir el disparo del
Idser y la union de los elementos.

- Sacar la pieza de la cabina y desconectar la

mdquina.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre otros procesos de soldadura de metal
precioso.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a une
elementos de metal precioso con equipos de soldar Idser y de arco voltaico, cumpliendo la

normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental

Medios

Soldador Idser, equipo de soldadura de arco voltaico, plataforma refractaria, lastra, alambre de
hierro recocido, grapas de hierro, flejes, pinzas de pulpo, cepillos, estropajo, mazos, escuadra o

falsa escuadra, martillos, tases, estaquillas, segueta, limas, limatones, codillos, compds, calibre,
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escuadra, regla, fresas, buriles, lijas.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 7 Duracién: 10 h.

OPERACIONES COMPLEJAS DE FABRICACION EN EL TALLER DE JOYERIA / PLATERIA.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C3: Aplicar operaciones de ajuste y ensamblado de elementos, elaborando elementos de unidn mdviles
v fijos a partir de material semielaborado (hilos y tubos, entre otros), utilizando herramientas
especificas (seguetas, limas, codillos, fresas, buriles y lijas, entre otras), realizando las operaciones de
taladrado, roscado y remachado y considerando la ficha técnica.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE3.1 Identificar, teniendo en cuenta su
utilizacion, los dtiles y las herramientas
especificas (seguetas, limas, codillos, fresas,
buriles 'y lijas, tornillos, taladros, martillos,

estaquillas, entre otros) de fabricacion de . . L,
7. Operaciones complejas de fabricacion

elementos de union moviles, para ajustar, . B 3
P / en el taller de joyeria / plateria.

ensamblar y unir elementos y piezas.
. ) - Volteado.
CE3.3 En un supuesto prdctico caracterizado a o o
] ) B o - Técnicas artisticas (texturas,
partir de la informacion de un disefio:
] entorchado, mokune game,
- Preparar soldaduras teniendo en cuenta las . »
o reticulacion, etc.)
especificaciones legales sobre metales ]
) o ) - Apertura de bocas en cuajados.
preciosos y los distintos procesos de trabajo, »
. ) - Trazado y preparacion de gallones.
para determinar el tipo de soldadura a usar y
. ., - Trazado y preparacion de casquillas.
dependiendo de su punto de fusion para v prep q
- Montaje de sistemas de cierre,
cada proceso.

. . . sujecion, articulaciones y sistemas
- Realizar las operaciones complejas de

. L de sequridad.
montaje y fijacion.
) - Montaje de piezas complejas.
- Recuperar los recortes de metal y limalla / P piel
L - Operaciones de Pulido.
para su fundicion.

CE3.4 En un caso prdctico de montaje de una - Tratamiento  de  residuos y

. . limaduras.
pieza a partir de un proceso dado:

- Verificar que las distintas partes cumplen - Riesgos en las operaciones y formas

con las especificaciones en dimensiones, de tratarlos.
formas y colores.

- Montar la pieza armando las distintas partes
con las técnicas y procedimientos idoneos y
consiguiendo elementos a unir o consolidar y

a los esfuerzos que vaya a sufrir.
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Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre operaciones complejas de fabricacion en el
taller de joyeria / plateria..

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a realiza

operaciones complejas de fabricacion en el taller de joyeria / plateria.

Medios

Hileras (redondo, cuadrado, tabla, media cafa, entre otras), trefiladora, laminadora, taladro,
brocas, soplete, lastra, alambre de hierro recocido, grapas de hierro, flejes, pinzas de pulpo,
cepillos, estropajo, mazos, escuadra o falsa escuadra, martillos, tases, estaquillas, segueta, limas,

limatones, codillos, compds, calibre, escuadra, regla, fresas, buriles, lijas.

146



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

G. Modelo de Practica/Actividad Representativa

ME: | 2 UNIDADES DE
UA2 y UA3 de la |10
- APRENDIZAIJE A LAS QUE U2 Duracién: |
0.
PRACTICA N®: | £1 RESPONDE:

SUPUESTO PRACTICO DE CONFORMADO PARA OBTENER HILOS DE DISTINTOS PERFILES

DESCRIPCION
En un supuesto practico realizar diferentes perfiles dentro de los procesos bdsicos de
fabricacion de conformado, estirado, laminado, trefilado, corte, embutido, calado y abocardado
de metales nobles, aplicando las siguientes operaciones:
- Medicién de diferentes perfiles y grosores de chapas e hilos y elaboracion de los
mismos.
- Recocido mediante soplete, hilo o chapa, para su estirado.
- Estirado de tiras e hilos con cilindros de diversos perfiles (redondo, cuadrado, tubo
etc.).
- Laminado con cilindro para chapa en diversos grosores.
- Trefilado con hilera de diversos perfiles
- Doblado de hilos
- Cortey calado de chapa.

MEDIOS PARA SU REALIZACION
Metal, horno, soplete, plataforma refrectaria, pie de rey, cilindro, tas, martillo, tenazas, hilera,

lija, segueta, pelos de segueta, taladro, limas. Documentacion técnica.

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR
Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizara las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacién de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacidn de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de
trabajo a través del ordenador.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevard a cabo su resolucién con el fin de que
los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
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ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA

Resultados a comprobar

Indicadores de logro

1. Estira hilo redondo, seccién mediacaia,
cuadrado u otras con la eleccion de las
herramientas adecuadas. Conforme al
criterio de evaluacion: CE1.6

2. Obtiene chapa de metal a un grosor
estandar utilizando cilindro para chapa
texturizado a posteriori con la misma

maquina. Conforme al criterio de
evaluacion: CE1.7

3. Obtiene tubos a un grosor estandar
utilizando maquinaria y herramientas
apropiadas. Conforme al criterio de
evaluacion: CE1.8

4. Aplica técnicas de cortado y limado de
superficie curva previamente trazadas
para obtener el resultado especificado.
Conforme a los criterios de evaluacién:

CE2.1y2.2.

1.1. Exactitud y precisidn en estirado del
hilo.

1.2. Selecciona las herramientas adecuadas
2.1. Manejo adecuado de los equipos e
instrumentos.

2.2. Exactitud y

obtencion de la

precision en la
chapa al grosor

especificado.

3.1. Exactitud y precision en la
obtencion del tubo al didmetro
especificado.

4.1. Selecciona los instrumentos

adecuados
4.2. Exactitud y precision en el cortado y

limado de superficie curva

Sistema de valoracion

Definicién de indicadores y escalas de medida:

1.1. Exactitud y precisién en estirado del hilo.

= Escala

- El hilo es estirado a la medida indicada: 1 puntos.

- El hilo no es estirado a la medida indicada: 0 puntos.

1.2. Manejo adecuado de los equipos e instrumentos

= Escala

- Maneja los equipos e instrumentos con pericia: 1 puntos.

- No Maneja los equipos e instrumentos con pericia: 0 puntos.

5.1. Manejo adecuado de los equipos e instrumentos.

= Escala

- Maneja los equipos e instrumentos con pericia: 1 puntos.

- No Maneja los equipos e instrumentos con pericia: 0 puntos.

2.2. Exactitud y precision en la obtencién de la chapa al grosor especificado.

= Escala

- Obtiene la chapa al grosor especificado: 1 puntos.

- No obtiene la chapa al grosor especificado: 0 puntos.

3.1. Exactitud y precisidn en la obtencién del tubo al didmetro especificado.
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= Escala
- Obtiene el tubo al didmetro especificado: 1 puntos.
- No obtiene el tubo al didametro especificado: 0 puntos.
4.1. Selecciona los instrumentos adecuados
= Escala
- Selecciona todos los instrumentos adecuados: 1 puntos.
- Selecciona mas de la mitad de los instrumentos adecuados: 0,5 puntos.

- Selecciona menos de la mitad de los instrumentos adecuados: 0 puntos.

4.2. Exactitud y precisién en el cortado y limado de superficie curva
= Escala
- Toda la superficie coarta y limada: 1 puntos.
- Mas de la mitad de la superficie coarta y limada: 0,5 puntos.

- Menos de la mitad de la superficie coarta y limada: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor maximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAIJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacién correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa
CE1.5, CE1.6 , CE1.7,CE1.8 , CE3.2, E1: Prueba evaluacion de destrezas y habilidades;
CE3.3 realizar una pieza de joyeria utilizando las

técnicas bdsicas de estirado, laminado, montaje y
soldadura
CE2.2, CE4.3, CE4.5 E2: Prueba evaluacion de destrezas y habilidades:

Repaso de piezas de fundicion y prdctica de

soldadura en joyeria y plateria, asi como sus usos
CE1.5, CE1.6 ,CE1.7, CE1.8, CE2.2, E3: Supuesto prdctico consistente en la ejecucion
CE3.2, CE3.3., CE4.3, CE4.5 de una prueba prdctica sobre la elaboracion de

elementos y piezas de plateria donde se emplean

técnicas de soldadura
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

Describe la preparacion de metales preciosos, aleaciones y soldadura y las
caracteristicas de los procesos de fundicion mas empleados en la fabricacion de
elementos y piezas de metal precioso. Conforme a los criterios de evaluacién: CE1.1y
CE1.2

Describe los procesos de conformado, indicando las fases de las operaciones a
realizar. Conforme al criterio de evaluacién: CE1.3.

Identificar, teniendo en cuenta su utilizacion, los utiles y las herramientas especificas
(seguetas, limas, codillos, fresas, buriles y lijas, tornillos, taladros, martillos,
estaquillas, entre otros) de fabricacion de elementos de unidon méviles, para ajustar,
ensamblar y unir elementos y piezas. Conforme a los criterios de evaluacion: CE3.1.
Describe las distintas técnicas de soldadura empleadas y los tipos de unién (a tope o a
solape), teniendo en cuenta sus caracteristicas y los pardmetros fundamentales que

lo definen y condicionan. Conforme a los criterios de evaluacion: CE4.1y CE4.2.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Exactitud y precision de la descripcion
de la preparacion de metales
preciosos, aleaciones y soldadura y las
caracteristicas de los procesos de
fundicion mds empleados en la
fabricacion de elementos y piezas de

metal precioso (3 puntos).

Exactitud y precision en la

descripcion de los procesos de
conformado, indicando las fases de las

operaciones a realizar (3 puntos).

Exactitud y precision en la identificacion
los utiles y las herramientas especificas
de fabricacion de elementos de union
moviles, para ajustar, ensamblar y unir
elementos y piezas (4 puntos).

Exactitud y precision en la descripcion de
soldadura

las distintas técnicas de

empleadas y los tipos de unidn (a tope o a

solape), teniendo en cuenta sus
caracteristicas 'y los  pardmetros
fundamentales que lo definen 'y

condicionan (4 puntos).

Cdlculo de la suma total de las

puntuaciones  obtenidas de  cada

indicador.
Valor minimo exigible: 5 puntos.

El valor minimo exigible corresponde con
la mitad de la puntuacion total obtenida

de la suma de todos los indicadores.
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METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico el alumno/a demostrara la competencia requerida para obtener
prototipos de fabricacién de articulos de plateria significativos a partir de unas
especificaciones de disefio, productos semielaborados y un proceso de fabricacién definido,
cumpliendo las normas de prevencién de riesgos laborales y medio ambientales aplicables,
comprobando para ello los siguientes aspectos:

Aplica técnicas de preparacion, fusion y conformado de aleaciones de metales
preciosos y soldaduras, ajustandose al «titulo» o ley de la aleacién de los elementos y
piezas a fabricar, realizando la fusién en crisoles, laminando, trefilando y forjando.
Conforme a los criterios de evaluacién: CE1.4 y CE1.9

Aplica tratamientos térmicos a objetos, elementos o piezas. Conforme a los criterios
de evaluacién: CE1.5, CE1.6, CE1.7 y CE1.8

Aplica técnicas de elaboracidn y repaso de articulos o elementos de metal precioso,
llevando a cabo operaciones de medicion limando, cortando y calando, manejando
utiles, herramientas y maquinaria, atendiendo a las caracteristicas del elemento.
Conforme a los criterios de evaluacién: CE2.1y CE2.2

Aplica operaciones de ajuste y ensamblado de elementos, elaborando elementos de
unién moviles y fijos a partir de material semielaborado (hilos y tubos, entre otros),
utilizando herramientas especificas (seguetas, limas, codillos, fresas, buriles y lijas,
entre otras), realizando las operaciones de taladrado, roscado y remachado y
considerando la ficha técnica. Conforme al criterio de evaluacion: CE3.2., CE3.3 y
CE3.4.

Aplica técnicas de soldadura a elementos de metal precioso, seleccionando vy
manejando sopletes y equipos de soldadura laser y de arco voltaico, ajustando los
parametros de intensidad y duracidn, realizando la limpieza de las partes a unir.
Conforme a los criterios de evaluacion: CE4.3., CE4.4.y CE4.5.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION
= Obtencion de la ley o "titulo" del metal
precioso.
=  Flaboracion de chapas e hilos a partir de | -  Cdlculo de la suma total de las
un lingote de metal base. puntuaciones  obtenidas de cada
=  Fabricacion de tubos a partir de un indicador.
lingote de metal base. - Valor minimo exigible: 5 puntos.
*  Comprobacién de la calidad de las |- El valor minimo exigible corresponde con
ldminas, hilos y tubos elaborados. la mitad de la puntuacion  total
= Seleccion de equipos, herramientas y obtenida de la suma de todos los
utiles segun las  operaciones de indicadores.
conformado descritas en la ficha técnica.
=  Repasado, union y recorte.
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= Taladrado, roscado y remachado.

= Unidn por soldadura.

=  Cumplimiento de la normativa de
prevencion de riesgos laborales 'y
proteccion medioambiental

=  Comprobacion de la calidad de los

elementos repasados.

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una serie de especificaciones de disefio determinadas,
realizar una prueba prdctica de elaboracion de un prototipo de plateria

154



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

UNIDAD FORMATIVA 3
Denominacion: Técnicas basicas de acabados en joyeria y orfebreria.
Codigo: UF2099
Duracién: 30 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP6 en relaciéon

con la aplicacién de operaciones y procedimientos de acabado.
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Objetivos especificos y criterios de evaluaciéon. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Organizar las operaciones de acabado de los elementos y piezas de plateria, segin la informacion de disefio y las especificaciones técnicas,
determinando los procesos y las técnicas de acabado, identificando la disponibilidad de materias primas, uUtiles y herramientas, realizando el
mantenimiento operativo y preventivo de primer nivel y recogiendo toda la informaciéon en una ficha técnica, para asegurar la viabilidad de su
realizacion, cumpliendo el plan de trabajo establecido por la empresa y la normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccion medioambiental.
RP2: Realizar los acabados, efectuando el pulido, eliminando las marcas profundas, realizando el gratado interior y desengrasando, utilizando
maquinas, uUtiles y materiales especificos, para obtener el acabado de los elementos o piezas de plateria especificado en la ficha técnica, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

RP3: Realizar el plateado y el dorado de los elementos o piezas de plateria por inmersién en banos electroliticos, ajustando los equipos de
galvanoplastia (tension de la corriente, catodo, temperatura y tiempo de exposicion), preparando los electrolitos y las superficies a colorear, para
obtener un acabado acorde a las exigencias de la ficha técnica de la empresa, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccion

medioambiental.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES CRITERIOS DE EVALUACION CONTENIDOS

C1: Aplicar técnicas de organizacién de CE1l.1 Definir los distintos tipos de acabados

operaciones basicas de acabado de basicos de elementos y piezas de joyeria vy 1. Caracteristicas y consideraciones

elementos y piezas de metales preciosos, orfebreria (acabados brillo, mate vy bafios), previas en la aplicacidon de acabados

identificando especificidades y necesidades describiendo el aspecto final resultante para cada basicos en joyeria y orfebreria.

de materias primas, utiles, herramientas y uno de ellos. - Organizaciéon de los procesos de

maquinaria. CE1.2 Describir los distintos procedimientos de acabado.
acabados elementos y piezas de metales - Caracteristicas generales de
preciosos, ordenandolos secuencialmente.CE1.3 procedimientos de pulidos y
En un supuesto practico de organizaciéon de abrillantados de piezas de joyeria y
operaciones de acabado cumpliendo la normativa orfebreria.
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de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y

proteccion medioambiental:

Interpretar el disefio y la informacidn técnica
del elemento o pieza de metal precioso.
Determinar la técnica a emplear y las
operaciones a realizar de forma secuenciada.
Establecer las materias primas, (utiles,
herramientas y productos necesarios para el
desarrollo de las operaciones.

Establecer las operaciones de mantenimiento
operativo y preventivo de primer nivel de las
maquinas y equipos empleados utilizando, en
su caso, los manuales del fabricante.
Completar la ficha técnica del elemento o
pieza de metal precioso incorporando Ia
informacién relativa a los procedimientos,
herramientas,

materiales, productos,

magquinaria y tiempos utilizados

Caracteristicas de las herramientas
y productos empleados en el pulido
y abrillantado de piezas de joyeriay
orfebreria
Técnicas y procedimientos de
acabado: brillo y matizados.
Herramientas, equipos y productos
para el acabado brillo y mate
(pastas abrasivas, gratas)
Operaciones previas al acabado
mate en

brillo vy plateria:

esmerilado, apelmazado, pulido,
desengrasado, gratado y secado.
Pulido, abrillantado y acabado final
de las piezas obtenidas.

Limpieza mediante soluciones o
ultrasonido y secado mediante
centrifugas.

Comprobacién de la calidad en el

acabado.
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C2: Aplicar técnicas de acabado (brillo y
mate), realizando (en su caso) el gratado,
eliminando las marcas profundas vy
desengrasando, utilizando maquinas, utiles

y materiales especificos.

CE2.1

productos

Describir los distintos equipos y

(poleas, pastas y esmeriles)
utilizados para la obtencidn de acabados brillo
y mate, especificando sus usos y aplicaciones.
CE2.2 Establecer a partir de una ficha técnica
de wuna pieza de metal precioso, las
operaciones de pulido previo sobre los
elementos o despieces que la constituyen,
ordendndolas secuencialmente.

CE2.3

brillo o mate una pieza singular (con aristas y

En un supuesto practico de acabado

bajorrelieves) cumpliendo la normativa de

prevencion de riesgos laborales (EPIs) vy

proteccion medioambiental, realizar las

siguientes actividades:

- Interpretar la ficha técnica

- Eliminar marcas profundas e
imperfecciones sin dafiar las aristas vivas.

- Realizar el pulido sin dafiar las aristas vivas.

- Desengrase.

- Gratado interior (en su caso).

- Secado.

- Acabado brillante.

- Acabado mate.

- Proteccion con barniz o laca (en su caso).

2.

Técnicas de acabado brillo vy

mate de elementos y piezas de

joyeria y orfebreria.
- Acabado brillo

O

@)

Pulido Manual:
Procesos de desbaste,
Procesos de
abrillantado.
Pulido

Procesos de desbaste,

mecanico:

abrillantado mediante
técnicas humedas vy
técnicas secas.

Electropulido.

- Acabado mate

El arenado.
El gratado.
Otras técnicas

abrasivas.
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C3: Aplicar técnicas y procedimientos de
pulido, abrillantado manual, limpieza y
secado, de los elementos de metal precioso,
viabilidad

cumpliendo la normativa de prevencién de

asegurando la calidad vy

riesgos laborales y proteccién

medioambiental.

CE3.1 Describir las técnicas de pulido, limpieza y
secado, de los elementos de metal precioso,
asegurando criterios de calidad y viabilidad.

CE3.2
los procedimientos empleados en pulido vy

Describir las caracteristicas generales de

abrillantado de piezas, relacionandolos con los
equipos, herramientas y productos utilizados en
estas intervenciones.

CE3.4

granulometrias utilizados en las operaciones de

Describir los principales productos y

acabado mecdnico asi como los criterios para
establecer los pardmetros de velocidad y tiempo
para asegurar el conocimiento de su correcta
utilizacion y los resultados esperados segun las
especificaciones técnicas. CE3.3 En un
supuesto practico para pulir y dar brillo a una
pieza teniendo en cuenta la forma de la pieza y el
metal precioso cumpliendo con la normativa de
riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental.

- Pulir mediante poleas de trapo, borregos,
dedales de fieltro, borregos de interiores,
cepillos, hilos de algoddn, cartén en disco con
pasta especificas para el pulido teniendo en
cuenta el metal, la forma de la pieza para

eliminar las marcas dejadas por la lija y su

2. Técnicas de acabado brillo vy

mate de elementos y piezas de

joyeria y orfebreria.
- Acabado brillo

O

@)

Pulido

Procesos de desbaste,

Manual:

Procesos de
abrillantado.
Pulido

Procesos de desbaste,

mecanico:

abrillantado mediante
técnicas humedas vy
técnicas secas.

Electropulido.
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posterior abrillantado.

- Limpiar la pieza mediante soluciones de
limpieza o ultrasonidos para eliminar los
restos de la pasta de pulido teniendo en
cuenta los materiales y metales preciosos y
sus posibles consecuencias.

- Abrillantar con poleas de trapo, borregos,
dedales de fieltro, borregos de interiores,
cepillos, hilos de algoddn, cartén en disco y
pastas especificas para el brillo teniendo en
cuenta el metal y la forma de la pieza para
obtener el brillo en toda la superficie por
igual.

- Limpiar la pieza mediante soluciones de
limpieza o ultrasonidos para eliminar los
restos de la pasta de brillo teniendo en cuenta
los materiales y sus posibles consecuencias.

- Secar la pieza mediante secadora centrifuga o
serrin de grano grueso evitando asi que
gueden restos de cloro en la pieza.

- Comprobar Ila calidad del elemento
terminado.

CE3.5 Establecer las diferencias, entre los

acabados en brillo o matizados, indicando en cada

caso, los utiles y herramientas que se utilizan y

cuando se realizan estas operaciones.
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C4: Aplicar bafios de plateado y dorado al
elemento o pieza de metal precioso por
procedimientos electroliticos, ajustando los
equipos de galvanoplastia (tensién de la
corriente, catodo, temperatura y tiempo de
exposiciéon), preparando los electrolitos y las

superficies a colorear.

CE4.2  Enumerar y describir los principales
elementos y productos utilizados en la
aplicacién de bafios de plateado y dorado
(catodos vy electrolitos) especificando su

composicion.

CE4.3 Describir el procedimiento ordenado
(desengrasado en ultrasonidos, enjuague en
agua clara, desengrasado electrolitico, enjuague
en agua clara, neutralizado, lavado, flash,
lavado de recuperacién, enjuague en agua
clara y secado) de realizacién de un bafo
dorado especificando razonadamente los
intervalos de ajuste de los distintos pardmetros
(tensiodn,

con incidencia en el proceso

temperatura y tiempo).

CE4.1 Exponer los fundamentos del proceso
electrolitico, razonando su aplicacion para la
realizacion de bafios dorados y plateados de

elementos o piezas de joyeria y orfebreria.

CE4.4 En un supuesto practico de aplicacion de
bafios de plateado y dorado a partir de una
pieza dada cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales (EPIs) y

proteccion medioambiental:

- Ajustar los equipos de galvanoplastia para

3.
acabado de elementos

Técnicas de plateado y dorado en
y piezas de

joyeria y orfebreria.

Fundamentos del proceso de
acabados por bafios galvanicos.

Operaciones previas al plateado y
dorado en joyeria y orfebreria:
seleccion y ajuste de electrolitos y
parametros de los bafios galvanicos.
equipos v
productos para el acabado por

Procedimientos,

bafios galvanicos en joyeria y
orfebreria.

Envejecimiento: objeto Y
caracteristicas. Métodos, técnicas y
procedimientos de envejecimiento

en piezas de joyeria y orfebreria.
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la realizacién del plateado.
- Preparar los electrolitos.

- Preparar las piezas (desengrasado en
ultrasonidos, enjuague en agua clara,
desengrasado electrolitico, enjuague en

agua clara, neutralizado y lavado).

- Realizar el bafo plateado controlando
tensién, temperatura, tiempo y agitacion

del bafio.

- Finalizar el proceso mediante un
procedimiento ordenado de (lavado de
recuperacion, enjuague en agua clara y

secado).

CE4.5 Establecer las diferencias entre las
siguientes operaciones: oxidado, pasivado,
pulido, patinados, indicando cuando se realiza
cada una de las operaciones y cual su finalidad.

CE4.6 En un caso practico en el que se tenga

que realizar un bafio quimico de forma parcial:

- Realiza las operaciones de repasado final
previas a las operaciones de acabado de la

pieza.

- Proteger las partes de la joya que no van a

recibir tratamientos quimicos con los

productos adecuados y garantizando una
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adherencia correcta

- Elige los pardmetros de concentracién,

tiempo e intensidad de la corriente.
- Realiza el bafio.

- Eliminar las protecciones sin deteriorar la

joya una vez finalizados los tratamientos.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

= Medios de produccién
Pulidoras, cubas de ultrasonidos, mufas, arenadoras, secadoras, equipos de galvanoplastia. Piedra pdmez, discos, cilindros y cepillos de pelo
metalico, discos de esmeril de diferentes tamanos y grano, discos de tela, aserrin, lijas, estropajos, cdtodos para dorado y plateado.

=  Productos y resultados
Organizar las operaciones de acabado mecdnico y quimico de los elementos o piezas de plateria. Realizacién de acabados brillo o mate,
efectuando el pulido en elementos o piezas de plateria. Realizacién de plateado y dorado del elemento o pieza de plateria por inmersion en
bafios electroliticos.

= |nformacidn utilizada o generada
Disefo, informacidn técnica, plan de trabajo de la empresa, ficha técnica, manuales de equipos y maquinas, manuales de maquinas y equipos,

normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.
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Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 1

Duracion: 5 h.

CARACTERISTICAS Y CONSIDERACIONES PREVIAS EN LA APLICACION DE ACABADOS BASICOS EN
JOYERIA Y ORFEBRERIA.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1: Aplicar técnicas de organizacion de operaciones bdsicas de acabado de elementos y piezas de

metales preciosos,

herramientas y maquinaria

identificando especificidades y necesidades de materias primas,

utiles,

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE1.1

bdsicos de elementos y piezas de joyeria y

Definir los distintos tipos de acabados

orfebreria (acabados brillo, mate y bafos),
describiendo el aspecto final resultante para

cada uno de ellos.

CE1.2 Describir los distintos procedimientos de
acabados elementos y piezas de metales

preciosos, ordendndolos secuencialmente.

CE1.3 En un supuesto practico de organizacion
de operaciones de acabado cumpliendo Ia
normativa de prevencion de riesgos laborales

(EPIs) y proteccion medioambiental:

- Interpretar el disefio y la informacion
técnica del elemento o pieza de metal

precioso.

- Determinar la técnica a emplear y las

operaciones a realizar de forma

secuenciada.

- Establecer las materias primas, dutiles,
herramientas 'y productos necesarios

para el desarrollo de las operaciones.

- Establecer las operaciones de
mantenimiento operativo y preventivo de

primer nivel de las mdquinas y equipos

1.

en

Caracteristicas y consideraciones previas

la aplicacion de acabados basicos en

joyeria y orfebreria.

Organizacion de los procesos de acabado.
Caracteristicas generales de
procedimientos de pulidos y abrillantados
de piezas de joyeria y orfebreria.

Caracteristicas de las herramientas vy

productos empleados en el pulido vy

abrillantado de piezas de joyeria y
orfebreria

Técnicas y procedimientos de acabado:
brillo y matizados.

Herramientas, equipos y productos para el
acabado brillo y mate (pastas abrasivas,
gratas)

Operaciones previas al acabado brillo y
esmerilado,

mate en plateria:

apelmazado, pulido, desengrasado,
gratado y secado.
Pulido, abrillantado y acabado final de las
piezas obtenidas.
Limpieza mediante soluciones o]
ultrasonido y secado mediante centrifugas.

Comprobacién de la calidad en el acabado.
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empleados utilizando, en su caso, los

manuales del fabricante.

- Completar la ficha técnica del elemento
o0 pieza de metal precioso incorporando la
informacion relativa a los
procedimientos, materiales, productos,
herramientas, maquinaria y tiempos

utilizados.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las operaciones previas al grabado en
plateria.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
desarrolla operaciones previas al acabado de elementos y piezas.

Medios

Pulidoras, cubas de ultrasonidos, mufas, arenadoras, secadoras, equipos de galvanoplastia. Piedra
pomez, discos, cilindros y cepillos de pelo metdlico, discos de esmeril de diferentes tamafios y

grano, discos de tela, aserrin, lijas, estropajos, catodos para dorado y plateado.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 2

Duracion: 15 h.

TECNICAS DE ACABADO BRILLO Y MATE DE ELEMENTOS Y PIEZAS DE JOYERIA Y ORFEBRERIA

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C2: Aplicar técnicas de acabado (brillo y mate), realizando (en su caso) el gratado, eliminando las
marcas profundas y desengrasando, utilizando mdquinas, utiles y materiales especificos.

C3: Aplicar técnicas y procedimientos de pulido, abrillantado manual, limpieza y secado, de los
elementos de metal precioso, asegurando la calidad y viabilidad cumpliendo la normativa de

prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental..

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE2.1 Describir los distintos equipos y
productos (poleas, pastas y esmeriles) utilizados
para la obtencion de acabados brillo y mate,

especificando sus usos y aplicaciones.

CE3.1 Describir las técnicas de pulido, limpieza
y secado, de los elementos de metal precioso,

asegurando criterios de calidad y viabilidad.

CE3.2 Describir las caracteristicas generales de
los procedimientos empleados en pulido y
abrillantado de piezas, relaciondndolos con los
equipos, herramientas y productos utilizados en

estas intervenciones.

CE3.4  Describir los principales productos y
granulometrias utilizados en las operaciones de
acabado mecdnico asi como los criterios para
establecer los pardmetros de velocidad y tiempo
para asegurar el conocimiento de su correcta
utilizacion y los resultados esperados segun las

especificaciones técnicas.

CE2.2 Establecer a partir de una ficha técnica de
una pieza de metal precioso, las operaciones de
pulido previo sobre los elementos o despieces que

la constituyen, ordendndolas secuencialmente.

CE2.3 En un supuesto prdctico de acabado brillo
o mate una pieza singular (con aristas y

bajorrelieves) cumpliendo la normativa de

2. Técnicas de acabado brillo y mate de
elementos y piezas de joyeria vy
orfebreria.
- Acabado brillo
o Pulido Manual: Procesos de
desbaste, Procesos de
abrillantado.
o Pulido mecanico: Procesos de
desbaste, abrillantado
mediante técnicas humedas y
técnicas secas.
o Electropulido.
- Acabado mate
o Elarenado.
o Elgratado.

o Otras técnicas abrasivas.

166



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

prevencion de riesgos laborales (EPIs) 'y
proteccion medioambiental, realizar  las

siguientes actividades:
- Interpretar la ficha técnica

- Eliminar marcas profundas e

imperfecciones sin dafiar las aristas vivas.

- Realizar el pulido sin dafiar las aristas

vivas.
- Desengrase.
- Gratado interior (en su caso).
- Secado.
- Acabado brillante.
- Acabado mate.
- Proteccion con barniz o laca (en su caso).

CE3.3 En un supuesto prdctico para pulir y dar
brillo a una pieza teniendo en cuenta la forma de
la pieza y el metal precioso cumpliendo con la
normativa de riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental.

- Pulir mediante poleas de trapo, borregos,
dedales de fieltro, borregos de interiores,
cepillos, hilos de algoddn, cartdn en disco
con pasta especificas para el pulido
teniendo en cuenta el metal, la forma de
la pieza para eliminar las marcas dejadas
por la lija 'y su posterior abrillantado.

- Limpiar la pieza mediante soluciones
de limpieza o ultrasonidos para eliminar
los restos de la pasta de pulido teniendo
en cuenta los materiales y metales

preciosos y sus posibles consecuencias.

- Abrillantar con poleas de trapo, borregos,
dedales de fieltro, borregos de interiores,
cepillos, hilos de algodon, cartén en disco
y pastas especificas para el brillo
teniendo en cuenta el metal y la forma de
la pieza para obtener el brillo en toda la

superficie por igual.
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- Limpiar la pieza mediante soluciones
de limpieza o ultrasonidos para eliminar
los restos de la pasta de brillo teniendo
en cuenta los materiales y sus posibles

consecuencias.

- Secar la pieza mediante secadora
centrifuga o serrin de grano grueso
evitando asi que queden restos de cloro

en la pieza.

- Comprobar la calidad del elemento

terminado.

CE3.5  Establecer las diferencias, entre los
acabados en brillo o matizados, indicando en
cada caso, los dutiles y herramientas que se

utilizan y cuando se realizan estas operaciones.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las técnicas de garbado
manual.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a

desarrolla operaciones previas al acabado de elementos y piezas.

Medios

Pulidoras, cubas de ultrasonidos, mufas, arenadoras, secadoras, equipos de galvanoplastia.
Piedra pdmez, discos, cilindros y cepillos de pelo metdlico, discos de esmeril de diferentes
tamaifos y grano, discos de tela, aserrin, lijas, estropajos, cdtodos para dorado y plateado.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 3 Duracién: 10 h.

TECNICAS DE PLATEADO Y DORADO EN ACABADO DE ELEMENTOS Y PIEZAS DE JOYERIA Y ORFEBRERIA

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C3: Aplicar operaciones de grabado de metales utilizando técnicas y procedimientos quimicos.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE4.1  Exponer los fundamentos del proceso
electrolitico, razonando su aplicacion para la
realizacion de bafos dorados y plateados de
elementos o piezas de joyeria y orfebreria.

CE4.2 Enumerar y describir los principales
elementos y productos utilizados en la aplicacion
de bafios de plateado y dorado (cdtodos y

electrolitos) especificando su composicion.

CE4.3 Describir el procedimiento ordenado

(desengrasado en ultrasonidos, enjuague en agua

clara, desengrasado electrolitico, enjuague en 3. Técnicas de grabado quimicas 'y
agua clara, neutralizado, lavado, flash, lavado mecadnicas.

de recuperacion, enjuague en agua clara y - Aplicacion del dcido teniendo en
secado) de realizacion de un bafio dorado cuenta las variables existentes
especificando razonadamente los intervalos de (concentracion del dcido, tiempo y
ajuste de los distintos pardmetros con incidencia temperatura)

en el proceso (tension, temperatura y tiempo).

CE4.4  En un supuesto prdctico de aplicacion de

bafos de plateado y dorado a partir de una pieza

dada cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales (EPIs) y  proteccion

medioambiental:

- Ajustar los equipos de galvanoplastia para la
realizacion del plateado.

- Preparar los electrolitos.

- Preparar las piezas (desengrasado en
ultrasonidos, enjuague en agua clara,
desengrasado electrolitico, enjuague en agua

clara, neutralizado y lavado).
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- Realizar el bafo plateado controlando
tension, temperatura, tiempo y agitacion del
baiio.

- Finalizar el proceso  mediante  un
procedimiento ordenado de (lavado de
recuperacion, enjuague en agua clara y
secado).

CE4.5 Establecer las diferencias entre las

siguientes operaciones: oxidado, pasivado, pulido,

patinados, indicando cuando se realiza cada una
de las operaciones y cual su finalidad.

CE4.6 En un caso prdctico en el que se tenga que

realizar un bafio quimico de forma parcial:

- Realiza las operaciones de repasado final
previas a las operaciones de acabado de la
pieza.

- Proteger las partes de la joya que no van a
recibir  tratamientos quimicos con los
productos adecuados y garantizando una
adherencia correcta

- Elige los pardametros de concentracion,
tiempo e intensidad de la corriente.

- Realiza el bafio.

- Eliminar las protecciones sin deteriorar la joya

una vez finalizados los tratamientos.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre el acabado de elementos y
piezas de plateria.

= Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a

desarrolla operaciones previas al acabado de elementos y piezas.

Medios

Pulidoras, cubas de ultrasonidos, mufas, arenadoras, secadoras, equipos de galvanoplastia.
Piedra pdmez, discos, cilindros y cepillos de pelo metdlico, discos de esmeril de diferentes

tamaiios y grano, discos de tela, aserrin, lijas, estropajos, cdtodos para dorado y plateado.
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G. Modelo de Practica/Actividad Representativa

MF: | 4 UNIDADES DE
UAy, UA2 de la .. 10
. APRENDIZAJE A LAS QUE UF2 Duracion: h
o. oras
PRACTICA N9: | E1 RESPONDE:

SUPUESTO PRACTICO DE APLICACION DE ACABADOS MECANICOS (ACABADO BRILLO O MATE)
DE ELEMENTOS Y PIEZAS DE PLATERIA.

DESCRIPCION
En un supuesto practico de acabado brillo o mate una pieza singular (con aristas y bajorrelieves)
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental, realizar las siguientes actividades:

- Interpretar la ficha técnica

- Eliminar marcas profundas e imperfecciones sin dafiar las aristas vivas.

- Realizar el pulido sin dafiar las aristas vivas.

- Desengrase.

- Gratado interior (en su caso).

- Secado.

- Acabado brillante.

- Acabado mate.

- Proteccién con barniz o laca (en su caso).
MEDIOS PARA SU REALIZACION

Pulidoras, cubas de ultrasonidos, mufas, arenadoras, secadoras, Piedra pdmez, discos, cilindros

y cepillos de pelo metalico, discos de esmeril de diferentes tamafios y grano, discos de tela,
aserrin, lijas, estropajos, Chapas o piezas a acabar. Documentacién técnica.
PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizara las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacién de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacién de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de trabajo
a través del ordenador.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la préctica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevara a cabo su resolucién con el fin de que
los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
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ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA

Resultados a comprobar

Indicadores de logro

1. Elimina marcas profundas e
imperfecciones sin dafar las aristas vivas

2. Realiza el pulido sin dafiar las aristas
vivas

3. Realiza correctamente el acabado

brillante

4. Realiza correctamente la proteccién de
las partes brillante y el acabado mate.

Conforme al criterio de evaluacién: CE2.3

1.1. Exactitud y precision en la en la
eliminacion de las imperfecciones

2.1. Exactitud y precision en la realizacién
del pulido

3.1. Exactitud y precision en la seleccién de
los materiales adecuados.

3.2. Destreza en el manejo de las
herramientas en la operacién del acabado
brillante

4.1. Exactitud y precisién en la seleccion de
los materiales adecuados.

4.2. Destreza en el manejo de las
herramientas en la operacidon del acabado

mate
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Sistema de valoracion

Definicidn de indicadores y escalas de medida:

1.1. Exactitud y precision en la eliminacién de las imperfecciones
= Escala
-Adecuacidn de la eliminacion de las imperfecciones: 2 puntos.
-Falta de adecuacion de la eliminacién de las imperfecciones: 0 puntos.

2.1. Exactitud y precision en la realizacion del pulido
= Escala
-Adecuacién en la realizacidn del pulido: 2 puntos.
-Falta de adecuacion en la realizaciéon del pulido: 0 puntos.

4.1.Exactitud y precision en la seleccidn de los materiales adecuados.
=  Escala
-Todos los elementos seleccionados: 1 puntos.
-M3s de % partes de los elementos seleccionados: 0,75 puntos.
-La mitad de los elementos seleccionados: 0,5 puntos.

-% parte de los elementos seleccionados: 0 punto.

4.2.Destreza en el manejo de las herramientas en la operacion del acabado brillante
= Escala
- Maneja los equipos e instrumentos con pericia: 2 puntos.

- No maneja los equipos e instrumentos con pericia: 0 puntos.

4.1. Exactitud y precisidn en la seleccidn de los materiales adecuados.
= Escala
-Todos los elementos seleccionados: 1 puntos.
-M3s de % partes de los elementos seleccionados: 0,75 puntos.
-La mitad de los elementos seleccionados: 0,5 puntos.

-% parte de los elementos seleccionados: 0 punto.

4.2. Destreza en el manejo de las herramientas en la operacion del acabado mate
= Escala
- Maneja los equipos e instrumentos con pericia: 2 puntos.
- No maneja los equipos e instrumentos con pericia: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.
Valor maximo obtenido: 10 puntos.

173



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacion durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacién al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacidén se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacion correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.3, CE2.3 E1: Supuesto prdctico de acabado brillo o mate
una pieza singular (con aristas y bajorrelieves)
cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales (EPIs)

CE1.3, CE4.4 E2: Supuesto prdctico de aplicacion de bafios de
plateado y dorado a partir de una pieza dada

cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales (EPIs) y proteccion
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

Describe los distintos tipos y procedimientos de acabados bdsicos de elementos y piezas
de joyeria y orfebreria (acabados brillo, mate y bafios), describiendo el aspecto final
resultante para cada uno de ellos y los ordena secuencialmente. Conforme los criterios
de evaluaciéon: CE1.1,CE1.2y 4.3

Describe los distintos equipos y productos (poleas, pastas y esmeriles) utilizados para la
obtencidn de acabados brillo y mate, especificando sus usos y aplicaciones. Conforme al
criterio de evaluacion: CE2.1.

Describe las técnicas de pulido, limpieza y secado, de los elementos de metal precioso,
asegurando criterios de calidad y viabilidad. Conforme al criterio de evaluacién: CE3.1.
Describe las caracteristicas generales de los procedimientos empleados en pulido y
abrillantado de piezas, relacionandolos con los equipos, herramientas y productos
utilizados en estas intervenciones. Conforme al criterio de evaluacién: CE3.2.

Describe los principales productos y granulometrias utilizados en las operaciones de
acabado mecdnico asi como los criterios para establecer los pardmetros de velocidad y
tiempo para asegurar el conocimiento de su correcta utilizacién y los resultados esperados
segun las especificaciones técnicas. Conforme al criterio de evaluacién: CE3.4

Establece las diferencias, entre los acabados en brillo o matizados, indicando en cada caso,
los utiles y herramientas que se utilizan y cuando se realizan estas operaciones. Conforme
al criterio de evaluacién: CE3.5

Expone los fundamentos del proceso electrolitico, razonando su aplicacion para la
realizacion de bafos dorados y plateados de elementos o piezas de joyeria y orfebreria.
Conforme al criterio de evaluacién: CE4.1

Enumera y describe los principales elementos y productos utilizados en la aplicacién de
bafios de plateado y dorado (catodos y electrolitos) especificando su composicién.
Conforme al criterio de evaluacién: CE4.2

Establece las diferencias entre las siguientes operaciones: oxidado, pasivado, pulido,
patinados, indicando cuando se realiza cada una de las operaciones y cual su finalidad.

Conforme al criterio de evaluacion: CE4.5

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION
e Exactitud y precision de la descripcion - Cdlculo de la suma total de las
los distintos tipos y procedimientos de puntuaciones  obtenidas de  cada
acabados bdsicos de elementos y piezas indicador.
de joyeria y orfebreria (acabados brillo, - Valor minimo exigible: 5 puntos.

mate y bafios), describiendo el aspecto o .
- El valor minimo exigible corresponde con
final resultante para cada uno de ellos y . ., .
la mitad de la puntuacion total obtenida
los ordena secuencialmente. (2 puntos). L
de la suma de todos los indicadores.
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e Exactitud y  precision en la
descripcion  los distintos equipos y
productos (poleas, pastas y esmeriles)
utilizados para la obtencion de
acabados brillo y mate, especificando

sus usos y aplicaciones (1 punto).

e Exactitud y precision en la descripcion
de las técnicas de pulido, limpieza y
secado, de los elementos de metal
precioso, asegurando criterios de
calidad y viabilidad. (1 punto).

e Exactitud y precision en la descripcion de
las caracteristicas generales de los
procedimientos empleados en pulido y
abrillantado de piezas, relaciondndolos
con los equipos, herramientas y
productos utilizados en estas
intervenciones. (1 punto).

e Exactitud 'y precision en la descripcion
de los los principales productos y
granulometrias  utilizados en  las
operaciones de acabado mecdnico asi
como los criterios para establecer los
pardmetros de velocidad y tiempo para
asegurar el conocimiento de su correcta
utilizacion y los resultados esperados
segun las especificaciones técnicas. (1
punto).

e  Exactitud y  precision en el
establecimiento de las diferencias, entre
los acabados en brillo o matizados,
indicando en cada caso, los dutiles y
herramientas que se utilizan y cuando se
realizan estas operaciones. (1 punto).

e Exactitud 'y precision en la exposicion
de los fundamentos del proceso
electrolitico, razonando su aplicacion
para la realizacion de bafos dorados y
plateados de elementos o piezas de

joyeria y orfebreria. (1 punto).

e Exactitud y  precision en la
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enumeracion y descripcion de los

principales elementos 'y  productos
utilizados en la aplicacion de bafios de
plateado y dorado (cdtodos y electrolitos)
especificando su composicion. (1 punto).

e  Exactitud y  precision en el

establecimiento de las diferencias entre

las siguientes operaciones: oxidado,

pasivado, pulido, patinados, indicando

cuando se realiza cada una de las

operaciones y cual su finalidad. (1 punto).

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico el alumno/a demostrara la competencia requerida para ejecutar los
acabados mecdnicos y quimicos de elementos y piezas significativas de plateria singular, con
aristas y bajorrelieves, organizando el proceso correspondiente, comprobando para ello los
siguientes aspectos:
- Organiza las operaciones de acabado, preparando los materiales, superficies y
herramientas. Conforme al criterio de evaluacién: CE1.3
- Ejecuta el acabado brillo-mate del elemento o pieza de plateria. Conforme a los
criterios de evaluacién: CE2.2, CE2.3.y CE3.3
- Efectua el bafio electrolitico del elemento o pieza de plateria. Conforme a los criterios

de evaluacién: CE4.4, CE4.5y CE4.6

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

- Obtencién de informacion del disefio y de

las  especificaciones  técnicas  del

elemento o pieza de plateria.

- Seleccion de técnicas, equipos,

herramientas y dtiles segun las |- Cdlculo de la suma total de las

caracteristicas del acabado. puntuaciones  obtenidas de cada

Establecimiento de las operaciones de
mantenimiento operativo y preventivo de
primer nivel de las maquinas y equipos
empleados.

Cumplimentacién de la ficha técnica.
Preparacion de superficies.

Seleccion y preparacion de productos
guimicos.
Preparacion vy

manejo de dtiles,

herramientas y equipos.

indicador.

Valor minimo exigible: 5 puntos.

El valor minimo exigible corresponde con
la mitad de la puntuacion  total
obtenida de la suma de todos los

indicadores.
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- Operaciones de pulido.

- Operaciones de galvanostegia

- Cumplimiento de las normas de
prevencion de riesgos laborales y
ambientales aplicables.

- Comprobacién de la calidad de los
elementos acabados.

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una serie de especificaciones de disefio determinadas,
realizar una prueba prdctica de acabados sobre elementos y piezas de plateria.
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UNIDAD FORMATIVA 4
Denominacion: Adaptacion, modificacidn y sustitucién de elementos de joyeria.
Codigo: UF2104
Duracién: 30 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP3, RP4 y
RP5 en lo referido a la adaptacion, modificacidn y sustituciéon de elementos de joyeria.
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E. Objetivos especificos y criterios de evaluacion. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Establecer las técnicas de intervencién aplicadas a metales preciosos, interpretando informacién técnica del elemento de joyeria a reparar,
organizando las operaciones de reparacion (elaboracion adaptacién modificacion y/o sustitucion)l estimando costes y tiempos, seleccionando
herramientas y utiles, para asegurar la viabilidad y la calidad de la reparacién de elementos de joyeria.

RP3: Elaborar y/o sustituir los elementos de joyeria, midiendo y pesando el metal precioso, llevando a cabo operaciones combinadas en el taller de
joyeria, manejando y realizando el mantenimiento operativo de utiles, herramientas y maquinaria, para conservar la estética del elemento de
joyeria y respetar los requerimientos del cliente, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

RP4: Adaptar y modificar los elementos de joyeria llevando a cabo operaciones de medicidn, corte y unidén, manejando Utiles, herramientas y
magquinaria (taladros, seguetas, limas, fresas, pulidoras, laminadoras, entre otros) y atendiendo a las caracteristicas del elemento a reparar, para
garantizar la calidad y viabilidad del elemento de joyeria, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental.

RP5: Realizar la unién con soldadura de elementos de metal precioso, seleccionando y ajustando sopletes y equipos de soldadura y realizando la
limpieza de las partes a unir en la reparacion de elementos de joyeria, para asegurar la calidad y viabilidad, cumpliendo la normativa de prevencion de

riesgos laborales (EPIs) y proteccién medioambiental.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES

CRITERIOS DE EVALUACION

CONTENIDOS

C1: Determinar técnicas de intervencion,
interpretando informacién contenida en el
sobre de recepciéon de la pieza de joyeria a
reparar, y organizando operaciones de
adaptacion

reparacion (elaboracion,

modificacion y/o sustitucion) de elementos

CE1.1 Contrastar la informacién contenida en el
sobre de recepcion de la pieza. CE1.2 Planificar el
desarrollo técnico de reparacion (elaboracion,
adaptacion, modificacion o sustitucién) de
elementos de joyeria.

CE1.3 Describir la informacion técnica de la
reparacion en una ficha de trabajo,

identificando las operaciones de (elaboracion,

1. Desarrollo técnico de las fases de

reparacion de elementos y
piezas de joyeria.

Contraste de la informacidn
contenida en el sobre de
recepcion de la pieza, con la
informacién obtenida de Ia

observacién de la pieza.
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de joyeria.

adaptacion, modificacion y/o sustitucion) de

elementos de joyeria, a llevar a cabo, materiales,

equipos y herramientas empleados y tiempos de
intervencién.

CE1.4 Describir las fases de las operaciones de la

adaptacion y modificacion de elementos de

joyeria, indicando cuando es necesaria la
intervencién de otros profesionales, respetando la
estética del elemento de joyeria.

CE1.5 En un supuesto practico de reparacion

(elaboracion, adaptacion, modificacion vy

sustitucién) de elementos de joyeria:

- Indicar las técnicas de intervencion a aplicar.

- Detallar los materiales, el metal precioso, los
recubrimientos y tratamientos superficiales
(dorado, plateado y oxidado, entre otros) y los
distintos procesos de intervencion.

- Detallar las herramientas, Utiles y maquinaria
a seleccionar.

- Analizar la viabilidad técnica.

- Realizar un presupuesto estimativo.

- Informar al cliente teniendo en cuenta las

anotaciones de la ficha de trabajo..

Planificacién  del desarrollo
técnico de las fases elaboracién,
adaptacion, modificacion vy
sustitucion en piezas joyeria
atendiendo a los materiales a
utilizar, equipos y herramientas
a utilizar.

Cumplimentacion de la ficha
técnica o ficha de trabajo que
describa las operaciones a llevar
a cabo, materiales, equipos y
herramientas empleados,
tiempos de intervencion vy
necesidades de externalizar
algdn proceso a otros
profesionales.

Presupuestos estimativos de
reparacion.

Realizacion de reposiciones vy
modificaciones de elementos no
preciosos (acetatos, plasticos,
metacrilatos, etc.) en la pieza de
joyeria, aplicando técnicas de
unién mediante soldadura en
frio y pegamentos, empleando

utiles y herramientas
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especificas

C2: Aplicar técnicas de medicién, desoldado,
corte, aportacion de metal, modelado, vy
union de elementos de joyeria, con metales
preciosos, manejando utiles y herramientas,
atendiendo a las caracteristicas del
elemento a reparar, cumpliendo la
normativa de prevencidon de riesgos

laborales y proteccién medioambiental

CE2.1 En un supuesto practico de adaptacién de

un anillo a una medida determinada agrandandolo

mediante aporte de metal precioso de la misma

ley y clase de metal, respetando su estética:

Comprobar mediante el palo de medidas el
ndmero al que se encuentra la sortija antes de
cualquier intervencidn, lastrdndola si fuese
necesario, y determinar los numeros a
agrandar para alcanzar la  medida
determinada.

Preparar el material precioso con la misma ley
y clase de metal afiadir, ajustandolo en forma
y tamafno al anillo agrandar para realizar la
operacion de agrandado.

Cortar el anillo mediante segueta, eligiendo la
zona mas adecuada, que posteriormente
permita un repaso y acabado sin variar la
originalidad del anillo.

Colocar el material precioso para agrandar en
el corte realizado en el anillo y elegir el
tamafio de los pallones a utilizar, teniendo en
cuenta el volumen de la soldadura, para evitar
tanto el exceso como la escasez.

Situar el pallén sobre la unidon a soldar y

aplicar la llama mediante soplete de gas,

2. Desarrollo practico de las técnicas

de adaptacion, modificacion y

sustitucion de elementos de

metal precioso en piezas de
joyeria (aplicando técnicas de
medicién, desoldado, corte,

aportacion de metal, modelado y

union).

- Realizacion de adaptaciones y
modificaciones de medida en
sortijas empleando utiles vy
herramientas especificas, vy
aplicando técnicas medicion
corte, aportaciéon de metal y
unién por soldadura.

- Realizacion de adaptaciones y
modificaciones en asas reasas
cierres cadenas y partes
articuladas de las piezas de
joyeria, empleando utiles y
herramientas especificas

aplicando técnicas de corte

aportacién de metal
modelado y unién con o sin

soldadura.
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aportando el calor que calor que asegure la
unién y evitando el sobrecalentamiento o
fundido del anillo a soldar.

- Sumergir el anillo en una solucién decapante
para la eliminacion de los restos de fundente.

- Repasar las uniones y el metal afiadido para
adaptarlo a la forma del anillo mediante limas
y lijas prepardndolo para el acabado final

- Sustitucién y modificacion de
los elementos de metal

precioso en piezas de joyeria

empleando utiles y
herramientas especificas
aplicando  técnicas de

desoldado, corte, aportacion
de metal, modelado y unidn
con o sin soldadura.

- Elaboracién de elementos de

sustitucion y hermanados.

C3: Aplicar técnicas de ensamblado
incrustacion y unién mediante soldadura en
frio y pegamentos en la adaptacién vy
modificacion de elementos de joyeria
manejando utiles y herramientas,
atendiendo a las caracteristicas del
elemento a reparar, cumpliendo Ia
normativa de prevencién de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

CE3.1 En un supuesto practico de adaptacién y

modificacién de elementos

no preciosos en una pieza de joyeria, en la que

haya que mantener su estética

(esmaltes, lacas, plasticos, entre otros):

- Comprobar el tipo de unidén, incrustacién de
los elemento a adaptar.

- Determinar el tipo de pegamento
(elastico, cianocrilato, epoxido, anaerdbico)
a emplear.

- Preparar el pegamento adaptandolo a las
caracteristicas de la superficie a unir
mezclando los componentes (resina vy
catalizador).

- Aplicar pegamentos a los diferentes

3. Modificacion, sustitucion de
elementos no preciosos
deteriorados en piezas de joyeria
(aplicando técnicas, reposicion
de esmaltes, plasticos y lacas,
incrustacion, ensamblado,
uniones por soldadura en frioy
pegamento).

- Realizacién de reposiciones vy
modificaciones de elementos
no preciosos (acetatos,
plasticos, metacrilatos, etc.) en
la pieza de joyeria, aplicando
técnicas de ensamblaje e

incrustacion, empleando utiles
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elementos, manteniendo la estética original
de la pieza de joyeria.

Anotar en una ficha de trabajo los
cambios realizados detallando la variacién de
pesos del metal precioso, generando una
memoria a considerar en reparaciones

futuras.

CE3.2 En un supuesto prdactico reponer mediante

técnicas incrustacion, un elemento no precioso

(acetatos, plasticos, metacrilatos, etc.) en pieza de

joyeria, realizar las siguientes operaciones:

Eliminar  totalmente el elemento de
deteriorado, manteniendo limpia la zona de
cualquier resto que pudiera entorpecer el
proceso de incrustacion del nuevo elemento.
Ajustar la nueva pieza al hueco para su
colocacién, garantizando un encaje perfecto
sin huecos entre la pieza y el metal.

Encajar el elemento en el hueco y presionar
levemente sobre el mismo, el flor de metal
gue lo rodea.

Repasar la zona que se ha modificado
durante mediante limas y lijas preparandolo

para el acabado final.

y herramientas especificas

Realizacion de reposiciones y
modificaciones de elementos
no preciosos (acetatos,
plasticos, metacrilatos, etc.) en
la pieza de joyeria, aplicando
técnicas de unién mediante
soldadura en frio y
pegamentos, empleando utiles
y herramientas especificas.

Modificacién y sustitucién de
cierres asas y reasas en
elementos de engarce de

cuentas enfilados etc.

C4: Aplicar técnicas de engarce de cuentas y

enfilados manejando utiles y herramientas

CE4.1 En un supuesto practico reponer mediante

técnicas de enfilado cuentas (perlas, mineral,

4. Modificacion,
elementos

sustitucion de

no

preciosos
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atendiendo a las caracteristicas del
elemento a reparar, cumpliendo |Ia
normativa de prevencién de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

cristal de murano, etc.) en una pieza de joyeria

realizar las siguientes operaciones:

Eliminar el elemento de enfilado deteriorado (hilo

de sedal alambre hilo de silicona, etc.).

- Calcular el nimero de cuentas a emplear.

- Insertar las cuentas en el nuevo elemento de
engarce, ejecutando técnicas de enfilado para
su sujecién y manteniendo la estética original
de la pieza de joyeria.

CE4.2 En un supuesto practico de sustitucion de

cierres en elementos de enfilado de cuentas

(perlas mineral cristal de murano, etc.) en una

pieza de joyeria realizar las siguientes

operaciones:

- Cortar el elemento de enfilado y colocar las
cuentas en una batea de enfilado
manteniendo su orden de colocacidn.

- Insertar las cuentas iniciales en el nuevo
elemento de engarce.

- Insertar el gusanillo de proteccién, colocar el
cierre y anudar.

- Enfilar el resto de cuentas y repetir la
operacion de insercién de gusanillo y colacion

de cierre en el otro extremo de la pieza.

deteriorados en piezas de joyeria
(aplicando técnicas, reposicion
de esmaltes, plasticos y lacas,
incrustacion, ensamblado,
uniones por soldadura en frioy
pegamento).

Enfilado de cuentas con hilos y

alambres.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

e Medios de produccion
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Balanzas para la preparacién de aleaciones, crisoles y rieles, trefiladoras y equipos de medicién. Soldadores de gas y oxhidricos. Oxi-butano.
Bombos de pulido mediante cascaras de nuez o similares. Bombos de esmeriles. Bombos de brillo o vibradores mediante esferas de acero.
Maquinas de pulido magnético. Taladros, seguetas, limas, fresas, alicates, pulidoras, laminadoras. Maquinas de ultrasonido. Soldadores laser,
soldadores de arco voltaico, bancos de estirar, hileras, martillos y mazas, tases de acero, lastras, esmeriles, abrasivos, ladrillos refractarios.
Embutidera, embutidores, corta charnelas, martillos, alicates, pinzas, platos de soldar, lampara de alcohol. Equipos de bafios galvanicos y de
electropulido.

e Productos y resultados
Establecimiento de técnicas de intervencion, organizando las operaciones de elaboracion, adaptacidon, modificacién y/o sustitucion de
elementos de joyeria. Cumplimentacion de la ficha técnica. Preparacion, fundicion y conformado de aleaciones de metales preciosos y
soldaduras. Obtencidn de lingotes, chapas e hilos de metal. Elaboracion y/o sustitucion de elementos de joyeria. Adaptacion y modificacidn de
elementos de joyeria. Soldadura de elementos de joyeria. Pulido, abrillantado y acabado de elementos de joyeria. Elementos de joyeria
modificadas. Mantenimiento operativo de equipos y herramientas del puesto de trabajo en la reparacion de elementos de joyeria.

e Informacion utilizada o generada
Informacién técnica (sobre de recepcién y ficha técnica) de los elementos de joyeria a reparar. Normativa de prevencion de riesgos laborales y

proteccion medioambiental. Manuales de gemologia y de joyeria. Calidad. Manuales de equipos y maquinas.
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F. Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 1 Duracién: 10 h.

DESARROLLO TECNICO DE LAS FASES DE REPARACION DE ELEMENTOS Y PIEZAS DE JOYERIA.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la siguiente capacidad

C1: Determinar técnicas de intervencion, interpretando informacion contenida en el sobre de recepcion
de la pieza de joyeria a reparar, y organizando operaciones de reparacion (elaboracion, adaptacion
modificacion y/o sustitucion) de elementos de joyeria.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobardn los siguientes resultados de
P & 1. Desarrollo técnico de las fases de
aprendizaje: ., ]
reparacion de elementos y piezas de
CE1.1 Contrastar la informacion contenida en el ] ,
joyeria.
sobre de recepcion de la pieza. CE1.2 Planificar . .,
- Contraste de Ila informacion
el desarrollo técnico de reparacion (elaboracion, . »
] ) ) contenida en el sobre de recepcion
adaptacion, modificacion o sustitucion) de ) . »
| e ] de la pieza, con la informacion
elementos de joyeria.
Joy obtenida de la observacion de la
CE1.3 Describir la informacion técnica de la .
. . . pieza.
reparacion en una ficha de trabajo, o o
] - Planificacion del desarrollo técnico
identificando las operaciones de (elaboracion, By
N o o de las  fases  elaboracion,
adaptacion, modificaciéon y/o sustitucion) de » o
) ; ] adaptacion, modificacion y
elementos de joyeria, a llevar a cabo, materiales, L ) ) i
) ) ] sustitucion en piezas joyeria
equipos y herramientas empleados y tiempos de ) .
] » atendiendo a los materiales a
intervencion. . ) .
. _ utilizar, equipos y herramientas a
CE1.4 Describir las fases de las operaciones de .
B L utilizar.
la adaptacion y modificacion de elementos de ) » ]
) L ) - Cumplimentacion de la ficha
joyeria, indicando cuando es necesaria la .
] B ) técnica o ficha de trabajo que
intervencion de otros profesionales, respetando
o ] i describa las operaciones a llevar a
la estética del elemento de joyeria. ] ]
o By cabo, materiales, equipos 'y
CE1.5 En un supuesto prdctico de reparacion ) )
B » o herramientas empleados, tiempos
(elaboracion,  adaptacion,  modificacién 'y ] » ]
L . ) de intervencion y necesidades de
sustitucion) de elementos de joyeria: ] ;
. L . » externalizar algun proceso a otros
- Indicar las técnicas de intervencion a ]
) profesionales.
aplicar.
. . - Presupuestos estimativos de
- Detallar los materiales, el metal precioso,
o . reparacion.
los  recubrimientos 'y  tratamientos
- Realizacion de reposiciones
superficiales (dorado, plateado y oxidado, p y
. modificaciones de elementos no
entre otros) y los distintos procesos de

. L preciosos  (acetatos,  pldsticos,
intervencion.
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- Detallar las herramientas, utiles y
magquinaria a seleccionar.

- Analizar la viabilidad técnica.

- Realizar un presupuesto estimativo.

- Informar al cliente teniendo en cuenta las

anotaciones de la ficha de trabajo.

metacrilatos, etc.) en la pieza de
joyeria, aplicando técnicas de
union mediante soldadura en frio y
pegamentos, empleando utiles y

herramientas especificas

Estrategias metodoldgicas

contenidos explicados.

fases de reparacion de elementos y piezas de joyeria.

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre desarrollo técnico de las

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a en
el que el alumno/a determina técnicas de intervencion, interpretando informacion contenida
en el sobre de recepcion de la pieza de joyeria a reparar, y organizando operaciones de

reparacion (elaboracion, adaptacion modificacién y/o sustitucion) de elementos de joyeria

Medios

Ficha técnica o ficha de trabajo. Lupa 10x. Acetatos, pldsticos, metacrilatos, pegamentos,
soldadura en frio, Taladros, seguetas, limas, fresas, alicates, pulidoras, laminadoras
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 10 h.

DESARROLLO PRACTICO DE LAS TECNICAS DE ADAPTACION, MODIFICACION Y SUSTITUCION DE
ELEMENTOS DE METAL PRECIOSO EN PIEZAS DE JOYERIA (APLICANDO TECNICAS DE MEDICION,
DESOLDADO, CORTE, APORTACION DE METAL, MODELADO Y UNION,).

Objetivo/s especifico/s

Logro de las siguientes capacidades

C2: Aplicar técnicas de medicion, desoldado, corte, aportacion de metal, modelado, y union de
elementos de joyeria, con metales preciosos, manejando Uutiles y herramientas, atendiendo a las
caracteristicas del elemento a reparar, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental.

C3: Aplicar técnicas de ensamblado incrustacion y union mediante soldadura en frio y pegamentos en
la adaptacion y modificacion de elementos de joyeria manejando utiles y herramientas, atendiendo a
las caracteristicas del elemento a reparar, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales

y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de 2. Desarrollo prdctico de las técnicas de

aprendizaje: adaptacion, modificacion y sustitucion
CE2.1 En un supuesto prdctico de adaptacion de de elementos de metal precioso en

un anillo a una medida determinada piezas de joyeria (aplicando técnicas

desoldado,
aportacion de metal, modelado 'y

agranddndolo mediante aporte de metal de medicion, corte,

precioso de la misma ley y clase de metal,
respetando su estética: union).

- Comprobar mediante el palo de medidas el - Realizacion de adaptaciones 'y

numero al que se encuentra la sortija antes modificaciones de medida en
de cualquier intervencion, lastrandola si sortijas  empleando  utiles y
fuese necesario, y determinar los nimeros a herramientas  especificas, y

agrandar para alcanzar la  medida aplicando técnicas medicion corte,

determinada.

Preparar el material precioso con la misma
ley y clase de metal afiadir, ajustandolo en
forma y tamafio al anillo agrandar para
realizar la operacién de agrandado.

Cortar el anillo mediante segueta, eligiendo
la zona mas adecuada, que posteriormente
permita un repaso y acabado sin variar la
originalidad del anillo.

Colocar el material precioso para agrandar
en el corte realizado en el anillo y elegir el

tamafio de los pallones a utilizar, teniendo

aportacion de metal y union por
soldadura.

Realizacion de adaptaciones y
modificaciones en asas reasas

cierres cadenas y  partes
articuladas de las piezas de joyeria,
empleando Utiles y herramientas
especificas aplicando técnicas de
corte  aportacion de  metal
modelado y unién con o sin
soldadura.

Sustitucion y modificacion de los
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en cuenta el volumen de la soldadura, para
evitar tanto el exceso como la escasez.
Situar el pallén sobre la unién a soldar y
aplicar la llama mediante soplete de gas,
aportando el calor que calor que asegure la
unién y evitando el sobrecalentamiento o
fundido del anillo a soldar.

Sumergir el anillo en una solucién decapante
para la eliminacién de los restos de
fundente.

Repasar las uniones y el metal afiadido para
adaptarlo a la forma del anillo mediante
limas y lijas preparandolo para el acabado
final

CE2.2 En un supuesto practico de modificacion
de elementos de metal precioso, en zonas
deterioradas de una pieza de joyeria cumpliendo
la normativa de prevencion de riesgos laborales

y proteccion medioambiental:

Realizar la medicion de los elementos a
adaptar y modificar.

Preparar el material precioso con la misma
ley y clase de metal afiadir, ajustdndolo en
forma y tamafio a la parte de la pieza a
modificar.

Aplicar fundente en las uniones a realizar.
Situar el pallén sobre la unién a soldar
teniendo en cuenta su posterior repasado.
Aplicar la llama mediante soplete de gas
aportando el calor que asegure la unién,
evitando el sobrecalentamiento o fundido
del elemento a soldar.

Sumergir la pieza en wuna solucidon
decapante hasta eliminar los restos de
fundente.

Repasar las uniones y el metal afiadido para
adaptarlo a la forma original de la pieza de

joyeria.

CE2.3 En un supuesto practico de sustitucién o
refuerzo de cadenas, anillas o partes débiles de

una pieza de joyeria:

elementos de metal precioso en
piezas de joyeria empleando utiles
y herramientas especificas
aplicando técnicas de desoldado,
corte, aportacion de metal,
modelado y union con o sin
soldadura.

Elaboracion de elementos de

sustitucion y hermanados.
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Seleccionar la técnica de soldadura a utilizar,
en funcién del desgaste de la pieza de
joyeria, conservando el mismo titulo de
pureza.

Mantener la wunién limpia y en total
contacto.

Aplicar el fundente y colocar el pallén sobre
la unioén.

Aplicar el fuego mediante el soplete de gas
para aportar el calor necesario en cantidad y
forma de distribucién, asegurando la
penetracion de la soldadura, evitando el
sobrecalentamiento o fundido de la anilla.
Introducir las piezas soldadas en decapante,
para la eliminacion de dxidos y fundente.
Dejar la soldadura con una terminacion que
minimice las operaciones mecanicas de
repaso posterior.

Elaborar la ficha de trabajo especificando

las técnicas y productos utilizados.

CE2.4 En un supuesto practico de adaptacion
de un conjunto de garras a una forma
determinada con soldadura usando como medio
de fijacion escayola de dentista, realizar las

siguientes operaciones:

Situar las garras en plastilina segun la forma
requerida

Preparar la escayola de dentista en un bol de
goma, anadiéndole agua hasta alcanzar una
consistencia espesa y homogénea.

Volcar sobre las garras, evitando que se
introduzca la escayola en las uniones a
realizar, y dejar reposar hasta que se
produce el endurecimiento de la escayola.
Separar el molde de escayola de la plastilina,
observando que no quede ninguna garra en
la plastilina.

Aplicar el fundente sobre la zona donde se
va a realizar la soldadura mediante un pincel
u otro objeto que nos permita controlar la

cantidad de fundente aplicar.
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- Elegir el tamafo de los pallones a utilizar,
teniendo en cuenta el tamafio de |Ia
soldadura, para evitar tanto el exceso como
la escasez, y situar los pallones sobre las
uniones a soldar.

- Aplicar la llama mediante soplete de gas
diestramente para aportar el calor necesario
en cantidad y forma de distribuirlo,
asegurando su penetracion y evitando el
sobrecalentamiento o fundido se las garras a
soldar.

- Romper el molde de escayola para liberar las
garras y eliminar los posibles restos de
escayola.

- Sumergir el conjunto de garras en una

solucion decapante y repasar las uniones

mediante limas vy lijas.

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre el desarrollo prdctico de las
técnicas de adaptacion, modificacion y sustitucion de elementos de metal precioso en piezas
de joyeria (aplicando técnicas de medicion, desoldado, corte, aportacion de metal, modelado
y union).

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucién de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a en
el que el alumno/a emplea las técnicas de adaptacién, modificacién y sustitucion de
elementos de metal precioso en piezas de joyeria (aplicando técnicas de medicion,
desoldado, corte, aportacion de metal, modelado y unién).

Medios

Balanzas para la preparacion de aleaciones, crisoles y rieles, trefiladoras y equipos de medicion.
Soldadores de gas y oxhidricos. Oxi-butano. Bombos de pulido mediante cdscaras de nuez o
similares. Bombos de esmeriles. Bombos de brillo o vibradores mediante esferas de acero.
Mdquinas de pulido magnético. Taladros, seguetas, limas, fresas, alicates, pulidoras,
laminadoras. Mdquinas de ultrasonido. Soldadores Idser, soldadores de arco voltaico, bancos de
estirar, hileras, martillos y mazas, tases de acero, lastras, esmeriles, abrasivos, ladrillos
refractarios. Embutidera, embutidores, corta charnelas, martillos, alicates, pinzas, platos de

soldar, lampara de alcohol. Equipos de bafios galvdnicos y de electropulido.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 3 Duracién: 10 h.

MODIFICACION, SUSTITUCION DE ELEMENTOS NO PRECIOSOS DETERIORADOS EN PIEZAS DE JOYERIA
(APLICANDO TECNICAS, REPOSICION DE ESMALTES, PLASTICOS Y LACAS, INCRUSTACION,
ENSAMBLADO, UNIONES POR SOLDADURA EN FRIO Y PEGAMENTO).

Objetivo/s especifico/s

Logro de la siguiente capacidad

C3: Aplicar técnicas de ensamblado incrustacion y union mediante soldadura en frio y pegamentos en
la adaptacion y modificacion de elementos de joyeria manejando utiles y herramientas, atendiendo a
las caracteristicas del elemento a reparar, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales
y proteccion medioambiental.

C4: Aplicar técnicas de engarce de cuentas y enfilados manejando utiles y herramientas atendiendo a

las caracteristicas del elemento a reparar, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales

y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE3.1 En un supuesto prdctico de adaptacion y
modificacion de elementos

no preciosos en una pieza de joyeria, en la que
haya que mantener su estética

(esmaltes, lacas, pldsticos, entre otros):

Comprobar el tipo de unidn, incrustacion de
los elemento a adaptar.
— Determinar el tipo de pegamento

(eldstico, cianocrilato, epoxido,
anaerdbico) a emplear.
Preparar el pegamento adaptdndolo a las

caracteristicas de la superficie a unir

mezclando los componentes (resina 'y
catalizador).
Aplicar pegamentos a los diferentes

elementos, manteniendo la estética original
de la pieza de joyeria.

Anotar en una ficha de trabajo los
cambios realizados detallando la variacion
de pesos del metal precioso, generando una
memoria a considerar en reparaciones

futuras.

CE3.2 En un supuesto prdctico reponer mediante

3. Madificacion, sustitucion de elementos
no preciosos deteriorados en piezas de
joyeria (aplicando técnicas, reposicion
de esmaltes, pldsticos y lacas,

incrustacion, ensamblado, uniones por

soldadura en frio y pegamento).

- Realizacion de reposiciones 'y

modificaciones de elementos no

preciosos  (acetatos,  pldsticos,
metacrilatos, etc.) en la pieza de
técnicas de

joyeria, aplicando

ensamblaje e incrustacion,
empleando Uutiles y herramientas
especificas

- Realizacion de reposiciones 'y

modificaciones de elementos no

preciosos  (acetatos,  pldsticos,

metacrilatos, etc.) en la pieza de

joyeria, aplicando técnicas de
union mediante soldadura en frio y
pegamentos, empleando utiles y
herramientas especificas.

- Enfilado de cuentas con hilos y
alambres.

- Modificacion 'y sustitucion de
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técnicas incrustacion, un elemento no precioso cierres asas y reasas en elementos
(acetatos, pldsticos, metacrilatos, etc.) en pieza de engarce de cuentas enfilados
de joyeria, realizar las siguientes operaciones: etc.

- Eliminar totalmente el elemento de
deteriorado, manteniendo limpia la zona de
cualquier resto que pudiera entorpecer el
proceso de incrustacion del nuevo elemento.

- Ajustar la nueva pieza al hueco para su
colocacion, garantizando un encaje perfecto
sin huecos entre la pieza y el metal.

- Encajar el elemento en el hueco y presionar
levemente sobre el mismo, el flor de metal
que lo rodea.

- Repasar la zona que se a modificado
durante mediante limas y lijas

- Prepardndolo para el acabado final.

CE4.1 En un supuesto prdctico reponer mediante

técnicas de enfilado cuentas (perlas, mineral,

cristal de murano, etc.) en una pieza de joyeria
realizar las siguientes operaciones:

- Eliminar el elemento de enfilado deteriorado
(hilo de sedal alambre hilo de silicona, etc.).

- Calcular el numero de cuentas a emplear.

- Insertar las cuentas en el nuevo elemento de
engarce, ejecutando técnicas de enfilado
para su sujecion y manteniendo la estética
original de la pieza de joyeria.

CE4.2 En un supuesto prdctico de sustitucion de

cierres en elementos de enfilado de cuentas

(perlas mineral cristal de murano, etc.) en una

pieza de joyeria realizar las siguientes

operaciones:

- Cortar el elemento de enfilado y colocar las
cuentas en una batea de enfilado
manteniendo su orden de colocacion.

- Insertar las cuentas iniciales en el nuevo
elemento de engarce.

- Insertar el gusanillo de proteccion, colocar el
cierre y anudar.

- Enfilar el resto de cuentas y repetir la
operacion de insercion de gusanillo 'y

colacion de cierre en el otro extremo de la
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pieza.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre herramientas y Uutiles
empleados en el grifado.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a en
el que el alumno/a elaboracion de elementos y piezas de plateria por grifado (plegado y
doblado), calculando desarrollos, trazando sobre la chapa, cortando, reforzando, soldando

empalmes e interpretando una ficha técnica.

Medios

Acetatos, pldsticos, metacrilatos, pegamentos, soldadura en frio, Taladros, seguetas, limas,
fresas, alicates, pulidoras, laminadoras. Hilos (de sedal, alambre, hilo de silicona,...). Cuentas.
Asas y reasas. Resina, catalizador. Ficha técnica. Limas. Lijas. Gusanillos.
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G. Modelo de Practica/Actividad Representativa

MF: | 2 UNIDADES DE
APRENDIZAJE A LAS QUE UA2 Duracion: | 15h
RESPONDE:
SUPUESTO PRACTICO DE MODIFICACION DE ELEMENTOS DE METAL
PRECIOSO, EN ZONAS DETERIORADAS DE UNA PIEZA DE JOYERIA
DESCRIPCION
En un supuesto practico de adaptacion de unas sortijas deterioradas trasformadas en unos

PRACTICA N2: | E2

pendientes, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental.

MEDIOS PARA SU REALIZACION

Disefio, planos y documentacion técnica de la pieza, ficha base de planificacidn, Sortijas

deterioradas sobre las que actuar, metal, soldadura, lijas, normativa medioambiental y de

prevencion de riesgos laborales aplicable.

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizara las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacién de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacidon de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de
trabajo a través del ordenador.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevara a cabo su resolucion con el fin de que

los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA
Resultados a comprobar Indicadores de logro
1. Aplicar técnicas de obtencién de hilo, 1.1.Manejo adecuado de los equipos e
manejando Utiles, herramientas y instrumentos.

N . 1.2.El alumno/a obtiene la chapa al grosor
magquinaria, atendiendo a las / P g

- especificado (exactitud)
caracteristicas del elemento,

cumpliendo la normativa de prevencién
de riesgos laborales y proteccién

medioambiental.

. _ ., 2.1. Destreza en la elaboracidon de pernos de
2. Aplicar técnicas de elaboracién de

g enganche y sujecidn
elementos de uniodn fija de metal & ysu
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precioso, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental
3. Aplicar técnicas de unidn de elementos | 3.1. Destreza en la realizacion de las
de metal precioso con soldadura y soldaduras de los elementos a unir.
equipo de soldar de gas, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos
laborales y proteccién medioambiental
4. Aplicacidn de técnicas de especificas de | 4.1. Seleccidn los instrumentos adecuados
modificacion de elementos de metal 4.2. El alumno/a sustituye la pieza
precioso, en zona deteriorada de una deteriorada con precisién.
pieza de joyeria cumpliendo con la
normativa de prevencion de riesgos
laborales y proteccién medioambiental.
Conforme al criterio de evaluacién:
CE3.3.

Sistema de valoracion

Definicidn de indicadores y escalas de medida:

1.1. Manejo adecuado de los equipos e instrumentos.
= Escala

- Maneja los equipos e instrumentos con pericia: 1 puntos.

- No maneja los equipos e instrumentos con pericia: 0 puntos

1.2. El alumno/a obtiene la chapa al grosor especificado (exactitud)
= Escala

- Obtiene la chapa al grosor especificado: 1 puntos.
- No obtiene la chapa al grosor especificado: 0 puntos

2.1. Destreza en la elaboracion de pernos de enganche y sujecion
= Escala

- Todos los pernos de enganche y sujecion estan elaborados con exactitud: 1 puntos.
- Mas de la mitad de los pernos de enganche y sujecion estan elaborados con
exactitud: 0,5 puntos.

- Menos de los pernos de enganche y sujecion estan elaborados con exactitud: O

puntos
3.1. Destreza en la realizacion de las soldaduras de los elementos a unir.
= Escala

- Todos los elementos estdan debidamente soldados: 2 puntos.
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- Mas del 50% de los elementos estan debidamente soldados: 1 puntos.

- Menos del 50% de los elementos estan debidamente soldados adecuados: 0 puntos.

4.1. Seleccién los instrumentos adecuados.
= Escala

- Selecciona todos los instrumentos adecuadamente.2 puntos.
- Mas de la mitad de los instrumentos son seleccionados adecuadamente: 1 puntos.

- Menos de la mitad de los instrumentos son seleccionados adecuadamente: 0 puntos

4.2. El alumno/a sustituye la pieza deteriorada con precision.
= Escala

- Sustituye la pieza deteriorada con precisién: 2 puntos.

- No sustituye la pieza deteriorada con precisién: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor maximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacién correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE2.2. E1: Supuesto prdctico supuesto prdctico de
adaptacion de unas sortijas deterioradas
trasformadas en unos pendientes, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales

(EPIs) y proteccion medioambiental.
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

= Describir la informacién técnica de la reparacion en una ficha de trabajo,
identificando las operaciones de (elaboracion, adaptacion, modificacion y/o sustitucion)
de elementos de joyeria, a llevar a cabo, materiales, equipos y herramientas empleados y
tiempos de intervencion.. (Conforme al criterio de evaluacion: CE1.3.).

= Describir las fases de las operaciones de la adaptacion y modificacién de elementos de
joyeria, indicando cuando es necesaria la intervencién de otros profesionales, respetando

la estética del elemento de joyeria.). (Conforme a los criterios de evaluacion: CE1.4.)

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

e Exactitud y precision de la descripcion
de la informacion técnica de la
reparacion en una ficha de trabajo,
identificando las operaciones de

(elaboracion, adaptacion, modificacion

y/o sustitucién) de elementos de |- Cdlculo de la suma total de las
joyeria, a llevar a cabo, materiales, puntuaciones  obtenidas  de  cada
equipos y herramientas empleados y indicador.
tiempos de intervencidn. (5 puntos). - Valor minimo exigible: 5 puntos.

e Exactitud y precision en la |- El valor minimo exigible corresponde con
descripcion de las fases de las la mitad de la puntuacidn total obtenida
operaciones de la adaptacion 'y de la suma de todos los indicadores.

modificacion de elementos de joyeria,
indicando cuando es necesaria la
intervencion de otros profesionales,
respetando la estética del elemento de

joyeria.) (5 puntos)

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico el alumno/a demostrard la competencia requerida en la
modificacién de elementos de metal precioso, en zonas deterioradas de una pieza de joyeria
asi como la adaptacién de un anillo a una medida determinada agrandandolo mediante
aporte de metal precioso de la misma ley y clase de metal, respetando su estética,
cumpliendo las normas de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental
aplicables. Este supuesto practico comprendera al menos las siguientes actividades:

1. Planifica el desarrollo técnico de reparacidn (elaboracién, adaptacion, modificaciéon o

sustitucion) de elementos de joyeria. Conforme al criterio de evaluacion: CE1.2
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Aplica técnicas de medicién, desoldado, corte, aportacidon de metal, modelado, y unién de

elementos de joyeria, con metales preciosos, manejando Uutiles y herramientas,

atendiendo a las caracteristicas del elemento a reparar, cumpliendo la normativa de

prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental. Conforme a los criterios

de evaluacién: CE2.1y CE2.2

INDICADORES DE LOGRO

SISTEMA DE VALORACION

Seleccion, ajuste y manejo de los equipos,
herramientas y utillajes conforme al
trabajo a realizar, demostrando destreza
en su manejo en cuanto a calidad,
rendimiento y cuidado de los mismos. (2
puntos)

Identificacion de las caracteristicas de
los elementos o deterioradas de una
pieza de joyeria. (2 puntos)

Preparacion del material precioso con la
misma ley y clase de metal afdadir,
ajustdndolo en forma y tamafo a la
parte de la pieza a modificar. (3 puntos)
Realizacidon de la soldadura, decapando

Cdlculo de la suma total de las
puntuaciones  obtenidas de cada

indicador.

Valor minimo exigible: 5 puntos.

El valor minimo exigible corresponde con
la mitad de la puntuacion total
obtenida de Ila suma de todos los

indicadores.

en blanquimiento y repasando los

excesos de soldadura con limas,
corrigiendo las posibles deformaciones

para adaptarlo a la forma original de la

pieza de joyeria. (3 puntos)

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir del disefio de una pieza de plateria determinada, realizar una
prueba prdctica de modificacion de elementos de metal precioso, en zonas deterioradas de
una pieza de joyeria asi como la adaptacion de un anillo a una medida determinada

agranddndolo mediante aporte de metal precioso de la misma ley y clase de metal, respetando

su estética.
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MODULO FORMATIVO 3

A. Identificacién
Denominacién: Engastado de material gemoldégico
Codigo: MF2047_2
Nivel de cualificacidn: 2
Asociado a la unidad de competencia: UC2047_2: Engastado de material gemoldgico.
Duracién: 220 horas.

B. Objetivo general. Realizar las técnicas de intervencion aplicados a la reparacién de
engastado de materiales gemoldgicos determinando las operaciones de engastado aplicadas,
preparando el material gemoldgico, las herramientas y las piezas de joyeria a reparar vy
realizando los engastados de piedras precisos en piezas de joyeria, ajustandose a los criterios

de realizacién establecidos en la unidad de competencia correspondiente.
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MODULO FORMATIVO 1
Recepcion y diagndstico de
piezas de joyeria

UNIDAD
FORMATIVA 1
Gemologia
MODULO FORMATIVO 2 Basica
Reparacion de elementos de

joyeria

UNIDAD
FORMATIVA 2
Operaciones
bésicas de
engastado de

MODULO FORMATIVO 3 gemas

Engastado de material
gemoldgico
CERTIFICADO
Reparacién de
joyeria

UNIDAD
FORMATIVA 3
Operaciones
complejas de
engastado de
gemas

MODULO FORMATIVO 4
Organizacion de la actividad
profesional de un taller
artesanal.

UA 1 Nomenclatura
gemoldgica y documentos

UA 2 Propiedades basicas de
las gemas y su relacion con el
uso en joyeria.

UA 3 Descripcion de las
gemas: tallas, medidas, peso.

UA 4 Reconocimiento de
determinadas gemas “de
visu” y alalupa de 10xy
descripcion de sus
propiedades.

UA 1 Tecnologia del engaste

UA 2 Operaciones previas
UA 3 Tipologia y técnicas de

elaboraciéon de los diversos
tipos de engaste.

UA 4 Operaciones de
Terminacion de engastes.

UA 1 Distribucidn y ajustes en

procesos complejos de
engastado.
UA 2 Realizacion de

engastados compleios

UA 3 Técnicas especiales de
engastado.
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C. Orientaciones sobre el médulo y su evaluacion

Para garantizar el objetivo general de este mddulo, la formacién se ha concretado en tres
unidades formativas (UF) que a su vez estan estructuradas en once unidades de aprendizaje
(UA). Las unidades formativas y las unidades de aprendizaje tienen una pretension especifica.
Las unidades formativas correspondientes a este médulo se deben programar de manera

secuenciada.

La Unidad Formativa 1, que a su vez se ha estructurado en cuatro UA, capacita al alumnado
en la preparacién del material gemoldgico utilizado en el engaste por pérdida o deterioro del

original. Esta unidad formativa tiene caracter transversal con el MF2045_2.

La Unidad Formativa 2, que a su vez se ha estructurado en cuatro UA, capacita al
alumnado para realizar las operaciones basicas de engastado, preparar los dtiles,
herramientas y piezas a engastar, realizar las operaciones previas, simples y de
mantenimiento de los Utiles, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y

proteccion medioambiental.

La Unidad Formativa 3, que se ha estructurado en tres UA, capacita al alumnado en las
técnicas de engastado complejas asi como técnicas especiales de engastado de gemas,

cumpliendo la normativa de prevencidn de riesgos laborales y proteccidn medioambiental.

Se ha planteado esta Guia para que pueda ser utilizada de forma flexible, es decir, con la
posibilidad de adaptarla a las caracteristicas del alumnado. Se ha de incidir en la adquisicién
de aquellos conocimientos que sustenten las distintas destrezas y habilidades implicadas
en las competencias profesionales que se tendran que demostrar en la practica laboral.

En el desarrollo de cada unidad formativa se tendra en cuenta las técnicas y principios de una
metodologia activa, participativa y flexible mediante el uso de estrategias que lo permitan.
Se procurard, en todo momento, despertar el interés del alumnado en el proceso de
ensefianza-aprendizaje con el fin de que esté motivado durante el mismo y obtenga los

logros esperados.

El formador/a iniciara el médulo exponiendo el objetivo general del mismo asi como las

unidades formativas que lo componen y las prdcticas que los acompanfan.

En cada unidad formativa expondra los objetivos especificos a alcanzar de la misma vy
realizard una recapitulacion de los aspectos tratados en sesiones anteriores con el fin de
resumir y sintetizar los procesos y contenidos de aprendizaje adquiridos. A su vez

comprobara el nivel de comprensién de los conceptos tratados.
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Cada sesién comenzara con una explicacion inicial de los conceptos fundamentales y basicos
que se trataran para que el alumnado vaya asimilando los conceptos expuestos y, a su vez,

los integre en su proceso de aprendizaje.

Cada explicaciéon ira acompanada de ejercicios practicos que permitan detectar vy
resolver dificultades en la adquisicion de los conceptos expuestos con anterioridad y que
permitan la asimilacion de los mismos. Para ello, el formador/a hara uso de las estrategias
metodoldgicas incluidas en cada unidad de aprendizaje. Al final de cada sesién, se hard un

resumen de lo visto y un control de la comprensién final.

En cada unidad de aprendizaje se realizara una evaluaciéon continua, con el fin de detectar
el ritmo de aprendizaje de cada alumno/a, asi como las dificultades de adquisicion de
conocimientos, destrezas y habilidades. A la vista de esto, el formador/a deberd

reforzar o reorientar las estrategias utilizadas.

Durante el desarrollo del moddulo se propone la realizacion de cuatro practicas
representativas, una para cada unidad de formativa, con el conjunto de estas practicas se

sigue el proceso completo de ornamentacion de elementos y piezas de plateria.

L. . . i .. Unidades que integra cada
Practicas/Actividades representativas del médulo Duracidn L. .
practica/actividad

1. Identificacién y seleccion de materiales

o _ o 10 h UF1: UAL, UA2, UA3y UA4
gemoldgicos mediante analisis con lupa de 10x
2. Supuesto practico de preparacion
P . F.) . .p P y 5h UF2: UA1y UA2
mantenimiento de Utiles y herramientas para
3. Supuesto practico de engastado complejo de
5h UF3: UAly UA2

piezas de joyeria.

Cada una de estas practicas se corresponde con cada una unidad formativa vy, en su

conjunto, representan el modulo formativo completamente desarrollado.

La evaluacion del médulo se efectuara a través de la evaluacion de cada una de las unidades
formativas que lo componen, aplicando lo establecido en el apartado correspondiente a las

“Especificaciones de evaluacion final. Métodos e instrumentos”.

En la totalidad de resultados a comprobar, a través de los distintos métodos e instrumentos,

estdn representados el conjunto de criterios de evaluacion de cada unidad formativa.

Si el alumno obtiene evaluacién positiva en cada unidad formativa, se le considerara apto
en dicho mddulo (capacidades adquiridas). En caso contrario, se le considerard no apto

(capacidades no adquiridas).
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D. Organizacién y temporalizaciéon del médulo
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Unidades . L. Aula de | Taller
. Horas Unidades de aprendizaje Horas . i
formativas gestion | joyeria
UA1l. Nomenclatura gemoldgica vy
documentos normativos relacionados con 10 X
Unidad el comercio de gemas.
Formativa 1- UA2. Propiedades basicas de las gemas vy 10 X
UF2102: 40 |su relacion con el uso en joyeria.
logi UA3. Descripcién de las gemas: tallas, 10 X
Gemologia medidas, peso.
Basica UA4. Reconocimiento de determinadas
gemas “de visu” y a la lupa de 10x y 10 X
descripcién de sus propiedades.
Unidad UA1. Tecnologia del engaste 10 X
Formativa 2- - -
UA2. Operaciones previas 10 X
UF2105:
Operaciones | 90 | UA3. Tipologia y técnicas de elaboracidn
basicas de de los diversos tipos de engaste 50 X
engastado _ —
UA4. Operaciones de Terminaciéon de
de gemas 20 X
engastes.
Unidad UA1. Distribucidon y ajustes en procesos
Formativa 3- complejos de engastado. 20 X
UF2106: —
_ UA2. Realizacion de engastados
Operaciones 90 complejos 50 X
complejas
de UA3. Técnicas especiales de engastado.
engastado 20 X
de gemas
T . — L]
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UNIDAD FORMATIVA 1
Denominacion: Gemologia basica
Cédigo: UF2102
Duracioén: 40 horas.
Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP3 en lo

referido al diagnéstico del estado del material gemoldgico.
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H. Objetivos especificos y criterios de evaluacion. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP3: Diagnosticar el estado del material gemolégico identificando grado de deterioro (roturas, abrasiones y grietas), estimando caracteristicas (dureza,

fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos) y considerando las propiedades estéticas de las

gemas, para determinar el estado de conservacién en la pieza de joyeria.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES

CRITERIOS DE EVALUACION

CONTENIDOS

C1: Aplicar procedimientos de identificacion
y diagndstico del estado del material
gemoldgico en una pieza de joyeria,

considerando grado de conservacién

(roturas, abrasiones y grietas),
caracteristicas (color, dureza, fragilidad,
porosidad, sensibilidad al calor, a los
ultrasonidos y la reactividad a los agentes
quimicos), formas, tallas y propiedades

estéticas de las gemas.

CE1l.1

quimicas, tratamientos mas comunes y métodos

Relacionar caracteristicas fisicas y

de sintesis de las siguientes piedras preciosas:
diamantes, esmeralda, rubi y zafiro.
CE1.2 Relacionar

inclusiones, dureza y tratamientos de cuarzos,

caracteristicas de color,
turmalinas, topacios, peridoto, granates, berilos,
turquesas y tanzanita.

CE1.3 Relacionar los tipos de gemas organicas
(perlas, corales, ambar), caracteristicas fisicas
tratamientos y métodos de identificacion.

CE1.4 Describir los diversos tipos de tallas en
funcién del material gemoldgico.

CE1.5 En un

identificacion vy

supuesto practico de

seleccion de  materiales
gemoldgicos mediante analisis con lupa de 10x:
material

— ldentificar razonadamente el

gemoldgico.

1.

Nomenclatura gemoldgica y

documentos normativos relacionados

con el comercio de gemas.

Normativa CIBJO sobre gemas
naturales y materiales artificiales.
Tratamientos de las gemas y su
clasificacion  en  funcién de
gravedad, frecuencia y estabilidad.
Denominacidén correcta de los
materiales gemoldgicos en el
comercio.

Grados de calidad de diamantes y
gemas segln las escalas
internacionales utilizadas en el

comercio.

Propiedades basicas de las gemas
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— Describir su estado.

CE1.6 Describir factores de riesgo del material

gemoldgico en procesos de reposicion, limpieza o

restauracion, teniendo en cuenta:

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y agentes
quimicos de diamantes, esmeralda rubi y
zafiro.

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y agentes

guimicos de cuarzos, turmalina, topacio,
peridoto, berilos, granates, turquesas vy
tanzanita.

— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y agentes
quimicos de perlas las gemas orgdnicas
(perlas, corales, ambar).

CE1.7 En un supuesto practico de diagndstico del

estado de material gemoldgico, realizar las

siguientes actividades:

Identificar las tallas y su calidad, analizando sus

proporciones.

— Determinar el peso de material gemoldgico
(relaciéon gramos-quilates), utilizando calibres
y tablas de equivalencia medida/peso para
material gemoldgico.

— Estimar el grado de conservacion del material

calidad,

tratamientos, roturas, abrasiones y grietas.

gemoldgico describiendo

y su relaciéon con el uso en joyeria.

3.

Propiedades fisicas basicas: dureza,

exfoliacién, particién, tenacidad,
peso especifico.
Introduccion a las propiedades
Opticas: color, transparencia, brillo,
refraccion, naturaleza éptica.

Aparatos utilizados para medir el
analisis basico de las propiedades
fisico dpticas de las gemas. (Lupa
10x,

calibre, quilatelo).

refractdmetro, polariscopio,
Utilizacién de las gemas en
determinados tipos de joyas en
funcién de sus propiedades fisicas

y Opticas.

Descripcidon de las gemas: tallas,

medidas, peso.

Introduccion a la talla de las

gemas: historia del proceso de
talla, métodos tradicionales vy
avanzados.

Tipos de tallas y su relacién con las

propiedades de las gemas.
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— Indicar los riesgos de deterioro o rotura en su

manipulacion.

C2: Elaborar informacion técnica sobre el
material gemoldgico engastado en una pieza

de joyeria.

CE2.1 Describir los tratamientos de proteccion
a aplicar a las gemas, considerando la
sensibilidad al calor y a los agentes quimicos.

CE2.2 Describir los riesgos de deterioro o rotura
gue pueden producirse en el manejo de gemas,

considerando fragilidad y dureza.

Medidas de gemas montadas y
sueltas, formas de realizar vy
aparatos utilizados.

Célculo de peso de gemas
montadas a partir de sus medidas
geométricas.

Férmulas utilizadas para diferentes
tallas y coeficientes de correccion

del peso estimado.

C3: Aplicar técnicas de seleccién de material
gemoldgico por tonos, tallas, tamafos vy
calidades e interpretando informacién

técnica.

CE3.1 Interpretar informacion técnica de la pieza
relativa al material gemoldgico.

CE3.2 Describir procedimientos para calibrar
material gemoldgico: piedras, perlas.

CE3.3 Describir las caracteristicas que influyen en
la seleccidn del material gemoldgico: color,
tamanio, talla, transparencia, dureza, inclusiones.
CE3.4  Seleccionar las piedras preciosas en
funcién de su color, tono y transparencia en
funcién de su posterior situacién y forma de
colocacién en la pieza.

CE3.5 Seleccionar las piedras preciosas en
funcién de su forma, talla y tamafio, teniendo en
cuenta su posterior situacién y forma de

colocacién en la pieza

4. Reconocimiento de determinadas
gemas “de visu” y a la lupa de 10x
y descripcion de sus propiedades.

- Propiedades de gemas
utilizadas para su
reconocimiento directo: color,
efectos de policromia,

pleocroismo y cambio de color

(“efecto alejandrita”),
transparencia, brillo, efectos
Opticos especiales (asterismo,
ojo de gato, etc.).

- ldentificaciéon visual de las
gemas segln la lista
establecida.

- ldentificacion  de materiales

tratados e imitaciones en un
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analisis visual y a la lupa de
10x.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

Medios de produccion

Balanza, conductimetro, quilateros. Lupas. Pinzas. Camara fotografica de alta resolucion. Carpetas para piedras.

Productos y resultados

Imagenes en alta resolucion. Ficha digital de recogida. Diagndstico de la pieza de joyeria (...,material gemoldgico,...). Proceso de reparacion (...
sustitucion) establecido. Proceso de limpieza seleccionado. Analisis de la viabilidad de la reparacion de la pieza de joyeria. Riesgos de deterioro
establecidos. Presupuestos. Documento de conformidad del cliente. Informacion al cliente.

Informacion utilizada o generada

Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacién de gemas. Manuales de gemologia y de joyeria.

214



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 1 Duracién: 20 h.

GEMOLOGIA BASICA-CONOCIMIENTOS (caracteristicas (color, dureza, fragilidad, porosidad,
sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos), formas, tallas y
propiedades estéticas de las gemas)

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1: Aplicar procedimientos de identificacion y diagndstico del estado del material gemoldgico en una
pieza de joyeria, considerando grado de conservacion (roturas, abrasiones y grietas), caracteristicas
(color, dureza, fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los
agentes quimicos), formas, tallas y propiedades estéticas de las gemas.

C2: Elaborar informacion técnica sobre el material gemoldgico engastado en una pieza de joyeria.

C3: Aplicar técnicas de seleccion de material gemoldgico por tonos, tallas, tamafios y calidades e

interpretando informacion técnica.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de 1. Nomenclatura gemoldgica y
aprendizaje: documentos normativos relacionados con
CE1.1 Relacionar caracteristicas fisicas y el comercio de gemas.
quimicas, tratamientos mds comunes y métodos - Normativa CIBJO sobre gemas
de sintesis de las siguientes piedras preciosas: naturales 'y materiales artificiales.
diamantes, esmeralda, rubi'y zafiro. Tratamientos de las gemas y su
CE1.2 Relacionar caracteristicas de  color, clasificacion en funcion de gravedad,
inclusiones, dureza y tratamientos de cuarzos, frecuencia y estabilidad.
turmalinas, topacios, peridoto, granates, berilos, - Denominacion  correcta de los
turquesas y tanzanita. materiales gemoldgicos en el comercio.
CE1.3 Relacionar los tipos de gemas orgdnicas - Grados de calidad de diamantes y
(perlas, corales, dmbar), caracteristicas fisicas gemas segun las escalas
tratamientos y métodos de identificacion. internacionales  utilizadas en el
CE1.4 Describir los diversos tipos de tallas en comercio.
funcion del material gemoldgico.
CE1.6 Describir factores de riesgo del material
gemoldgico en procesos de reposicion, limpieza o
restauracion, teniendo en cuenta:
— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y

agentes quimicos de diamantes, esmeralda

rubi'y zafiro.
— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y

agentes quimicos de cuarzos, turmalina,

215



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

topacio,  peridoto,  berilos,  granates,

turquesas y tanzanita. 2. Propiedades bdsicas de las gemas y
— La sensibilidad al calor, ultrasonidos y su relacion con el uso en joyeria.

agentes quimicos de perlas las gemas - Propiedades fisicas bdsicas: dureza,

orgdnicas (perlas, corales, dmbar). exfoliacion, particion, tenacidad,

peso especifico.
CE2.1 Describir los tratamientos de proteccion - Introduccién a las propiedades
a aplicar a las gemas, considerando la

N o Opticas: color, transparencia, brillo,
sensibilidad al calor y a los agentes quimicos.

refraccion, naturaleza dptica.

CE2.2 Describir los riesgos de deterioro o rotura

que pueden producirse en el manejo de gemas, 3. Descripcién de las gemas: tallas,

considerando fragilidad y dureza. medidas, peso.

CE3.2 Describir procedimientos para calibrar - Introduccién a la talla de las

material gemoldgico: piedras, perlas. gemas: historia del proceso de
talla, métodos tradicionales 'y
CE3.3 Describir las caracteristicas que influyen
en la seleccion del material gemolégico: color,
tamafio, talla, transparencia, dureza, inclusiones.

avanzados.

- Tipos de tallas y su relacion con las
propiedades de las gemas.

- Medidas de gemas montadas y
sueltas, formas de realizar y
aparatos utilizados.

- Cdlculo de peso de gemas
montadas a partir de sus medidas
geomeétricas.

- Foérmulas utilizadas para diferentes
tallas y coeficientes de correccion
del peso estimado.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos sobre la gemologia.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
identificar y explicar las propiedades bdsicas de las gemas y su relacion con el uso en joyeria

asi como la descripcidn de las gemas: tallas, medidas, peso.

Medios

Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacion de gemas. Manuales

de gemologia y de joyeria.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 20 h.

GEMOLOGIA BASICA-DESTREZAS COGNITIVAS Y PRACTICAS (caracteristicas (color, dureza, fragilidad,
porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los agentes quimicos), formas,
tallas y propiedades estéticas de las gemas)

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1: Aplicar procedimientos de identificacion y diagndstico del estado del material gemoldgico en una
pieza de joyeria, considerando grado de conservacion (roturas, abrasiones y grietas), caracteristicas
(color, dureza, fragilidad, porosidad, sensibilidad al calor, a los ultrasonidos y la reactividad a los
agentes quimicos), formas, tallas y propiedades estéticas de las gemas.

C2: Elaborar informacion técnica sobre el material gemoldgico engastado en una pieza de joyeria.

C3: Aplicar técnicas de seleccion de material gemoldgico por tonos, tallas, tamafos y calidades e

interpretando informacion técnica.

Criterios de evaluacion Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de
aprendizaje:

CE1.5 En un supuesto prdctico de . )
J / J / 5. Reconocimiento de determinadas
identificacion seleccion e materiales
f v gemas “de visu”y a la lupa de 10x y
gemoldgicos mediante andlisis con lupa de 10x: L., .
descripcion de sus propiedades
- Identificar razonadamente el material o .
o - Reconocimiento de determinadas
gemoldgico. “ .
o gemas “de visu”y a la lupa de
- Describir su estado. o
o o 10x 'y descripcion de  sus
CE1.7 En un supuesto prdctico de diagndstico del .
_ o _ propiedades.
estado de material gemoldgico, realizar las ) .
o o - Propiedades de gemas utilizadas
siguientes actividades: o )
N ) . para su reconocimiento directo:
- Identificar las tallas y su calidad, analizando ] ,
] color, efectos de policromia,
sus proporciones. ) )
) ) o pleocroismo y cambio de color
- Determinar el peso de material gemoldgico ] ]
y ] B (“efecto alejandrita”),
(relacion gramos-quilates), utilizando . .
. ) . transparencia,  brillo,  efectos
calibres 'y tablas de  equivalencia o ) . .
] ) o Opticos especiales (asterismo, ojo
medida/peso para material gemoldgico.
] y de gato, etc.).
- Estimar el grado de conservacion del o
. o . ) - Identificacion visual de las gemas
material gemoldgico describiendo calidad, ) ] ]
) ) ) segun la lista establecida.
tratamientos, roturas, abrasiones y grietas.
. . . - Identificacion = de materiales
- Indicar los riesgos de deterioro o rotura en
. ., tratados e imitaciones en un
su manipulacion.
andlisis visual y a la lupa de

10x.

CE3.4  Seleccionar las piedras preciosas en
funcién de su color, tono y transparencia en
funcion de su posterior situacion y forma de

colocacion en la pieza.
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CE3.5 Seleccionar las piedras preciosas en
funcidn de su forma, talla y tamafio, teniendo en
cuenta su posterior situacion y forma de

colocacion en la pieza

Estrategias metodoldgicas

e FExposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos prdcticos sobre la gemologia.
e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.
e Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que

identificar, diagnosticar y seleccionar el material gemoldgico en una pieza de joyeria

Medios

Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacion de gemas. Manuales

de gemologia y de joyeria. Lupa 10x. Gemas.
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J. Modelo de Practica/Actividad Representativa

ME: | 1 UNIDADES DE
APRENDIZAJE A LAS QUE UA2 Duracién: | 3 h
RESPONDE:

PRACTICAN®: | F1

SUPUESTO PRACTICO DE DIAGNOSTICO DEL ESTADO DE MATERIAL GEMOLOGICO

DESCRIPCION
En un supuesto practico de diagndstico del estado de material gemoldgico, realizar las
siguientes actividades:
Identificar las tallas y su calidad, analizando sus proporciones.
- Determinar el peso de material gemoldgico (relacion gramos-quilates), utilizando
calibres y tablas de equivalencia medida/peso para material gemoldgico.
- Estimar el grado de conservacion del material gemoldgico describiendo calidad,
tratamientos, roturas, abrasiones y grietas.

- Indicar los riesgos de deterioro o rotura en su manipulacion.

MEDIOS PARA SU REALIZACION
Tablas de propiedades de materiales gemoldgicos. Guias de identificacién de gemas. Manuales

de gemologia y de joyeria. Lupa 10x. Gemas.

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizara las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacidn de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacidon de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de
trabajo.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevara a cabo su resolucién con el fin de que

los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA
Resultados a comprobar Indicadores de logro

5. ldentificar las tallas y su calidad, 1.2.Correcta identificacion de las tallas vy
analizando sus proporciones. calidad de las mismas.

6. Determinar el peso de material 2.4.Selecciona las herramientas adecuadas
gemoldgico (relacién gramos-quilates), 2.5.Exactitud o precisiéon en el uso de los
utilizando calibres y tablas de calibres y tablas de equivalencias.
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equivalencia medida/peso para 2.6.Exactitud y precision en la
material gemoldgico. determinacidon del peso del material
gemoldgico.

7. Estimar el grado de conservacion del 3.2.Exactitud o precision en la estimacién
material gemoldgico describiendo del grado de conservacidon del material
calidad, tratamientos, roturas, gemoldgico.
abrasiones y grietas

8. Indicar los riesgos de deterioro o rotura |8.1. Correcta identificacion de los riesgos de
en su manipulacidn. deterioro o rotura.

Sistema de valoracion

Definicién de indicadores y escalas de medida:

1.2.Correcta identificacidn de las tallas y calidad de las mismas.
=  Escala
- Correcta identificacién de las tallas y calidad de las mismas: 1 puntos.

- Incorrecta identificacion de las tallas y calidad de las mismas: 0 puntos.

2.3.Selecciona las herramientas adecuadas
= Escala
- Todas las herramientas elegidas son correctas: 2 puntos.
- Mas de la mitad de las herramientas elegidas son correctas: 1 puntos.

- Menos de la mitad de las herramientas elegidas son correctas: 0 puntos.

2.4.Exactitud o precisién en el uso de los calibres y tablas de equivalencias.
= Escala

- Correcto uso de los calibres y tablas de equivalencias: 1 puntos.
- Incorrecto uso de los calibres y tablas de equivalencias: 0 puntos.

2.3.Exactitud vy precisién en la determinacién del peso del material

gemoldgico.
= Escala
- Todos los pesos son correctos: 2 puntos.
- Mas de las 3/4 de los pesos son correctos: 1 puntos.

- Menos de las 3/4 los pesos son correctos: 0 puntos.

3.1.Exactitud o precision en la estimacidon del grado de conservacién del material
gemoldgico.

=  Escala
- Correcta estimacién del grado de conservacién del material gemoldgico: 2

puntos.

220



Guia de aprendizaje y evaluacién del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

- Incorrecta estimacion del grado de conservacion del material gemolégico: 0

puntos.

4.1. Correcta identificacién de los riesgos de deterioro o rotura.
=  Escala
- Correcta identificacion de los riesgos de deterioro o rotura: 2 puntos.
- Incorrecta identificacion de los riesgos de deterioro o rotura: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor méximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAIJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de mdédulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacién correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.1 E1: Nomenclatura gemoldgica, propiedades
bdsicas de las gemas y su relacion con el uso en la
joyeria

CE1.2, CE1.3, CE1.4, CE1.5, CE1.6 E2: Descripcion de las gemas: tallas, medidas,

peso y factores de riesgo en los procesos de

reposicion, limpieza y restauracion de gemas.

CE2.1., CE2.2. E3: Sensibilidad al calor de las principales gemas
empleadas, a los agentes quimicos, las
propiedades fisicas bdsicas (dureza, exfoliacion,
tenacidad y peso), propiedades dpticas (color,
transparencia, brillo, refraccion), utilizacion

de los diferentes aparatos de medicion y
comprension del uso mds adecuado de las gemas
en las joyas.

CE1.7. E4: Supuesto prdctico de diagndstico del estado
de material gemoldgico con lupa 10x
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

- Relacionar caracteristicas fisicas y quimicas, tratamientos mdas comunes, color,
inclusiones, dureza y métodos de sintesis de las piedras preciosas. Conforme a los
criterios de evaluacién: CE1.1y CE1.2

- Relacionar los tipos de gemas organicas (perlas, corales, dambar), caracteristicas
fisicas tratamientos y métodos de identificacion. Conforme a los criterios de
evaluacién: CE1.3

- Describir los diversos tipos de tallas en funcidn del material gemolégico. Conforme a
los criterios de evaluacién: CE1.4
- Describir factores de riesgo del material gemolégico en procesos de reposicién,

limpieza o restauracién. Conforme a los criterios de evaluacion: CE1.6

- Describir los riesgos de deterioro o rotura y los tratamientos de proteccién a
aplicar a las gemas, considerando la fragilidad, dureza, sensibilidad al calor y a los
agentes quimicos. Conforme a los criterios de evaluacion: CE2.1y CE 2.2.

- Describir procedimientos para calibrar material gemoldgico: piedras, perlas.
Conforme a los criterios de evaluacién: CE3.2

- Describir las caracteristicas que influyen en la seleccién del material gemoldgico:
color, tamano, talla, transparencia, dureza, inclusiones. Conforme a los criterios de

evaluacion: CE3.5

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION
= |dentificacion de la respuesta correcta = 40 preguntas tipo test
=  Cada pregunta respondida

correctamente suma 1/4 punto.

=  Cada pregunta respondida
erréneamente resta 1/8 de punto.

= (Cdlculo de la suma total de las
respuestas

=  Minimo exigible: la mitad de la
puntuacion mdxima que se puede
obtener mediante el instrumento de

evaluacion

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas escritas mediante una prueba objetiva con items de seleccion

multiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico de diagndstico del estado de material gemoldgico, comprobar los
siguientes aspectos:

= jdentifica y selecciona los materiales gemoldgicos mediante andlisis con lupa de 10x
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Conforme al criterio de evaluacién: CE1.5.

= |dentifica las tallas y su calidad, analizando sus proporciones, determina el peso de
material gemoldgico (relacion gramos-quilates), utiliza calibres y tablas de
equivalencia medida/peso para material gemoldgico, estima el grado de conservacion
del material gemoldgico describiendo calidad, tratamientos, roturas, abrasiones vy
grietas e indica los riesgos de deterioro o rotura en su manipulacién. Conforme al
criterio de evaluacion: CE1.7.

= Selecciona las piedras preciosas en funcién de distintos criterios. Conforme a los
criterios de evaluacién: CE3.4 y CE3.5.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION
= Uso adecuado de la lupa 10x. (2| = Cdlculo de la suma total de las
puntos). puntuaciones  obtenidas de cada
= |dentificacion adecuada las tallas y indicador.
su calidad. (4 puntos). = Valor minimo exigible: 5 puntos.

= Seleccion adecuada de piedras| = El valor minimo exigible corresponde

precisas en funcion de distintos con la mitad de la puntuacion total
criterios. (4 puntos). obtenida de la suma de todos los
indicadores.

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una serie de especificaciones de disefio determinadas,
realizar una prueba prdctica de identificacion, andlisis y clasificacion de material

gemoldgico.
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UNIDAD FORMATIVA 2

Denominacion: Operaciones basicas de engastado de gemas.

Caodigo: UF2105

Duracién: 90 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP1, RP2, RP4 y
RP5 en relacién con la realizacién de la reparacion de engastados con sistemas basicas

(en boquillas, boceles y chatones, con granos, en garra y en carril y calibrados)
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E. Objetivos especificos y criterios de evaluacion. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Establecer las técnicas de intervencion aplicados a la reparacidn de engastado de materiales gemoldgicos, interpretando informacién técnica de la
pieza de joyeria a reparar, indicando las operaciones de reposicién y engastado que mantengan la originalidad del conjunto, estimando costes y
tiempos, detallando los productos y herramientas en la ficha técnica para asegurar la viabilidad y la calidad de la reparacidn de piezas de joyeria.

RP2: Establecer las operaciones de engastado aplicadas al material gemoldgico a reponer, relacionando la sujecion de cada gema con los aspectos
estéticos que permitan restablecer el estado original de la pieza de joyeria y cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales (EPIs) y
proteccion medioambiental, para indicar la conveniencia de la intervencidén y los tratamientos a aplicar en los procedimientos de engastado del
material gemoldgico.

RP4: Preparar las piezas de joyeria y herramientas de engastado, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental, para realizar operaciones previas al engastado con material gemoldgico asegurando la calidad.

RP5: Realizar los engastados de piedras preciosas en piezas de joyeria, utilizando maquinas, herramientas, Utiles y aparatos dpticos, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales (EPIs) y proteccion medioambiental, realizando los cortes de lustre o filetes, sujetando las piedras y

manteniendo la distribucidn, nivelacion y tonalidad original del material geoldgico, para asegurar la sujecion del material gemoldgico.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES CRITERIOS DE EVALUACION CONTENIDOS
C1. Elaborar informacion técnica sobre las CE1.1 Describir las caracteristicas, el empleo y 1. Tecnologia del engaste
precauciones a tomar en las operaciones de uso de los equipos y herramientas, considerando - Elengastado y sus tipos
sujecion de material gemoldgico en piezas un puesto de trabajo convencional de engastado. - Maquinaria y Herramientas
de joyeria, indicando la conveniencia de la CE1.2 Relacionar la naturaleza y el estado del para el engaste y fijacion de las
intervencién y los tratamientos a aplicar en material gemoldgico con las precauciones a tomar piezas.
los procedimientos de engastado de gemas en las operaciones de engastado. - Paso a paso de una operacion
CE1.3  Detallar operaciones del engastado en de engastado.
granos, describiendo las fases de forma - Terminologia empleada para
secuenciada. denominar, herramientas vy
CE1.4  Detallar operaciones del engastado en tareas propias del engastado.
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garra, describiendo las fases de forma

secuenciada.

CE1.5 Detallar operaciones del engastado en

boquillas, describiendo las fases de forma

secuenciada.

CE1.6  Detallar operaciones del engastado en

carriles y calibrados, describiendo las fases de

forma secuenciada.

CE1.7 Describir las precauciones a adoptar para

evitar roturas de las gemas en un procedimiento

de engastado con tallas de filetin fino.

CE1.8 En un supuesto prdactico en el que se

tengan que establecer las operaciones de

engastado de un material gema:

- Limpiar la pieza con ultrasonido o con cepillo.

- identificar el tipo de engastado del material
gemoldgico.

- Describir las precauciones a tomar en el
engastado de las gemas.

- identificar inclusiones y otros defectos que
supongan riesgos de rotura.

- Indicar la conveniencia de la intervencién y las
precauciones a tomar sobre posibles fracturas
en el procedimiento de engaste.

- Establecer el procedimiento de engastado

del material gemolégico atendiendo al tipo
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de talla.

- Proceder al engastado de la pieza.

C2: Aplicar técnicas de preparacién del

engastado  en piezas de joyeria,

manteniendo en uso las herramientas y
cumpliendo la normativa de prevencién de
(EPIs) 'y proteccién

riesgos laborales

medioambiental.

CE2.1 Describir técnicas

enumerando los pasos, herramientas y maquinas

de engastado,

necesarios para el proceso de sujecion de la pieza.
CE2.2 Describir técnicas de preparacion de piezas
de joyeria relacionando el tipo de engaste con la
forma de la piedra y la profundidad de la culata.
CE2.3 Describir técnicas de preparacién de Uutiles,
herramientas y equipos, interpretando tablas
especificas ajustando pardmetros a las
caracteristicas del metal y el tipo de engastado.
CE2.4 Describir los puntos criticos de rotura de
las piedras (aristas muy agudas y afiladas, filetines
finos, piedras blandas).
CE2.5 En un supuesto practico de preparacién de
una pieza de joyeria para el engastado realizar
una ficha de trabajo indicando los siguientes
aspectos:
- Cantidad y tamafio de las piedras en funcion
de las bocas abiertas por el joyero.
- Reparto por la superficie de engaste de las
piedras.
- Forma de realizar los engastes, distancia entre
las piedras (eligiendo dos granos, si la

distancia es minima; grupos de granos, si la

2. Operaciones previas

Fijacion de la pieza para su
engaste.

Clasificacién de las piedras en
virtud de su forma, talla, color
y transparencia, para su
posterior colocacidn.

Identificar inclusiones,
defectos de talla o abrasiones,
que puedan facilitar la rotura
de la gema en el proceso de
engastado.

Clasificacién de las piezas por

su tipologia de engaste.

3. Tipologia y técnicas de elaboracién

de los diversos tipos de engaste

Elaboracién de engastes
basicos en boquillas, boceles, y
chatones.

Elaboracién de engastes con
(bandas

entredoses, cajoncillos, pave

granos de granos,

230



Guia de aprendizaje y evaluacion del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

distancia aumenta y realizacidon de grabados,
si la distancia es muy grande).

CE2.6 En un supuesto practico de preparacion de

utiles y herramientas para engastar piedras en

soporte de joyeria realizar una ficha de trabajo
indicando los siguientes aspectos, cumpliendo la
normativa de prevencién de riesgos laborales

(EPIs) y proteccion medioambiental:

- Inmovilizacién de piezas de joyeria,
utilizando goma-laca o similar, entenallas y
mordazas.

- Herramientas de desbaste y ajuste.

- Preparacion y afilado de herramientas para
realizar cortes limpios sin rebabas que ajusten
las piedras.

CE2.7 En un supuesto practico de preparacién de

piezas de joyeria, realizar operaciones previas al

engastado, cumpliendo la normativa de prevencién
de riesgos laborales (EPIs) y proteccién
medioambiental:

- Interpretar informacién técnica y grafica de
los equipos y herramientas del puesto de
engastado, verificando el funcionamiento de
sus mecanismos y comprobando la integridad
de sus piezas.

- Limpiar la pieza de joyeria con ultrasonido o

4,

de granos levantados).
Elaboracién de engastes
basicos en garras

Elaboracién de engastes en

carril y calibrados.

Operaciones de terminacion de

engastes.

Corte y limado de patillas en
engastes de garra.

Limado de boquillas, boceles,
chatones, carriles y calibrados
Recorte y limpieza a buril.

Lijado y pulido.
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con cepillo (dependiendo de la naturaleza y
del estado del material gemoldgico que
contenga) y sujetarla, inmovilizdndola en un
atil de sujecidon (fuste, mordaza, entenalla,
bola de grabador).

- Preparar herramientas de desbaste,
seleccionando y preparando buriles (sacando
pala con amoladora afildndolos y asentado los
filos)l fresas brocas (afilando), limas y lijas,
adaptdndolas a las distintas clases de
engastado y la forma de las piedras.

- Efectuar cortes previos burilando o
fresando el metal, igualando la zona de
reparacion, asegurando el asiento del material
gemolégico y la uniformidad del conjunto
original.

- Preparar maquinas de engastado
neumatico, interpretando tablas especificas
de presion, regulando presiéon de salida de
compresor cadencia del golpeteo en la «pieza
de mano», seleccionando potencia y tiempos,
cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales y proteccion
medioambiental, para ajustar los parametros
a las caracteristicas del metal y el tipo de

engastado.
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C3: Aplicar técnicas de mantenimiento de
las herramientas para el engastado en
piezas de joyeria, cumpliendo la normativa
de prevencién de riesgos laborales (EPIs) y

proteccion medioambiental.

CE3.1 En un supuesto practico de mantenimiento

preventivo de dutiles, herramientas, maquinas vy

aparatos opticos de engastador:

Interpretar la  documentacion  técnica
identificando las partes y piezas que son
susceptibles de mantenimiento.

Limpiar utiles, herramientas, maquinas y
equipos 6pticos para mantenerlos en estado
de uso y recoger, al mismo tiempo, las virutas
procedentes de las piezas de joyeria.

Lubricar los aparatos y maquinas con la
periodicidad establecida para favorecer un

funcionamiento suave y sin sacudidas.

CE3.2 En un supuesto practico afilar herramientas

y utiles de corte con los dngulos necesarios para

asegurar un trabajo rdpido y limpio transmitiendo

a la pieza de joyeria un acabado brillante.

2. Operaciones previas

Preparacion

buriles.

y

afilado

de

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

=  Medios de produccion

Buriles manual. Buril neumatico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible. Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas.

Ultrasonido. Bafos electroliticos. Piedras de afilar o afiladoras mecanicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador.

Goma lacre. Lacre. Granetes. Bruiiidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de

raton. Lija. Graneteadora y cabos universales

=  Productos y resultados

Técnicas de intervencidn y operaciones de engastado aplicadas a materiales gemoldgicos establecidas. Cumplimentacion de la ficha técnica.

Material gemoldgico preparado y seleccionado segln el engaste realizado. Piezas engastadas. Preparacion y mantenimiento de utiles y
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herramientas utilizados en el engaste de material gemolégico.
= |nformacidn utilizada o generada
Normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccién medioambiental. Sobres de recepciéon. Fichas técnicas. Operaciones de

engastado. Informacion técnica sobre material gemoldgico. Tablas de equivalencia/peso para gemas. Listado de proveedores. Calidad.
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F.

Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 1

Duracion: 10 h.

TECNOLOGIA DEL ENGASTE

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C1. Elaborar informacion técnica sobre las precauciones a tomar en las operaciones de sujecion de
material gemoldgico en piezas de joyeria, indicando la conveniencia de la intervencion y los

tratamientos a aplicar en los procedimientos de engastado de gemas.

Criterios de evaluacion

Contenidos

CE1.1 Describir las
empleo y uso de los

caracteristicas, el
equipos y
herramientas, considerando un puesto de
trabajo convencional de engastado.

CE1.2 Relacionar la naturaleza y el estado
del material gemoldgico con las
precauciones a tomar en las operaciones de
engastado.

CE1.3 Detallar operaciones del engastado
en granos, describiendo las fases de forma
secuenciada.

CE1.4 Detallar operaciones del engastado
en garra, describiendo las fases de forma
secuenciada.

CEL1.5 Detallar operaciones del engastado
en boquillas, describiendo las fases de
forma secuenciada.

CE1.6 Detallar operaciones del engastado
en carriles y calibrados, describiendo las
fases de forma secuenciada.

CE1.7 Describir las precauciones a adoptar
para evitar roturas de las gemas en un
procedimiento de engastado con tallas de
filetin fino.

CE1.8 En un supuesto practico en el que se
tengan que establecer las operaciones de
engastado de un material gema:

- Limpiar la pieza con ultrasonido o con

cepillo.

2.

Tecnologia del engaste

- Elengastado y sus tipos

- Maquinaria y Herramientas para el
engaste y fijacidon de las piezas.

- Paso a paso de una operacidon de
engastado.

- Terminologia empleada para

denominar, herramientas y tareas

propias del engastado.
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- identificar el tipo de engastado del
material gemoldgico.

- Describir las precauciones a tomar en el
engastado de las gemas.

- identificar inclusiones y otros defectos
gue supongan riesgos de rotura.

- Indicar la conveniencia de |Ia
intervencion y las precauciones a tomar
sobre posibles fracturas en el
procedimiento de engaste.

- Establecer el procedimiento de
engastado del material gemoldgico
atendiendo al tipo de talla.

- Proceder al engastado de la pieza.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre la tecnologia del engaste.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a elabora
informacion técnica sobre las precauciones a tomar en las operaciones de sujecion de material

gemoldgico en piezas de joyeria.

Medios

Buriles manual. Buril neumdtico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible.
Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas. Ultrasonido. Bafios electroliticos. Piedras de afilar o
afiladoras mecdnicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador. Goma
lacre. Lacre. Granetes. Brufiidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para
piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de ratdn. Lija. Graneteadora y cabos universales
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 2 Duracién: 10 h.

OPERACIONES PREVIAS

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C2. Aplicar técnicas de preparacion del engastado en piezas de joyeria, manteniendo en uso las
herramientas y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental.

C3: Aplicar técnicas de mantenimiento de las herramientas para el engastado en piezas de joyeria,
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

CE2.2 Describir técnicas de preparacion de
piezas de joyeria relacionando el tipo de| 2. Operaciones previas

engaste con la forma de la piedra y la - Preparacién vy afilado de buriles.
profundidad de la culata. - Fijacién de la pieza para su engaste.
CE2.3 Describir técnicas de preparacién de - Clasificacion de las piedras en virtud
atiles, herramientas y  equipos, de su forma, talla, color 'y
interpretando tablas especificas ajustando transparencia, para su posterior
pardmetros a las caracteristicas del metal y colocacion.

el tipo de engastado. - Identificar inclusiones, defectos de
CE2.4 Describir los puntos criticos de talla o abrasiones, que puedan
rotura de las piedras (aristas muy agudas y facilitar la rotura de la gema en el
afiladas, filetines finos, piedras blandas). proceso de engastado.

CE2.5 En un supuesto practico de - Clasificacion de las piezas por su
preparacion de una pieza de joyeria para el tipologia de engaste.

engastado realizar una ficha de trabajo

indicando los siguientes aspectos:

- Cantidad y tamafio de las piedras en
funcién de las bocas abiertas por el
joyero.

- Reparto por la superficie de engaste de
las piedras.

- Forma de realizar los engastes,
distancia entre las piedras (eligiendo
dos granos, si la distancia es minima;
grupos de granos, si la distancia
aumenta y realizacién de grabados, si la
distancia es muy grande).

CE2.6 En un supuesto practico de

preparacion de utiles y herramientas para
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engastar piedras en soporte de joyeria
realizar una ficha de trabajo indicando los
siguientes  aspectos, cumpliendo Ia
normativa de prevencion de riesgos
laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental:

- Inmovilizacién de piezas de joyeria,
utilizando goma-laca o  similar,
entenallas y mordazas.

- Herramientas de desbaste y ajuste.

- Preparacién y afilado de herramientas
para realizar cortes limpios sin rebabas
que ajusten las piedras.

CE2.7 En un supuesto practico de
preparacion de piezas de joyeria, realizar
operaciones previas al engastado,
cumpliendo la normativa de prevencion de
riesgos laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental:

- Interpretar informacidn técnica vy
grafica de los equipos y herramientas
del puesto de engastado, verificando el
funcionamiento de sus mecanismos vy
comprobando la integridad de sus
piezas.

- Limpiar la pieza de joyeria con
ultrasonido o con cepillo (dependiendo
de la naturaleza y del estado del
material gemoldgico que contenga) y
sujetarla, inmovilizandola en un atil de
sujecion (fuste, mordaza, entenalla,
bola de grabador).

- Preparar herramientas de desbaste,
seleccionando y preparando buriles
(sacando pala con amoladora
afildndolos y asentado los filos)l fresas
brocas (afilando), limas vy lijas,
adaptandolas a las distintas clases de
engastado y la forma de las piedras.

- Efectuar cortes previos burilando o

fresando el metal, igualando la zona

de reparacién, asegurando el asiento
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del material gemolégico vy Ila
uniformidad del conjunto original.

- Preparar maquinas de engastado
neumatico, interpretando tablas
especificas de presién, regulando
presion de salida de compresor
cadencia del golpeteo en la «pieza de
mano», seleccionando potencia vy
tiempos, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales vy
proteccion medioambiental, para
ajustar los  pardmetros a las
caracteristicas del metal y el tipo de
engastado.

CE3.1 En un supuesto practico de

mantenimiento preventivo de (tiles,

herramientas, maquinas y aparatos épticos
de engastador:

- Interpretar la documentacién técnica
identificando las partes y piezas que
son susceptibles de mantenimiento.

- Limpiar dtiles, herramientas, maquinas
y equipos Opticos para mantenerlos en
estado de uso y recoger, al mismo
tiempo, las virutas procedentes de las
piezas de joyeria.

- Lubricar los aparatos y maquinas con la
periodicidad establecida para favorecer
un funcionamiento suave vy sin
sacudidas.

CE3.2 En un supuesto practico afilar

herramientas y utiles de corte con los

angulos necesarios para asegurar un
trabajo rapido y limpio transmitiendo a la

pieza de joyeria un acabado brillante.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las operaciones previas al engaste

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a aplica
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técnicas de preparacion del engastado en piezas de joyeria.

Medios

Buriles manual. Buril neumdtico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible.
Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas. Ultrasonido. Bafios electroliticos. Piedras de afilar o
afiladoras mecdnicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador. Goma
lacre. Lacre. Granetes. Brudidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para

piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de ratdn. Lija. Graneteadora y cabos universales
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 3 Duracién: 10 h.

TIPOLOGIA Y TECNICAS DE ELABORACION DE LOS DIVERSOS TIPOS DE ENGASTE

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C2. Aplicar técnicas de preparacion del engastado en piezas de joyeria, manteniendo en uso las
herramientas y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion

medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

CE2.1  Describir técnicas de engastado, 3. Tipologia y técnicas de elaboracién de los

enumerando los pasos, herramientas y| diversos tipos de engaste

mdquinas necesarios para el proceso de - Elaboracién de engastes bdsicos en

sujecién de la pieza. boquillas, boceles, y chatones.

- Elaboraciéon de engastes con granos
(bandas de granos, entredoses,
cajoncillos, pave de granos
levantados).

- Elaboracién de engastes bdsicos en
garras

- Elaboracién de engastes en carril y

calibrados.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre la tipologia y técnicas de elaboracion de
los diversos tipos de engaste

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
describe y aplica técnicas de engastado, enumerando los pasos, herramientas y mdquinas

necesarios para el proceso de sujecion de la pieza.

Medios

Buriles manual. Buril neumadtico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible.
Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas. Ultrasonido. Bafios electroliticos. Piedras de afilar o
afiladoras mecdnicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador. Goma

lacre. Lacre. Granetes. Bruiidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para

piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de raton. Lija. Graneteadora y cabos universales
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 4 Duracién: 50 h.

OPERACIONES DE TERMINACION DE ENGASTES.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C2. Aplicar técnicas de preparacion del engastado en piezas de joyeria, manteniendo en uso las
herramientas y cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion

medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

CE2.7 En un supuesto practico de| 4. Operaciones de terminacion de engastes.
preparacion de piezas de joyeria, realizar - Cortey limado de patillas en engastes
operaciones previas al engastado, de garra.
cumpliendo la normativa de prevencion de - Limado de boquillas, boceles,
riesgos laborales (EPIs) y proteccion chatones, carriles y calibrados
medioambiental: - Recortey limpieza a buril.
- Efectuar cortes previos burilando o - Lijado y pulido.

fresando el metal, igualando la zona

de reparacidn, asegurando el asiento

del material gemolégico vy la

uniformidad del conjunto original.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las operaciones de terminacion del
engaste.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a lleva a

cabo operaciones de acabado de engastes de joyeria.

Medios

Buriles manual. Buril neumdtico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible.
Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas. Ultrasonido. Bafios electroliticos. Piedras de afilar o
afiladoras mecdnicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador. Goma

lacre. Lacre. Granetes. Brufiidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para

piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de ratdn. Lija. Graneteadora y cabos universales
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G. Modelo de Practica/Actividad Representativa
MF: | 3 UNIDADES DE
APRENDIZAJE A LAS QUE UA2 de la UF2 Duracién: | 2 h
RESPONDE:
SUPUESTO PRACTICO SOBRE PREPARAR PIEZAS DE JOYERIA PARA REALIZAR OPERACIONES
PREVIAS AL ENGASTADO CUMPLIENDO LA NORMATIVA DE RIESGOS LABORALES (EPIs) Y
PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

PRACTICA N2: | E3

DESCRIPCION

Entregados los buriles habituales usados en el engastado el alumno debe identificar los

diferentes tipos y seleccionar el proceso de preparacidn y adaptaciéon adecuado para su uso.

1. Interpretar informacidn técnica y grafica de los equipos y herramientas del puesto de
engastado, verificando el funcionamiento de sus mecanismos y comprobando la integridad
de las piezas.

2. Interpretar la naturaleza y el estado del material gemoldgico, determinar los procesos de
limpieza y posterior sujecidn, inmovilizdndola en fuste, mordaza, entenalla o bola de
grabador.

3. Realizar operaciones de preparacion de herramientas, seleccionando y preparando buriles,
fresas, brocas, limas vy lijas.

4. Realizar la operacion de afilado del buril con una inclinacién de 452.

5. Realizar la operacién de aplicar brillo a la zona de corte del buril.

MEDIOS PARA SU REALIZACION

Buriles, mangos, piedras de afilar, lija o piedra de brillo. Documentacién técnica.

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizara las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacion de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacion de la practica haciendo
hincapié en los aspectos mas relevantes.

- Suministrard a cada alumno/a la documentacién y material necesario para su
ejecucion.
- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la préctica, con objeto
de que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacion.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevara a cabo su resolucién con el fin de que
los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.
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ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA

Resultados a comprobar

Indicadores de logro

Selecciona limpieza previa y método de
sujecion de la pieza. Conforme al
criterio de evaluacion: CE2.7

Selecciona herramientas necesarias
para la operacion de engaste o
restauracién. Conforme al criterio de
evaluacion: CE2.6

Demuestra destreza en la operacién de
preparacion de la zona de engaste o
asentamiento de la gema. Conforme al
criterio de evaluacion: CE2.7

Utiliza el

equipo de engastado

neumatico, interpretando las
especificaciones y cumpliendo la
normativa de riesgos laborales vy
proteccion medioambiental. Conforme
al criterio de evaluacién: CE2.7

Demuestra destreza en el manejo de las
herramientas en las operaciones de
sujecion y terminacion Conforme al

criterio de evaluaciéon: CE2.6

1.1.Adecuacion en la seleccion de
limpieza previa y método de
sujecion de la pieza.

2.1.Seleccion adecuada de las
herramientas para la operacién de
engaste o restauracion.

3.1.Manejo en la operacién de

preparacion de la zona de engaste o

asentamiento de la gema

4.1.Exactitud y precisidn en la utilizacion
del equipo de engastado neumatico.

4.2.Desarrolla la actividad aplicando Ia
normativa de seguridad e higiene.

5.1.Exactitud y precisién en manejo de
las herramientas en operaciones de

sujeciéon y terminacién
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Sistema de valoracion

Definicidn de indicadores y escalas de medida:

1.1. Adecuacion en la seleccién de limpieza previa y método de sujecidn de la pieza.
. Escala
- Adecuacion de la seleccidn es correcta: 2 puntos.
- Adecuacion de la seleccidn no es correcta: 0 puntos.

2.1. Seleccion adecuada de las herramientas para la operacion de engaste o restauracion.
. Escala
- Todos los elementos seleccionados: 2 puntos.
- M3ds de % partes de los elementos seleccionados: 1 punto.
- Menos de % partes de los elementos seleccionados: 0 puntos.

3.1. Manejo en la operacion de preparacién de la zona de engaste o asentamiento de la
gema
. Escala
- La preparacion de la zona de engaste es correcta: 2 puntos.

- La preparacion de la zona de engaste no es correcta: 0 puntos.

4.1.Exactitud y precisiéon en la utilizacién del equipo de engastado neumatico.
. Escala
- La utilizacion del equipo de engastado neumatico es correcta: 1 puntos.

- La utilizacion del equipo de engastado neumatico no es correcta: 0 puntos.

4.2.Desarrolla la actividad aplicando la normativa de seguridad e higiene.
. Escala
- Desarrolla la actividad aplicando la normativa de seguridad e higiene: 1
puntos.
- No desarrolla la actividad aplicando la normativa de seguridad e higiene: 0

puntos.

5.1.Exactitud y precision en manejo de las herramientas en operaciones de sujecion y
terminacion
= Escala
- Maneja las herramientas con pericia: 2 puntos.

- No maneja las herramientas con pericia: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.
Valor maximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAIJE.

La planificacion de la evaluacién se basard tanto en una evaluacidon durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacién correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.1, CE1.2, CE1.3, CE1.4, CE1.5, CE1.6, | E1: Prueba tedrica para evaluar la correcta
CE1.7, CE1.8 elaboracion de informacion técnica sobre las
precauciones a tomar en las operaciones de
sujecion de material gemoldgico en piezas de

joyeria

CE2.6, CE2.7, CE3.2. E2: Supuesto prdctico para perfeccionar la técnica
de afilado de buriles cumpliendo la normativa de
riesgos  laborales  (EPIs) 'y  proteccion
medioambiental

CE2.1, CE2.2, CE2.3, CE2.4, CE2.5, CE2.6, | E3: Supuesto prdctico de realizacion de
CE2.7 operaciones previas al engastado cumpliendo la

normativa de riesgos laborales (EPIs) y proteccion

medioambiental
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

Describe las caracteristicas, el empleo y uso de los equipos y herramientas,

considerando un puesto de trabajo convencional de engastado. Conforme los
criterios de evaluacién: CE1.1.

Relaciona la naturaleza y el estado del material gemoldgico con las precauciones a
tomar en las operaciones de engastado Conforme al criterio de evaluacién: CE1.2. y
CE1.7

Detalla operaciones del engastado en granos, en garra, en boquillas y en carriles y

calibrados, describiendo las fases de forma secuenciada. Conforme al criterio de

evaluacion: CE1.3., CE1.4., CE1.5, CE1.6. CE2.1.

- Describe técnicas de preparacion de piezas de joyeria, de preparacién de dutiles,
herramientas y equipos, puntos criticos de rotura de las piedras. Conforme los
criterios de evaluacién: CE2.2., CE2.3., CE 2.4.

INDICADORES DE LOGRO

SISTEMA DE VALORACION

e Exactitud y precision de la descripcion

de las técnicas 'y  soluciones
constructivas de grabado a buril,
grabado quimico y grabado mecdnico

aplicables a los elementos y piezas (2

puntos).
e  Exactitud y  precision en la
descripcion  de los  distintos

procedimientos de grabado a buril,
grabado quimico y grabado mecdnico
asi como los distintos utiles, productos
y herramientas utilizados en las
distintas técnicas (manual, quimico y

mecdnico) (2 puntos).

e Exactitud y precision en la descripcion
de los distintos los distintos tipos de
buriles especificando sus aplicaciones.

(2 puntos).

e Exactitud y precision en la descripcion
de los distintos dcidos, las proporciones
y las aplicaciones de los mismos para el
grabado al dcido en funcion de los

resultados que se desean obtener y las

Cdlculo de la suma total de las
puntuaciones  obtenidas de  cada

indicador.
Valor minimo exigible: 5 puntos.

El valor minimo exigible corresponde con
la mitad de la puntuacion total obtenida

de la suma de todos los indicadores.
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consideraciones para el trabajo seguro

con dcidos segun la normativa de

prevencion de riesgos laborales y
proteccion ambiental vigentes. (2
puntos).

Exactitud y precision en la descripcion

de los distintos procedimientos mecdnicos
de grabado en funcion de los resultados
desean obtener

que se segun la

normativa de prevencion de riesgos

laborales 'y

vigentes. (2 puntos).

proteccion  ambiental

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

las técnicas de intervencion vy

En un supuesto practico el alumno/a demostrara la competencia requerida para establecer

las operaciones de engastado vy preparar el material

gemoldgico y las piezas de joyeria y herramientas de engastado aplicados a la reparacion de
engastado de materiales gemolégicos, comprobando para ello los siguientes aspectos:

Prepara la ficha de trabajo indicando la cantidad y tamafio de las piedras, el reparto
por la superficie de engaste de las piedras, forma de realizar los engastes y distancia
entre las piedras. Conforme a los criterios de evaluacion: CE2.5.

Prepara las piezas de joyeria relacionando el tipo de engaste con la forma de la piedra
y la profundidad de la culata. Conforme a los criterios de evaluacién: CE1.8., .

Prepara utiles, herramientas y equipos, interpretando tablas especificas ajustando
parametros a las caracteristicas del metal y el tipo de engastado. Conforme a los
criterios de evaluaciéon: CE2.6., CE2.7.

Realiza el mantenimiento preventivo de utiles, herramientas, mdaquinas y aparatos
Opticos de engastador Conforme al criterio de evaluacién: CE3.1.

Afila herramientas y utiles de corte con los dngulos necesarios para asegurar un
trabajo rdpido y limpio transmitiendo a la pieza de joyeria un acabado brillante.

Conforme al criterio de evaluacion: CE3.2.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Exactitud y  precision en la |- Cdlculo de la suma total de Ilas

preparacion de la ficha de trabajo puntuaciones  obtenidas de cada

indicando la cantidad y tamafo de las indicador.

piedras, el reparto por la superficie de | - Valor minimo exigible: 5 puntos.

engaste de las piedras, forma de |- El valor minimo exigible corresponde con

realizar los engastes y distancia la mitad  de la puntuacion  total

entre las piedras obtenida de la suma de todos los

indicadores.

Exactitud y  precision en la
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preparacion de las piezas de joyeria
relacionando el tipo de engaste con la
forma de la piedra y la profundidad
de la culata.

- Exactitud 'y precision en la
preparacion de los utiles,
herramientas y equipos,
interpretando  tablas  especificas
ajustando  pardmetros a las
caracteristicas del metal y el tipo de
engastado.

- Exactitud y precision en la realizacion
del mantenimiento preventivo de
utiles, herramientas, mdquinas y
aparatos dpticos de engastador.

- Exactitud y precision en la realizacion
del afilado de las herramientas y
utiles de corte con los dngulos
necesarios para asegurar un trabajo

rdpido y limpio transmitiendo a la

pieza de joyeria un acabado brillante

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una serie de piezas a las que reponer el material

gemoldgico realizar las operaciones previas al proceso de engastado.
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UNIDAD FORMATIVA 3

Denominacion: Operaciones complejas de engastado de gemas.

Cédigo: UF2106

Duracién: 90 horas.

Referente de competencia: Esta unidad formativa se corresponde con la RP5 en relacion
con la realizaciéon de la reparacién de engastados con sistemas complejos y técnicas

especiales.
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H. Objetivos especificos y criterios de evaluacion. Dimensiones de la competencia y contexto profesional de la Unidad Formativa.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP5: Realizar los engastados de piedras preciosas en piezas de joyeria, utilizando maquinas, herramientas, Utiles y aparatos épticos, cumpliendo la

normativa de prevencién de riesgos laborales (EPIs) y proteccion medioambiental, realizando los cortes de lustre o filetes, sujetando las piedras y

manteniendo la distribucidn, nivelacién y tonalidad original del material geoldgico, para asegurar la sujecién del material gemolégico.

OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES

CRITERIOS DE EVALUACION

CONTENIDOS

C1: Aplicar técnicas de engastado de piedras
preciosas en piezas de joyeria, utilizando
maquinas, herramientas, Utiles y aparatos
Opticos, cumpliendo Ila normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion

medioambiental.

CE1.1 interpretar informacidn técnica (aristas
muy agudas y afiladas filetines finos, piedras
blandas y/o fragiles) que permita identificar los
puntos criticos de rotura de las piedras.

CE1.1 Describir las técnicas distribucion de
gemas en la zona de engastado. CE1.2 Describir
procesos de punteado, taladrado y ajuste en la
zona de engastado. CE1.3 Realizar procesos
de recorte de granos con fresas y buril,
distribuyendo los mismos en la situacién iddnea
para la sujecion de las piedras una vez encajadas.
CE1.4 Relacionar utiles y herramientas con en el
tipo de engastado y caracteristicas del montaje.
CE1.5 En un supuesto practico de engastado de
piezas de joyeria, realizar cortes de lustre o filetes
sujetando las piedras con granos garras boquillas
carriles o calibrados cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccion

medioambiental.

Distribucion y ajustes en

procesos

complejos de

engastado.

Realizacion

Distribucion de las gemas

en cantidad, numero vy

situacion, utilizando
binocular para micro
engastado.

Distribucion de las gemas
en cantidad, numero vy
situacidn, en prototipos y
piezas Unicas.

Realizacion de taladros vy
ajustes en micro engaste.
Realizacion de taladros vy
ajustes en prototipos vy

piezas Unicas.

de engastados
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- Interpretar informacién técnica y grafica de los complejos:
equipos y herramientas del puesto de engastado - Engastados complejos en
verificando el funcionamiento de sus mecanismos granos
y preparando buriles, cinceles, brufiidores vy - Engastados complejos en
cefidores. garras.

- Analizar la pieza de joyeria, valorando la sujecion - Engastados complejos en
del material gemoldgico en sus respectivos chatotes y boceles.
alojamientos, la forma de la zona de engastado de - Calibrados o calibrados en
piedras preciosas e identificando deterioros carré, bague, oval,
apreciables con lupa de 10x. marquis.

- Realizar cortes de lustre o fletes que igualen las
zonas de reparacion.

- Sujetar piedras engastandolas con granos,
clavando el buril y sacando una parte del metal
gue sujete a la piedra, igualando cada grano al
resto del conjunto en cantidad, limpieza vy
uniformidad, rematando con cortes de brillo y
ruleteado o grafilado.

- Sujetar piedras engastdndolas con garras,
repasando el cajeado, respetando la altura inicial,
cifendo cada pata a la piedra, evitando que la
zona reparada se diferencie del resto de la pieza.

- Sujetar piedras engastandolas con bogquillas,
carriles o calibrados, repasando el cajeado,
respetando la altura inicial, cincelando el metal

encima de la piedra, evitando huecos «ratoneras»,
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recortando el material sobrante mediante cortes
de lustre, repasando con lima y con lija la forma
original de la pieza.

Verificar la calidad del engastado de las piedras
preciosas repuestas comprobando visualmente
que el material gemoldgico no haya sufrido
deterioro en el proceso de engastado, que las
gemas no quedan torcidas, hundidas o altas,
respecto al resto de las gemas.

Limpiar la pieza engastada, eliminando residuos
de goma laca y pasta de pulido.

Verificar la estética del engastado comprobando
la distribucion nivelacién y tonalidad del material
gemoldgico, y examinar con lupa de 10x la calidad
del engastado, detectando roturas en el material
gemoldgico, reventones del metal y zonas

salientes puntiagudas.

C2: Aplicar técnicas de engastados
especiales de piedras preciosas en piezas de
joyeria, utilizando maquinas, herramientas,
utiles y aparatos O6pticos, cumpliendo la
prevencion de

normativa de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

CE2.1 Describir los pasos especificos y las
precauciones a tomar en la realizacién de un
engastado en tension.

CE2.2  Seleccionar las gemas para su engastado
en referencia a la informacién obtenida por una
pieza de engastado invisible.

CE2.3 En un supuesto practico de engastado de
piezas de joyeria con microscopio binocular,

cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos

3. Técnicas especiales de engastado.
- Engaste en tension.
- Técnicas de engastado invisible

- Técnicas de micro engastado.
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laborales (EPIs) y proteccion medioambiental.

Distribuir las gemas de forma armoniosa,
planteando la posterior situacion de los
granos, punteando y taladrando a medida de
las mismas.

Realizar cortes con buril o fresa colocando
los granos estratégicamente situados para la
sujecion de las gemas.

Limpiar el metal sobrante con cortes de buril
gue aporten lustre y brillo a la pieza.
Conformar los granos con las herramientas
adecuadas a tal fin otorgandoles consistencia
y cuerpo.

Repasar ajustes para el encaje de las gemas.
Encajar las gemas estableciendo los procesos
que permitan su sujecién evitando roturas y
manteniéndolas firmes.

Sujetar las gemas presionando sobre ellas los
granos indicados, manteniendo una presion
adecuada que permita la fijacion de la gema
sin que la misma sufra ningln deterioro o
rotura.

Realizar graneteado de los granos y limpieza
mediante buril de las zonas susceptibles de

contener restos de metal o rebabas.
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CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

= Medios de produccién
Buriles manual. Buril neumatico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible. Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas.
Ultrasonido. Bafos electroliticos. Piedras de afilar o afiladoras mecanicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador.
Goma lacre. Lacre. Granetes. Bruiiidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de
ratdn. Lija. Graneteadora y cabos universales

=  Productos y resultados
Técnicas de intervencidn y operaciones de engastado aplicadas a materiales gemoldgicos establecidas. Cumplimentacion de la ficha técnica.
Material gemoldgico preparado y seleccionado segun el engaste realizado. Piezas engastadas. Preparacion y mantenimiento de utiles y
herramientas utilizados en el engaste de material gemoldgico.

= Informacion utilizada o generada
Normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccién medioambiental. Sobres de recepcion. Fichas técnicas. Operaciones de
engastado. Informacion técnica sobre material gemoldgico. Tablas de equivalencia/peso para gemas. Listado de proveedores. Calidad.
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I. Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 1 Duracién: 50 h.

REALIZACION DE ENGASTADOS COMPLEJOS

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C1: Aplicar técnicas de engastado de piedras preciosas en piezas de joyeria, utilizando mdquinas,
herramientas, utiles y aparatos dpticos, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y|

proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos
CE1.1 Interpretar informaciéon técnica 1. Distribucion y ajustes en procesos
(aristas muy agudas y afiladas filetines complejos de engastado.
finos, piedras blandas y/o fragiles) que - Distribuciéon de las gemas en cantidad,
permita identificar los puntos criticos de numero y situacion, utilizando binocular
rotura de las piedras. para micro engastado.
CE1.2 Describir las técnicas distribucion - Distribucidon de las gemas en cantidad,
de gemas en la zona de engastado. C numero y situacion, en prototipos y piezas
CE1.3 Describir procesos de punteado, Unicas.
taladrado y ajuste en la zona de engastado.] - Realizacidn de taladros y ajustes en micro
CE1.4 Realizar procesos de recorte de engaste.
granos con fresas y buril, distribuyendo los| - Realizacion de taladros y ajustes en
mismos en la situacién idénea para la prototipos y piezas Unicas.

sujecion de las piedras una vez encajadas.

CE1.5 Relacionar utiles y herramientas| 2. Realizacion de engastados complejos:

con en el tipo de engastado vy - Engastados complejos en granos
caracteristicas del montaje. - Engastados complejos en garras.

CEl.6 En un supuesto practico de - Engastados complejos en chatotes vy
engastado de piezas de joyeria, realizar, boceles.

cortes de lustre o filetes sujetando las - Calibrados o calibrados en carré, bague,
piedras con granos garras boquillas carriles oval, marquis.

o calibrados cumpliendo la normativa de

prevencion de riesgos laborales (EPIs) vy

proteccion medioambiental.

- Interpretar informacién técnica vy
grafica de los equipos y herramientas

del puesto de engastado verificando el

funcionamiento de sus mecanismos vy
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preparando buriles, cinceles,
bruiidores y cefidores.

- Analizar la pieza de joyeria, valorando
la sujecién del material gemoldgico en
sus respectivos alojamientos, la forma
de la zona de engastado de piedras
preciosas e identificando deterioros
apreciables con lupa de 10x.

- Realizar cortes de lustre o fletes que
igualen las zonas de reparacion.

- Sujetar piedras engastandolas con
granos, clavando el buril y sacando una
parte del metal que sujete a la piedra,
igualando cada grano al resto del
conjunto en cantidad, limpieza vy
uniformidad, rematando con cortes de
brillo y ruleteado o grafilado.

- Sujetar piedras engastandolas con
garras, repasando el cajeado,
respetando la altura inicial, cifiendo
cada pata a la piedra, evitando que la
zona reparada se diferencie del resto
de la pieza.

- Sujetar piedras engastandolas con
boquillas, carriles o calibrados,
repasando el cajeado, respetando la
altura inicial, cincelando el metal
encima de la piedra, evitando huecos
«ratoneras», recortando el material
sobrante mediante cortes de lustre,
repasando con lima y con lija la forma
original de la pieza.

- Verificar la calidad del engastado de las
piedras preciosas repuestas
comprobando visualmente que el
material gemoldgico no haya sufrido
deterioro en el proceso de engastado,
que las gemas no quedan torcidas,
hundidas o altas, respecto al resto de
las gemas.

- Limpiar la pieza engastada, eliminando
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residuos de goma laca y pasta de
pulido.

- Verificar la estética del engastado
comprobando la distribucidn nivelacién
y tonalidad del material gemolégico, y
examinar con lupa de 10x la calidad del
engastado, detectando roturas en el
material gemoldgico, reventones del

metal y zonas salientes puntiagudas.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las técnicas de engastado de piedras
preciosas en piezas de joyeria

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a aplica

técnicas de engastado de piedras preciosas en piezas de joyeria.

Medios

Buriles manual. Buril neumdtico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible.
Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas. Ultrasonido. Bafios electroliticos. Piedras de afilar o
afiladoras mecdnicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador. Goma
lacre. Lacre. Granetes. Brufiidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para

piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de raton. Lija. Graneteadora y cabos universales
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UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 2 Duracién: 20 h.

TECNICAS ESPECIALES DE ENGASTADO.

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es
C2: Aplicar técnicas de engastados especiales de piedras preciosas en piezas de joyeria, utilizando
mdquinas, herramientas, utiles y aparatos opticos, cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos

laborales y proteccion medioambiental.

Criterios de evaluacion Contenidos

CE2.1 Describir los pasos especificos y las| 3. Técnicas especiales de engastado.

precauciones a tomar en la realizacion de - Engaste en tension.
un engastado en tensién. - Técnicas de engastado invisible
CE2.2 Seleccionar las gemas para su - Técnicas de micro engastado.

engastado en referencia a la informacion
obtenida por una pieza de engastado
invisible.
CE2.3 En un supuesto practico de
engastado de piezas de joyeria con
microscopio binocular, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos
laborales (EPIs) y proteccion
medioambiental.

- Distribuir las gemas de forma
armoniosa, planteando la posterior]
situacion de los granos, punteando vy
taladrando a medida de las mismas.

- Realizar cortes con buril o fresa
colocando los granos
estratégicamente situados para la
sujecion de las gemas.

- Limpiar el metal sobrante con cortes de
buril que aporten lustre y brillo a la
pieza.

- Conformar los granos <con las
herramientas adecuadas a tal fnl
otorgandoles consistencia y cuerpo.

- Repasar ajustes para el encaje de las

gemas.
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- Encajar las gemas estableciendo los
procesos que permitan su sujecién
evitando roturas y manteniéndolas
firmes.

- Sujetar las gemas presionando sobre
ellas los granos indicados, manteniendo
una presion adecuada que permita la
fijacién de la gema sin que la misma
sufra ningun deterioro o rotura.

- Realizar graneteado de los granos V|
limpieza mediante buril de las zonas
susceptibles de contener restos de
metal o rebabas.

Estrategias metodoldgicas

e Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje detectados
en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las técnicas especiales de engastado.

e Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

e Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a

describe y aplica técnicas especiales de engastado.

Medios

Buriles manual. Buril neumdtico. Fresas. Grafiladoras. Micromotores y motores de brazo flexible.
Mesa de pulir. Cepillos de pulir y pastas. Ultrasonido. Bafios electroliticos. Piedras de afilar o
afiladoras mecdnicas. Cinceles. Palillos de cera. Pinzas. Fuste. Entenalla. Bola de grabador. Goma
lacre. Lacre. Granetes. Brufiidores. Lupa 10x. Filtro de Chelsea. Lente binocular. Bandeja para
piedras. Calibres Alicates. Limas. Cola de ratdn. Lija. Graneteadora y cabos universales
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J.

Modelo de Practica/Actividad Representativa

ME: | 3 UNIDADES DE

APRENDIZAJE A LAS QUE UA1 de la UF3 Duracion: | 4 h

% o.
PRACTICA N2: | £1 RESPONDE:

SUPUESTO PRACTICO SOBRE REALIZAR OPERACIONES DE ENGASTADO EN GARRA, BOQUILLAS O
CHATONES, CALIBRADOS Y GRANOS, CUMPLIENDO LA NORMATIVA DE RIESGOS LABORALES
(EPIs) Y PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

DESCRIPCION

Entregada pieza de joyeria debe proceder al engastado de la misma.

1. Analizar la pieza de joyeria, valorando la sujecion del material gemoldgico en sus
respectivos alojamientos, la forma de la zona de engastado de las gemas e identificando
deterioros apreciables con lupa 10x.

2. Realizar cortes de lustre y limpieza de la zona de engaste, mediante buriles y/o
fresas/brocas.

3. Realizar operaciones de sujecion de piedras, engastandolas con granos, clavando el buril y
sacando virutas de metal, que al granetear sujeten la piedra, igualando los diferentes
granos al resto del conjunto en cantidad, limpieza y uniformidad, rematando con cortes de
brillo o grafilado.

4. Realizar operaciones de sujecién de piedras, engastandolas con garras, repasando el
cajeado, respetando la altura inicial, cifendo cada pata a la piedra, evitando que la zona
reparada se diferencie del resto de la pieza.

5. Realizar operaciones de sujecién de piedras, engastandolas con boquillas, carriles o
calibrados, repasando el cajeado, respetando la altura inicial, cincelando o brufiendo el
metal encima de la piedra, evitando huecos, recortando el material sobrante mediante
cortes de lustre, repasando con lima y con lija la forma original de la pieza.

6. Realizar la verificacidon de la calidad del engastado de las piedras preciosas repuestas,
comprobando visualmente que el material gemoldgico no haya sufrido deterioro en el
proceso de engastado, que las gemas no queden torcidas, hundidas o altas, respecto al
resto de la gema.

MEDIOS PARA SU REALIZACION

Fichas, equipo completo de engastado, herramientas de sujecidn, buriles, fresas, piezas para

engastar y gemas

PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizard las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacién de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacion de la préctica haciendo
hincapié en los aspectos mas relevantes.

- Suministrard a cada alumno/a la documentaciéon y material necesario para su
ejecucion.
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- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto

de que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevard a cabo su resolucion con el fin de que
los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma

adecuada.

ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA

Resultados a comprobar

Indicadores de logro

Analiza la pieza de  joyeria,
programando la sujecién del material
gemolégico en  sus  respectivos
alojamientos, la forma de la zona de
engastado de las gemas e identificando
deterioros apreciables con lupa 10x.
Conforme al criterio de evaluacidn:
CE1.5.

Realiza cortes de lustres y limpieza de la
zona de engaste, mediante buriles y/o
fresa/brocas. Conforme al criterio de

evaluacion: CE1.5.

Realiza operaciones de sujecion de
piedras, engastandolas con granos,
clavando el buril y sacando virutas de
metal que al granetear sujeten las
piedra, igualando los diferentes granos
al resto del conjunto, en cantidad,
limpieza y uniformidad, rematando con
cortes de brillo o grafilado. Conforme al
criterio de evaluacion: CEL.5.

Realiza operaciones de sujecion de
piedras, engastandolas con garras,
respetando la altura inicial, cifendo
cada pata a la piedra, evitando que la
zona reparada se diferencie del resto de
la pieza. Conforme al criterio de
evaluacidén: CEL.5.

Realiza operaciones de sujecion de
piedras, engastandolas con boquillas,
carriles o calibrados, repasando el

cajeado, respetando la altura inicial,

1.1.Planifica la sujecién del material
gemoldgico.

2.1.Secuencia las operaciones de
limpieza de la zona de engaste.
2.2.Realiza con exactitud las
operaciones de limpieza de la zona
de engaste.
3.1.Secuencia las operaciones de
sujecion de piedras con granos.
3.2.Realiza con exactitud las
operaciones de sujecién de piedras

con granos.

4.1.Secuencia las operaciones de
sujecion de piedras con garras.

4.2.Realiza con exactitud las

operaciones de sujecién de piedras

con garras

5.1.Secuencia la sujecién de piedras
engastandolas en boquillas, carril o
calibrados

5.2.Realiza con exactitud las operaciones

de engastado de piedras en boquilla,

263



Guia de aprendizaje y evaluacion del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

cincelado o brufiendo el metal encima carril o calibrados
de la piedra, evitando huecos,
recortando el material sobrante
mediante cortes de lustre, repasando
con lima vy con lija la forma original de la
pieza. Conforme al criterio de
evaluacion: CE1.5. 6.1.Comprueba la calidad y el estado del
6. Realiza la verificacion de la calidad del material gemoldgico y del engastado.
engastado de las piedras preciosas
repuestas, comprobando visualmente
que el material gemoldgico no haya
sufrido deterioro en el proceso de
engastado, que las gemas no queden
torcidas, hundidas o altas respecto al
resto de las gemas. Conforme al criterio

de evaluacion: CE1.5.
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Sistema de valoracion

Definicidn de indicadores y escalas de medida:

1.1. Planifica la sujecién del material gemolégico.
. Escala
- La planificacién es correcta: 0.5 puntos.
- La planificacién es correcta: O puntos.

2.1. Secuencia las operaciones de limpieza de |la zona de engaste.
. Escala
- Secuencia de forma correcta las operaciones de limpieza del engaste.: 1
puntos.
- No secuencia de forma correcta las operaciones de limpieza del engaste.: 0
punto.

2.2.Realiza con exactitud las operaciones de limpieza de la zona de engaste
. Escala
- Las operaciones de limpieza del engaste es correcta: 1 puntos.

- Las operaciones de limpieza del engaste no es correcta: 0 puntos.

3.1.Secuencia las operaciones de sujecién de piedras con granos.
= Escala
- Secuencia de forma correcta las operaciones de sujecidn de piedras con
granos.: 1 puntos.
- No secuencia de forma correcta las operaciones de sujecidn de piedras con
granos.: 0 puntos.

3.2.Realiza con exactitud las operaciones de sujecidn de piedras con granos
» Escala
- Realiza de forma correcta las operaciones de sujecion de piedras con granos:
1 puntos.
- No Realiza de forma correcta las operaciones de sujecién de piedras con
granos: 0 puntos.

4.1.Secuencia las operaciones de sujecion de piedras con garras.
=  Escala
- Secuencia de forma correcta las operaciones de sujecidon de piedras con
garras.1l puntos.
- No secuencia de forma correcta las operaciones de sujecidn de piedras con
granos.: 0 puntos.
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4.2.Realiza con exactitud las operaciones de sujecién de piedras con garras
= Escala
- Realiza de forma correcta las operaciones de sujecién de piedras con garras:
1 puntos.
- No Realiza de forma correcta las operaciones de sujecién de piedras con
garras: 0 puntos.

5.1.Secuencia las operaciones de sujecién de piedras en boquilla, carriles o calibrado.
=  Escala
- Secuencia de forma correcta las operaciones de sujecién de piedras en
boquilla, carriles o calibrado: 1 puntos.
- No secuencia de forma correcta las operaciones de sujecidon de piedras en

boquilla, carriles o calibrado: 0 puntos.

5.2.Realiza con exactitud las operaciones de sujecién de piedras en boquilla, carriles o
calibrado.
= Escala
- Realiza de forma correcta las operaciones de sujecién de piedras en boquilla,
carriles o calibrado.: 1 puntos.
- No Realiza de forma correcta las operaciones de sujecién de piedras en

boquilla, carriles o calibrado.: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.
Valor maximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAJE.

La planificacion de la evaluacidén se basard tanto en una evaluacion durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacién al final de cada médulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidn establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Mdédulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba final
de médulo de cardcter tedrico-prdctico, que incluya todas las unidades formativas. Dicha prueba
de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad formativa y obtener

su puntuacién correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa
CE1.1,CE1.2, CE1.3,CE1.4,CE1.5y E1: Supuesto prdctico de engastado de piezas de
CEl.6 joyeria, realizar cortes de lustre o filetes

sujetando las piedras con granos garras boquillas
carriles o calibrados cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales (EPIs) 'y

proteccion medioambiental

CE2.1, CE2.2, CE2.3 E2: Supuesto prdctico de engastado de piezas de
joyeria con microscopio binocular, cumpliendo la

normativa de prevencion de riesgos laborales

(EPIs) y proteccion medioambiental
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ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

Interpreta informacién técnica (aristas muy agudas y afiladas filetines finos, piedras
blandas y/o fragiles) que permita identificar los puntos criticos de rotura de las
piedras. Conforme los criterios de evaluacién: CE1.1.

Describe las técnicas distribucién de gemas en la zona de engastado. Conforme al
criterio de evaluacion: CE1.2.

Describe los procesos de punteado, taladrado y ajuste en la zona de engastado. .
Conforme al criterio de evaluacién: CE1.3.

Relaciona utiles y herramientas con el tipo de engastado y caracteristicas del montaje.
Conforme los criterios de evaluacion: CE1.5.

Describe los pasos especificos y las precauciones a tomar en la realizacién de un
engastado en tensién. Conforme los criterios de evaluacion: CE2.1.

Selecciona las gemas para su engastado en referencia a la informacién obtenida por
una pieza de engastado invisible. Conforme los criterios de evaluacién: CE2.2.

INDICADORES DE LOGRO

SISTEMA DE VALORACION

Exactitud y precision en la
interpretacion de la informacion técnica
que permita identificar los puntos
criticos de rotura de las piedras (2

puntos).

Exactitud y precision de la descripcion
de las técnicas y procesos de punteado,
taladrado y ajuste en la zona de
engastado (2 puntos).

Exactitud y precision en relacion de
utiles y herramientas con el tipo de
engastado y  caracteristicas  del

montaje. (2 puntos).

Exactitud y precision en la descripcion
de los pasos especificos y las
precauciones a tomar en la realizacion
de un engastado en tension. (2 puntos).
Exactitud y precision en la seleccion
de las gemas para su engastado en
referencia a la informacion obtenida por
una pieza de engastado invisible. (2

puntos).

Cdlculo de la suma total de las

puntuaciones  obtenidas de  cada

indicador.
Valor minimo exigible: 5 puntos.

El valor minimo exigible corresponde con
la mitad de la puntuacion total obtenida

de la suma de todos los indicadores.
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METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva mdultiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico el alumno/a demostrara la competencia requerida para engastar
piezas de joyeria con microscopio binocular, cumpliendo la normativa de prevenciéon de
riesgos laborales (EPIs) y proteccién medioambiental, comprobando para ello los siguientes
aspectos:

Distribuir las gemas de forma armoniosa, planteando la posterior situacién de los
granos, punteando y taladrando a medida de las mismas. Conforme a los criterios de
evaluacién: CE2.3.

Realizar cortes con buril o fresa colocando los granos estratégicamente situados
para la sujeciéon de las gemas.. Conforme a los criterios de evaluacién: CE1.6 y CE2.3.
Encajar y sujetar las gemas presionando sobre ellas los granos indicados,
manteniendo una presién adecuada que permita la fijacion de la gema sin que la
misma sufra ningln deterioro o rotura. Conforme a los criterios de evaluacién: CE1.6
y CE2.3.

Realizar graneteado de los granos y limpieza mediante buril de las zonas susceptibles
de contener restos de metal o rebabas. Conforme a los criterios de evaluacién: CE1.6
y CE2.3.

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

Exactitud y  precision en la
distribucion de las gemas de forma
armoniosa, planteando la posterior
situacion de los granos, punteando y

taladrando a medida de las mismas

Exactitud y precision en la realizacion | -  Cédlculo de la suma total de las
de los cortes con buril o fresa puntuaciones  obtenidas de cada
colocando los granos indicador.

estratégicamente situados para la | - Valor minimo exigible: 5 puntos.
sujecion de las gemas. - El valor minimo exigible corresponde con
Exactitud y precision en encajar y la mitad de la puntuacion  total
sujetar las gemas presionando sobre obtenida de la suma de todos los
ellas  los  granos  indicados, indicadores.

manteniendo una presion adecuada
que permita la fijacion de la gema
sin que la misma sufra ningun

deterioro o rotura Exactitud 'y

precision en la realizacion del
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mantenimiento preventivo de Utiles,
herramientas, mdquinas y aparatos
Opticos de engastador.

- Exactitud y precision en la realizacion
del graneteado de los granos y
limpieza mediante buril de las zonas
susceptibles de contener restos de
metal o rebabas.

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: a partir de una serie de piezas a las que reponer el material
gemoldgico realizar las operaciones de engastado haciendo uso del binocular.
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MODULO FORMATIVO 4

A.

Identificacion
Denominacion: Organizacién de la actividad profesional de un taller artesanal
Cdédigo: MF1690_2
Nivel de cualificacién: 2
Asociado a la unidad de competencia: UC1690 2 Organizar la actividad profesional de
un taller artesanal

Duracidn: 50 horas.

Objetivo general. Organizar la actividad profesional de un taller artesanal determinando el
proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad en el mercado,
configurando el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de trabajo,
teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la seguridad e higiene
en el trabajo definiendo y elaborando un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de
subvenciones teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de
establecimiento del taller artesano, definiendo un presupuesto de una pieza o serie a realizar
para decidir la viabilidad econdmica teniendo en cuenta todos los costes de produccion,
determinando aprovisionamientos de suministros para abastecer una produccion
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias, definiendo un plan de venta de los
productos artesanos teniendo en cuenta los canales de distribucidon y comercializacién vy
analizando las medidas de prevencién y de seguridad respecto a las actuaciones de la
manipulacion de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad de las
empresas del sector, ajustandose a los criterios de realizacidn establecidos en la unidad de

competencia correspondiente.
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MODULO FORMATIVO 1
Recepcion y diagnostico de
piezas de joyeria

MODULO FORMATIVO 2
Reparacidn de elementos de
joyeria
MODULO FORMATIVO 3
Engastado de material
gemoldgico.
CERTIFICADO
Reparacion de
joyeria

MODULO FORMATIVO 4
Organizacion de la actividad
profesional de un taller
artesanal.

UA 1 Normativa para los talleres artesanos

UA 2 Gestion administrativa y comercial de un taller

artesano

UA 3 Medidas de seguridad laboral y medioambiental

UA 4 Riesgos generales y su prevencion

UA 5 Actuacion en emergencias y evacuacion
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B. Orientaciones sobre el médulo y su evaluacién

Se trata de un mddulo transversal en varios certificados de profesionalidad de la Familia de
Artes y Artesania. Con el desarrollo de este mddulo formativo se pretende capacitar al
alumnado para la adquisicién de todos aquellos resultados de aprendizaje requeridos en la
organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal.

Segun el concepto de evaluacidn final de médulo previsto en el Capitulo | del titulo 1ll de Ia
Orden ESS/1897/2013, de 10 de octubre, por la que se desarrolla el Real Decreto 34/2008, de
18 de enero, por el que se regulan los certificados de profesionalidad y los reales decretos
por los que se establecen certificados de profesionalidad dictados en su aplicacién: al
término de cada mddulo formativo se aplicard una prueba de evaluacion final, de caracter
tedrico- practico, que estara referida al conjunto de las capacidades, criterios de evaluaciény

contenidos asociados a dicho médulo.

Plantilla de Practicas/Actividades representativas del médulo

. .. .. ] B .. Unidades de aprendizaje
Practicas/ Actividades representativas del médulo Duracion

gue integra cada practica

1. En un supuesto practico definir un
presupuesto de una pieza o serie a realizar
para decidir la viabilidad econémica teniendo 1h UA2

en cuenta todos los costes de produccién
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Organizacién y temporalizacion del médulo

Mddulo . L Aulade | Taller Taller
. Horas Unidades de aprendizaje | Horas » )
formativo gestion | plateria | acabados
UA1 Normativa para los
10 X
talleres artesanos
MF1690_2. UA2 Gestidn administrativa y
Organizacion comercial de un taller| 10 X X X
de Ia artesano.
actividad 50 |UA3 Medidas de seguridad
, _ . 10 X X X
profesional laboral y medioambiental
de un taller UA4 Riesgos generales y su
By 10 X X X
artesanal. prevencion.
UA5 Actuacion en
_ B 10 X X X
emergencias y evacuaciéon
T . — L]
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E. Objetivos especificos y criterios de evaluacidon. Dimensiones de la competencia y contexto profesional del Médulo Formativo.

REALIZACIONES PROFESIONALES

RP1: Definir los objetivos del taller artesano al realizar el plan de viabilidad teniendo en cuenta la realidad del mercado para lograr la maxima
rentabilidad de los recursos e inversiones.

RP2: Estructurar el taller teniendo en cuenta los recursos humanos y materiales, ajustandose a las normas sobre calidad, seguridad laboral y gestién
ambiental para garantizar el 6ptimo almacenaje y la produccion

RP3: Realizar el plan de obligaciones laborales y fiscales y posibles subvenciones, identificando la normativa y procedimiento fiscal y laboral, y las
convocatorias de subvenciones destinadas a los talleres artesanos para organizar el taller con eficacia.

RP4: Elaborar un presupuesto de la pieza o serie que se va a realizar calculando los costes para decidir su rentabilidad.

RP5: Asegurar el aprovisionamiento de suministros, conjugando las necesidades con las existencias para garantizar el desarrollo de la produccién
prevista.

RP6: Definir la estrategia de comercializacidn de la produccion del taller en funcidn de los canales de distribucidn del producto artesano para garantizar

su venta.
OBJETIVOS ESPECIFICOS: CAPACIDADES CRITERIOS DE EVALUACION CONTENIDOS
CE1.1 Describir el proceso de elaboracién del | 1. Normativa para los talleres artesanos
proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta | - Normativa laboral referida a los
C1: Determinar el proyecto de un taller las férmulas de financiacidn y amortizacion de la trabajadores auténomos como
artesano teniendo en cuenta su plan de inversion propuesta. CE1.2 Elaborar el proyecto formula de autoempleo en los talleres
viabilidad en el mercado. de viabilidad del taller artesano teniendo en artesanos:
cuenta el proyecto de una empresa artesana. o Formas juridicas de la empresa:
CE1.3 Definir la produccién artesana del taller a la Empresario individual; Sociedad
vista del proyecto de empresa y del plan de Civil y Comunidad de bienes.
viabilidad. o Procedimientos para la puesta en
CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller marcha para constituir y Ia
teniendo en cuenta el plan de viabilidad mediante empresa o taller artesano.
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descripciones, dibujos y otras técnicas graficas.

C2: Configurar el espacio del taller artesano,
herramientas, maquinaria y puestos de
trabajo, teniendo en cuenta las normativas
que regulan la actividad laboral y la
seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.1 Identificar las areas de un taller artesano
acotandolas segln necesidades productivas y que
garanticen las condiciones de almacenaje de
materias primas y productos elaborados
teniendo en cuenta la normativa vigente en
seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.2 Definir la relacién de puestos de trabajo
necesarios para el proceso productivo del taller
teniendo en cuenta la normativa laboral.

CE2.3 Seleccionar la dotacién de las herramientas
y maquinaria para garantizar los diferentes
procesos productivos del taller artesano teniendo
en cuenta el proyecto empresarial del taller.

CE2.4 En un supuesto practico: organizar y
distribuir la maquinaria segun dareas de trabajo a
partir de un plano dado y teniendo en cuenta las
normativas que regulan la actividad laboral y la
seguridad e higiene en el trabajo.

CE2.5 En un supuesto practico comprobar las
condiciones de seguridad de la maquinaria
teniendo en cuenta los manuales de usuario y la

normativa en seguridad e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de
obligaciones tributarias y de solicitud de

subvenciones teniendo en cuenta la

CE3.1 Identificar la documentacién necesaria en el
ambito local, regional y estatal para la puesta en

marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta

Sociedad

anénima. Sociedad Limitada,

o Personas juridicas:
Sociedad Laboral,  Sociedad
Limitada de Nueva Empresa.

Normativa laboral para la

contratacién de trabajadores por

cuenta ajena en talleres artesanos.

Normativa fiscal para las micropymes

aplicable a los talleres artesanos:

o Contratacién laboral por cuenta
ajena: Obligaciones y derechos
de los

o firmantes, periodo de prueba, tipos
de contrato.

o Afiliacion y alta del trabajador.

o Obligaciones fiscales.

o Calendario.
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normativa laboral y fiscal vigente en el lugar

de establecimiento del taller artesano.

normativa fiscal y laboral vigente para iniciar la

actividad econdmica.

CE3.2 Reconocer las subvenciones y

bonificaciones publicas de ambito local,
regional o estatal para solicitar en tiempo vy
forma todas las posibles ayudas destinadas a los
talleres artesanos, teniendo en cuenta los

requisitos y plazos requeridos en cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion
laboral para cubrir las expectativas de produccién

teniendo en cuenta el plan de empresa.

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa
laboral para la contratacion de trabajadores
teniendo en cuenta las necesidades planteadas en

el plan de empresa.

CE3.5 En un supuesto practico: realizar un
calendario de obligaciones para la realizacidn
de todos los pagos y cotizaciones laborales
teniendo en cuenta el calendario de los
impuestos referentes a los talleres artesanos y de
las cotizaciones a la Seguridad Social.

C4: Definir un presupuesto de una pieza o
serie a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los

costes de produccion.

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas,
herramientas, medios auxiliares y energia para la
elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a

producir.

2. Gestion administrativa y comercial de
un taller artesano
- Contabilidad de empresa en la gestidn

de talleres artesanos:
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CE4.2 En un supuesto practico: calcular e
incorporar en un presupuesto los costes de mano
de obra utilizados en la elaboracion de una pieza o
serie para repercutirlos en el precio final del
producto.

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluir
en el presupuesto los costes de presentacion,
embalaje y transporte para repercutirlos en el
precio final del producto.

CE4.4 En un supuesto practico: determinar e
incluir los costes proporcionales de los gastos
generales de mantenimiento y amortizacion del
taller y el valor afiadido del producto de la pieza
o serie a producir para repercutirlos en el

precio final del producto.

C5: Determinar aprovisionamientos de
suministros para abastecer una
produccién prevista teniendo en cuenta

necesidades y existencias.

CE5.1 En un supuesto practico: realizar la
prevision de aprovisionamiento de materias
primas, los medios auxiliares, los utiles y
herramientas y el combustible para abastecer la
produccién prevista en un taller.

CE5.2 En un supuesto practico: contabilizar e
inventariar las existencias de materias

primas, los medios auxiliares, los utiles y
herramientas y el combustible teniendo en cuenta
la necesidad de mantener actualizado el

inventario del taller artesano.

Nociones bdsicas de contabilidad
empresarial.

Facturacion

Valoracidon de consumos de materias
primas, herramientas, medios
auxiliares, energia y mano de obra en
un taller artesano:

Célculo de costes de produccion: Mano
de obra, materia prima/materiales,
gastos generales.

Sistemas de inventario de productos
artesanos. Stock de seguridad.
Elementos de marketing e imagen
comercial:

Inventario y amortizaciones.
Necesidades de aprovisionamiento.
Plan de comercializacién: El mercado,
estrategia y politica de productos, el

precio, la promocion.
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CE5.3 En un supuesto practico: registrar de forma
ordenada en una base de datos los proveedores
de materias primas, los medios auxiliares, los
utiles y herramientas y el combustible de un taller
artesano teniendo en cuenta sus caracteristicas y
otras singularidades que los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos
de materias primas, los utiles y herramientas y el
combustible que garantice la produccién de un
taller teniendo en cuenta las caracteristicas de los
materiales, las cantidades y los plazos de entrega
para evitar desabastecimientos en la actividad del

taller artesano..

C6: Definir un plan de venta de los CE6.1 Analizar y comparar las opciones de
productos artesanos teniendo en cuenta los comercializacion  teniendo en cuenta las
canales de distribucidon y comercializacion. caracteristicas del producto y la capacidad de

produccion.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan
de presentacién de productos artesanos para el
mercado teniendo en cuenta la férmula de
comercializacién seleccionada para su venta.
CE6.3 En un supuesto practico: realizar el
seguimiento de los resultados comerciales
teniendo en cuenta las ventas y la aceptacion del

producto.

C7: Analizar las medidas de prevencion y de CE7.1 Especificar los aspectos de la normativa | 3. Medidas de seguridad laboral y
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seguridad respecto a las actuaciones de la
manipulacion de las instalaciones y equipos,
contenidas en los planes de seguridad de las

empresas del sector.

de prevencién vy seguridad relacionados con los
riesgos derivados de la manipulacién de
instalaciones y equipos.

CE7.2 Identificar los factores de riesgo y riesgos
asociados.

CE7.3 Identificar los requerimientos de proteccién
medioambiental derivados de las actuaciones con
productos contaminantes.

CE7.4 Describir los requerimientos de las areas de
trabajo y los procedimientos para su preparacion,
determinando los riesgos laborales especificos
correspondientes y sus medidas correctoras.

CE7.5 Analizar los requerimientos de primeros
auxilios en diferentes supuestos de accidentes.
CE7.6 Definir los derechos y deberes del empleado
y de la empresa en materia de prevencién y

seguridad.

medioambiental

Consecuencias y dafios derivados del

trabajo:

- Accidente de trabajo.

- Enfermedad profesional.

- Otras patologias derivadas del
trabajo.

- Repercusiones econémicas y de
funcionamiento.

Marco normativo basico en materia de

prevencion de riesgos laborales:

- Laley de prevencion de riesgos
laborales.

- Elreglamento de los servicios de
prevencion.

- Alcance y fundamentos juridicos.

- Directivas sobre seguridad y salud
en el trabajo.

Organismos publicos relacionados con

la seguridad y salud en el trabajo:

- Organismos nacionales.

- Organismos de caracter
autondémico.

Conceptos basicos sobre seguridad y

salud en el trabajo.

Riesgos generales y su prevencion.

281



Guia de aprendizaje y evaluacion del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

Riesgos especificos y su prevencién en
el sector correspondiente a la actividad
de la empresa.

Elementos bdsicos de gestién de la
prevencion de riesgos.

Primeros auxilios.

4. Riesgos generales y su prevencion

Riesgos en el manejo de herramientas

y equipos.

Riesgos en la manipulacidn de sistemas

e instalaciones.

Riesgos en el almacenamiento y

transporte de cargas.

Riesgos asociados al medio de trabajo:

- Exposicién a agentes fisicos,
qguimicos o bioldgicos.

- Elfuego.

Riesgos derivados de la carga de

trabajo:

- Lafatiga fisica.

- La fatiga mental.

- Lainsatisfaccion laboral.

La proteccién de la seguridad y salud

de los trabajadores:

- La proteccidn colectiva.
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- La proteccidn individual.

5. Actuacién en emergencias y evacuacion
- Tipos de accidentes.

- Evaluacién primaria del accidentado.

- Primeros auxilios.

- Socorrismo.

- Situaciones de emergencia.

- Planes de emergencia y evacuacion.

- Informacién de apoyo parala

actuacién de emergencias.

CONTEXTO PROFESIONAL DE LA UNIDAD DE COMPETENCIA ASOCIADA AL MODULO

= Medios de produccién
Medios para la elaboracidn de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral y fiscal vigente para microempresas. Costes de
materiales, combustibles y electricidad. Planos del taller e instalaciones.

=  Productos y resultados
Plan de viabilidad. Solicitud de subvenciones. Presupuestos laborales. Plan fiscal. Pagos de obligaciones tributarias. Propuestas de plan de
presentaciéon de productos. Sistema de elaboracién y control de venta. Plan de comercializacion. Presupuesto de productos de artesania.
Inventarios de suministros. Necesidades de aprovisionamiento de suministros. Pedidos de suministros.

= |nformacion utilizada o generada
Normativa fiscal y laboral vigente. Ordenes de subvenciones de la administracién local, regional y estatal. Férmulas de comercializacién. Fichas
técnicas de materiales. Disefios de piezas de artesania. Fichas técnicas de productos de artesania. Relacion de proveedores. Inventarios de

materiales. Necesidades de aprovisionamiento de materias primas, medios auxiliares, Gtiles y herramientas.
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F.

Unidades de aprendizaje

UNIDAD DE APRENDIZAJE Ne: 1

Duracion: 10 h.

NORMATIVA PARA LOS TALLERES ARTESANOS

Objetivo/s especifico/s

Logro de la siguiente capacidad

C1: Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad en el

mercado..

Criterios de evaluacion

Contenidos

Se comprobaran los siguientes resultados de

aprendizaje:

CE1.1 Describir el proceso de elaboracion del
proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta
las férmulas de financiacion y amortizacién de la

inversién propuesta.

CE1.2 Elaborar el proyecto de viabilidad del taller
artesano teniendo en cuenta el proyecto de una

empresa artesana.

CE1.3 Definir la produccion artesana del taller a la
vista del proyecto de empresa y del plan de
viabilidad.

CE1.4 Definir la imagen corporativa del taller

teniendo en cuenta el plan de viabilidad mediante|

descripciones, dibujos y otras técnicas graficas.

CE3.1 Identificar la documentacidn necesaria en el
ambito local, regional y estatal para la puesta en
marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta
normativa fiscal y laboral vigente para iniciar la

actividad econdmica.

1. Normativa para los talleres artesanos

Normativa laboral referida a los
trabajadores auténomos como férmula de
autoempleo en los talleres artesanos:

-  Formas juridicas de la empresa:
Empresario individual; Sociedad Civil y

- Comunidad de bienes.

- Procedimientos para la puesta en marcha
para constituir y la empresa o taller
artesano.

- Personas juridicas: Sociedad andnima.

Sociedad

Sociedad Limitada de Nueva Empresa.

Limitada, Sociedad Laboral,
Normativa laboral para la contratacion de
trabajadores por cuenta ajena en talleres
artesanos. Normativa fiscal para las
micropymes aplicable a los talleres artesanos:
- Contratacion laboral por cuenta ajena:
de

firmantes, periodo de prueba, tipos de

Obligaciones y  derechos los
contrato.

- Afiliacién y alta del trabajador.

CE3.2 Reconocer las subvenciones v - Obligaciones fiscales.
bonificaciones publicas de ambito local, regional - Calendario.
o estatal para solicitar en tiempo y forma todas
las posibles ayudas destinadas a los talleres
artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y
284
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plazos requeridos en cada solicitud.

CE3.3 Definir las necesidades de contratacion
laboral para cubrir las expectativas de produccion

teniendo en cuenta el plan de empresa.

CE3.4 Valorar bonificaciones de la normativa
laboral para la contratacion de trabajadores
teniendo en cuenta las necesidades planteadas en

el plan de empresa.

CE3.5 En un supuesto practico: realizar un
calendario de obligaciones para la realizacién de
todos los pagos y cotizaciones laborales
teniendo en cuenta el calendario de los impuestos
referentes a los talleres artesanos y de las

cotizaciones a la Seguridad Social.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre la normativa para los
talleres artesanos

= Resolucidn de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
elaborard el proyecto de viabilidad del taller artesano.

= Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
definir la produccion artesana del taller a la vista del proyecto de empresa y del plan de
viabilidad

Medios

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral y fiscal
vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad. Planos del taller e

instalaciones.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 2 Duracién: 10 h.

GESTION ADMINISTRATIVA Y COMERCIAL DE UN TALLER ARTESANO

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C2: Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de trabajo, teniendo
en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la seguridad e higiene en el trabajo.

C3: Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones teniendo en
cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento del taller artesano.

C4: Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad econdmica teniendo
en cuenta todos los costes de produccion.

C5: Determinar aprovisionamientos de suministros para abastecer una produccion prevista
teniendo en cuenta necesidades y existencias.

Cé6: Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los canales de distribucion

y comercializacion..

Criterios de evaluacion Contenidos

CE4.1 Valorar el consumo de materias primas,

herramientas, medios auxiliares y energia para la 2. Gestidn administrativa y comercial de un taller|

elaboracion del presupuesto de la pieza o serie a[artesano

- Contabilidad de empresa en la gestion de

producir.
talleres artesanos:
CE4.2 En un supuesto practico: calcular el - Nociones basicas de  contabilidad
incorporar en un presupuesto los costes de mano empresarial.
de obra utilizados en la elaboracién de una pieza o] - Facturacion

serie para repercutirlos en el precio final del- Valoracion de consumos de materias primas,

producto. herramientas, medios auxiliares, energia vy
mano de obra en un taller artesano:

CE4.3 En un supuesto practico: identificar e incluirf - Calculo de costes de produccién: Mano de

en el presupuesto los costes de presentacion, obra, materia prima/materiales, gastos

embalaje y transporte para repercutirlos en el generales.

precio final del producto. CE4.4 En un supuesto

Sistemas de inventario de productos
practico: determinar e incluir los costes artesanos. Stock de seguridad.

proporcionales de los gastos generales del- Elementos de marketing e imagen comercial:

mantenimiento y amortizacion del taller y el valor| - Inventario y amortizaciones.

afadido del producto de la pieza o serie a] - Necesidades de aprovisionamiento.
producir para repercutirlos en el precio final del - Plan de comercializacién: El mercado,
producto. estrategia y politica de productos, el

precio, la promocion.
CE5.1 En wun supuesto practico: realizar |Ia
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prevision de aprovisionamiento de materias
primas, los medios auxiliares, los utiles 'y
herramientas y el combustible para abastecer Ia

produccién prevista en un taller.

CE5.2 En un supuesto practico: contabilizar e
inventariar las existencias de materias primas, los
medios auxiliares, los utiles y herramientas y el
combustible teniendo en cuenta la necesidad de
mantener actualizado el inventario del taller

artesano.

CE5.3 En un supuesto practico: registrar de forma
ordenada en una base de datos los proveedores de
materias primas, los medios auxiliares, los utiles vy
herramientas y el combustible de un taller artesano
teniendo en cuenta sus caracteristicas y otras

singularidades que los identifiquen.

CE5.4 En un supuesto practico: realizar los pedidos
de materias primas, los utiles y herramientas y el
combustible que garantice la produccidn de un
taller teniendo en cuenta las caracteristicas de los
materiales, las cantidades y los plazos de entrega
para evitar desabastecimientos en la actividad del
taller artesano.

CE6.1 Analizar y comparar las opciones de
comercializaciéon  teniendo en cuenta las
caracteristicas del producto y la capacidad de

produccidn.

CE6.2 En un supuesto practico: elaborar un plan de
presentacion de productos artesanos para el
mercado teniendo en cuenta la férmula de

comercializacién seleccionada para su venta.

CE6.3 En un supuesto practico: realizar el

seguimiento de los resultados comerciales teniendo

en cuenta las ventas y la aceptacion del producto.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
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detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre la gestion administrativa y
comercial de un taller artesano

= Resolucidn de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
elaborard el cdlculo de costes de produccion.

= Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que
abordar distintos aspectos relativos a la gestion administrativa y comercial de un taller

artesano

Medios

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral y fiscal
vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad. Planos del taller e

instalaciones.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 3

Duracion: 10 h.

MEDIDAS DE SEGURIDAD LABORAL Y MEDIOAMBIENTAL

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C7: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de la manipulacion

de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de sequridad de las empresas del sector.

Criterios de evaluacion

Contenidos

CE7.1 Especificar

de prevencidn vy seguridad relacionados con los

los aspectos de la normativa

riesgos derivados de la manipulacion de

instalaciones y equipos.

CE7.6 Definir los derechos y deberes del empleado
y de la empresa en materia de prevencion vy

seguridad.

3.

Medidas de seguridad laboral y

medioambiental

Consecuencias y dafios derivados del

trabajo:

- Accidente de trabajo.

- Enfermedad profesional.

- Otras patologias derivadas del
trabajo.

- Repercusiones econdémicas y de
funcionamiento.

Marco normativo basico en materia de

prevencion de riesgos laborales:

- La ley de prevencién de riesgos
laborales.

- El reglamento de los servicios de
prevencion.

- Alcance y fundamentos juridicos.

- Directivas sobre seguridad y salud
en el trabajo.

Organismos publicos relacionados con la

seguridad y salud en el trabajo:

- Organismos nacionales.
- Organismos de cardacter
autonémico.

Conceptos basicos sobre seguridad v

salud en el trabajo.

sector correspondiente a

Riesgos generales y su prevencion.
Riesgos especificos y su prevencién en el

la actividad de la

empresa.

Elementos bdsicos de gestion de la
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prevencion de riesgos.

- Primeros auxilios.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre las medidas de seguridad
laboral y medioambiental.

= Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los

contenidos explicados.

Medios

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral y fiscal
vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad. Planos del taller e

instalaciones.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 4 Duracién: 10 h.

RIESGOS GENERALES Y SU PREVENCION

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C7: Analizar las medidas de prevencion y de sequridad respecto a las actuaciones de la manipulacion
de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de sequridad de las empresas del sector.

Criterios de evaluacion Contenidos

4. Riesgos generales y su prevencion

- Riesgos en el manejo de herramientas vy
equipos.

- Riesgos en la manipulacién de sistemas e
CE7.2 Identificar los factores de riesgo y riesgosfinstalaciones.

asociados. - Riesgos en el almacenamiento vy

transporte de cargas.

CE7.3 Identificar los requerimientos de proteccion Riesgos asociados al medio de trabajo:

medioambiental derivados de las actuaciones con - Exposicion a agentes fisicos,
productos contaminantes. guimicos o bioldgicos.

- El fuego.
CE7.4 Describir los requerimientos de las areas de|. Riesgos derivados de la carga de trabajo:
trabajo y los procedimientos para su preparacion, . La fatiga fisica.
determinando los riesgos laborales especificos . La fatiga mental.
correspondientes y sus medidas correctoras. . La insatisfaccion laboral.

- La proteccidn de la seguridad y salud de
los trabajadores:

- La proteccion colectiva.

- La proteccién individual.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre los riesgos generales y su
prevencion.

= Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
identificara los riesgos asociados a la actividad artesana.

= Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que

determinar la proteccion necesaria de la sequridad y salud de los trabajadores.

Medios
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Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral y fiscal
vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad. Planos del taller e

instalaciones.
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UNIDAD DE APRENDIZAJE N2: 5 Duracién: 10 h.

ACTUACION EN EMERGENCIAS Y EVACUACION

Objetivo/s especifico/s

Logro de la/s siguiente/s capacidad/es

C7: Analizar las medidas de prevencion y de seguridad respecto a las actuaciones de la manipulacion
de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de sequridad de las empresas del sector.

Criterios de evaluacion Contenidos

5. Actuacién en emergencias y evacuacion
- Tipos de accidentes.

- Evaluacion primaria del accidentado.

) o ) - Primeros auxilios.

CE7.5 Analizar los requerimientos de primeros )
- . . - Socorrismo.
auxilios en diferentes supuestos de accidentes. ) ) )
- Situaciones de emergencia.

- Planes de emergencia y evacuacion.

- Informacién de apoyo para la actuacion de

emergencias.

Estrategias metodoldgicas

= Exposicion por parte del formador/a, respetando los diferentes niveles de aprendizaje
detectados en el aula, de los conceptos tedricos y prdcticos sobre la actuacion en caso de
emergencias y evacuacion.

= Resolucion de pruebas tedricas por parte del alumno donde se plasme la asimilacion de los
contenidos explicados.

= Resolucion de casos prdcticos, llevados a cabo de forma individual, en el que el alumno/a
identificard situaciones de emergencia.

= Realizacion de trabajo en grupo y puesta en comun, en la que los alumnos tendrdn que

determinar el plan de actuacion en emergencias y evacuacion

Medios

Medios para la elaboracion de presupuestos y valoracion de costes. Normativa laboral y fiscal
vigente para microempresas. Costes de materiales, combustibles y electricidad. Planos del taller e

instalaciones.
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G. Modelo de Practica/Actividad Representativa

MF: | 5 UNIDADES DE
UA1, UA3, UA4 3
i APRENDIZAJE A LAS QUE v UAS Duracion: | 4 horas
0.
PRACTICA N?: | E1 RESPONDE:
APLICACION DE LAS MEDIDAS LEGISLATIVAS Y DE PREVENCION DE RIESGOS LABORALES EN UN
TALLER ARTESANO

DESCRIPCION

En un supuesto practico para determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta
su plan de viabilidad en el mercado, cumpliendo la normativa de prevencidon de riesgos

laborales y proteccién medioambiental, realizar las siguientes actividades:

- ldentificar la documentacion necesaria en el ambito local, regional y estatal para la puesta
en marcha de un taller artesano, teniendo en cuenta normativa fiscal y laboral vigente para
iniciar la actividad econdmica.

- Reconocer las subvenciones y bonificaciones publicas de dmbito local, regional o
estatal para solicitar en tiempo y forma todas las posibles ayudas destinadas a los
talleres artesanos, teniendo en cuenta los requisitos y plazos requeridos en cada solicitud.

- Valorar bonificaciones de la normativa laboral para la contratacion de trabajadores
teniendo en cuenta las necesidades planteadas en el plan de empresa.

- Realizar un calendario de obligaciones para la realizacion de todos los pagos y
cotizaciones laborales teniendo en cuenta el calendario de los impuestos referentes a los
talleres artesanos y de las cotizaciones a la Seguridad Social.

- Proponer protocolos de actuacién ante los posibles riesgos laborales que se puedan dar:

o Promover actuaciones preventivas y/o de proteccion en relacion a los riesgos
mas habituales.

o Proponer medidas ante posibles emergencias.

MEDIOS PARA SU REALIZACION

Normativa laboral y fiscal vigente para microempresas. Documentos administrativos para la

gestion administrativa y comercial de un taller artesano. Costes de materiales, combustibles y
electricidad. Planos del taller e instalaciones.
PAUTAS DE ACTUACION DEL FORMADOR

Al inicio de la practica, que se desarrollard de forma individual, el formador/a realizara las

siguientes actuaciones:
- Explicar el objetivo y propdsito de la realizacién de la practica.
- Indicar las instrucciones necesarias para la realizacidn de la practica haciendo hincapié
en los aspectos mas relevantes.
- Suministrar cada alumno las indicaciones necesarias para acceder al material de trabajo
a través del ordenador.

- Resolver las dudas que se planteen durante el transcurso de la practica, con objeto de
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que el alumnado aprenda y pueda concluir su realizacién.
Una vez finalizada la practica, el formador/a llevard a cabo su resolucion con el fin de que
los alumnos detecten y modifiquen aquellos aspectos que no hayan realizado de forma
adecuada.

ESPECIFICACIONES PARA LA EVALUACION DE LA PRACTICA

Resultados a comprobar Indicadores de logro

1. Evaluary realizar los tramites necesarios 1.1.Exactitud y precisién en la
en relacion a las normas legales identificacion de la documentacion
relacionadas con la produccidn de necesaria en el ambito local, regional y
articulos de plateria. Conforme a los estatal para la puesta en marcha de un
criterios de evaluacion: CE3.1, CE3.2, taller artesano
CE3.4y CE3.5 1.2. Exactitud y precision en la
identificacion  de los  principales
requisitos legales para presentarse a
las  convocatorias  publicas  de
destinadas a los talleres artesanos.

1.3.Exactitud y precision en la valoracion
de las bonificaciones de la normativa
laboral para la contrataciéon de
trabajadores teniendo en cuenta las
necesidades planteadas en el plan de
empresa.

1.4.Exactitud vy precisidn en la realizacion
de un calendario de obligaciones
para la realizacion de todos los
pagos y cotizaciones laborales
teniendo en cuenta el calendario de
los impuestos referentes a los talleres
artesanos y de las cotizaciones a la
Seguridad Social.

2. Proponer actuaciones preventivas, de 2.1.Exactitud y precision en los protocolos
proteccion y sanitarias bdasicas en de actuacion propuestos ante los
relacién a los posibles riesgos laborales posibles riesgos laborales:
de una produccion artesana. e Actuaciones preventivas y/o de
Conforme a los criterios de evaluacion: proteccion en relaciéon a los
CE7.2, CE7.4y CE7.5 riesgos mas habituales.

e |dentificar % realizar los
protocolos de actuacién ante

posibles emergencias.
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Sistema de valoracion

Definicién de indicadores y escalas de medida:

1.1. Exactitud y precisidn en la identificacidon de la documentacién necesaria en el

ambito local, regional y estatal para la puesta en marcha de un taller artesano

2. Escala

Toda la documentaciéon necesaria se identifica: 2 puntos.

Mds de las % partes de la documentacion necesaria se identifica: 1

puntos.

La mitad de la documentacién necesaria se identifica: 0.5 puntos.

% de la documentacion necesaria se identifica: 0 puntos.

.1. Exactitud y precision en la identificacion de los principales requisitos legales

para presentarse a las convocatorias publicas de destinadas a los talleres

artesanos.

3. Escala

Todos los requisitos legales se identifican: 2 puntos.

Mas de las % partes de los requisitos legales se identifican: 1 puntos.
La mitad de los requisitos legales se identifican: 0.5 puntos.

% de los requisitos legales se identifican: 0 puntos.

.2. Exactitud vy precisidn en la valoracién de las bonificaciones de la normativa

laboral para la contratacion de trabajadores teniendo en cuenta las

necesidades planteadas en el plan de empresa.

=  Escala

Todas las bonificaciones se valoran: 2 puntos.
Mas de las % partes las bonificaciones se valoran: 1 puntos.
La mitad de las bonificaciones se valoran: 0.5 puntos.

% de las bonificaciones se valoran: 0 puntos.

.1. Exactitud vy precisién en la realizacidn de un calendario de obligaciones para

la realizacion de todos los pagos y cotizaciones laborales teniendo en

cuenta el calendario de los impuestos referentes a los talleres artesanos y de

las cotizaciones a la Seguridad Social.

= Escala

Adecuaciéon en la realizacién de un calendario de obligaciones: 2

puntos.

Falta de adecuacién en la realizacidn de un calendario de obligaciones:

0 puntos.

2.2.Exactitud y precisién en los protocolos de actuacion propuestos ante los

posibles riesgos laborales:
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Actuaciones preventivas y/o de proteccidn en relacion a los riesgos mas
habituales.

e |dentificar y realizar los protocolos de actuacion ante posibles
emergencias.

= Escala

Adecuacion en los protocolos de actuacién: 2 puntos.

Falta de adecuacién en los protocolos de actuacidn: 0 puntos.

Valor Minimo exigible: 5 puntos.

Valor maximo obtenido: 10 puntos.
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PLANIFICACION DE LA EVALUACION DEL APRENDIZAJE.

La planificacidn de la evaluacidn se basara tanto en una evaluacion durante el proceso de
aprendizaje, como en una evaluacion al final de cada mdédulo formativo, tomando como
referentes las capacidades y criterios de evaluacidon establecidos en el mismo.

La evaluacion final del Médulo formativo con Unidades formativas, consistird en una prueba
final de mdédulo de caracter tedrico-practico, que incluya todas las unidades formativas.
Dicha prueba de evaluacién se configurard de modo que permita identificar cada unidad

formativa y obtener su puntuacidn correspondiente.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION DURANTE EL PROCESO DE APRENDIZAJE

Criterios de Evaluacion Practica/actividad representativa

CE1.1CE1.2 CE1.3CE1.4 E1: Conceptualizar las caracteristicas del proyecto
de un taller artesano teniendo en cuenta su plan
de viabilidad en el mercado. Normativa para los
talleres artesanos y tipologias de empresas

CE2.1 CE2.2 CE2.3 CE2.4 CE2.5 E2: En un supuesto prdctico: organizar y distribuir
la maquinaria segun dreas de trabajo a partir de

un plano dado y teniendo en cuenta las
normativas que regulan la actividad laboral y la
seguridad e higiene en el trabajo

CE3.1 CE3.2 CE3.3CE3.4 CE3.5 E3: En un supuesto prdctico: realizar un
calendario de obligaciones para la realizacion

de todos los pagos y cotizaciones laborales
teniendo en cuenta el calendario de los
impuestos referentes a los talleres artesanos y de
las cotizaciones a la Sequridad Social

CE4.1 CE4.2 CE4.3CE4.4 E4: En un supuesto prdctico:

- calcular e incorporar en un presupuesto

los costes de mano de obra utilizados en
la elaboracion de una pieza o serie para
repercutirlos en el precio final del
producto.

- identificar e incluir en el presupuesto los
costes de presentacion, embalaje y
transporte para repercutirlos en el precio
final del producto.

- determinar e incluir los  costes

proporcionales de los gastos generales de

mantenimiento y amortizacion del taller y
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el valor afadido del producto de Ila
pieza o serie a producir para
repercutirlos en el precio final del
producto.

CE5.1 CE5.2 CE5.3 CE5.4

E5: En un supuesto prdctico:

realizar la prevision de
aprovisionamiento de materias primas,
los medios auxiliares, los utiles y
herramientas y el combustible para
abastecer la produccion prevista en un
taller.

contabilizar e inventariar las existencias
de materias primas, los medios auxiliares,
los utiles y herramientas y el combustible
teniendo en cuenta la necesidad de
mantener actualizado el inventario del
taller artesano.

registrar de forma ordenada en una base
de datos los proveedores de materias
primas, los medios auxiliares, los utiles y
herramientas y el combustible de un
taller artesano teniendo en cuenta sus
caracteristicas y otras singularidades que
los identifiquen.

realizar los pedidos de materias primas,
los utiles y herramientas y el combustible
que garantice la produccion de un taller
teniendo en cuenta las caracteristicas de
los materiales, las cantidades y los plazos
de entrega para evitar
desabastecimientos en la actividad del

taller artesano.

CE6.1 CE6.2 CE6.3

E6: En un supuesto prdctico:

elaborar un plan de presentacion de
productos artesanos para el mercado
teniendo en cuenta la formula de
comercializacion seleccionada para su
venta.

realizar el seguimiento de los resultados
comerciales teniendo en cuenta las

ventas y la aceptacion del producto.
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CE7.1 CE7.2CE7.3CE7.4CE7.5CE7.6
CE2.5

E7: En un supuesto prdctico analizar las medidas
de prevencion y de seguridad respecto a las
actuaciones de la  manipulacion de las
instalaciones y equipos, contenidas en los planes
de seguridad de las empresas del sector y
comprobar las condiciones de seguridad de la
maquinaria teniendo en cuenta los manuales de
usuario y la normativa en seguridad e higiene en

el trabajo.

ESPECIFICACIONES DE EVALUACION FINAL. METODOS E INSTRUMENTOS
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EVIDENCIAS DE COMPETENCIA

RESULTADOS A COMPROBAR

Asimilacién de conceptos, principios, procedimientos y normas relativas a:

= Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad en

el mercado. Conforme al criterio de evaluacion: CE1.1

= Analizar las medidas de prevencidon y de seguridad respecto a las actuaciones de la

manipulacion de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad de las

empresas del sector. Conforme al criterio de evaluacién: CE7.4

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

e Exactitud y precision de la descripcion
el proceso de elaboracion del proyecto

de un taller artesano (5 puntos).

Exactitud y precisién de la descripcion

- Cdlculo de Ila suma total de las
puntuaciones  obtenidas de  cada
indicador.

los requerimientos de las areas de - Valor minimo exigible: 5 puntos.

trabajo y los procedimientos para su

- El valor minimo exigible corresponde con

preparacion, determinando los riesgos la mitad de la puntuacidn total obtenida
laborales especificos correspondientes y de la suma de todos los indicadores.

sus medidas correctoras (5 puntos).

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Formulacion de preguntas mediante una prueba objetiva multiple.

RESULTADOS A COMPROBAR

En un supuesto practico de organizacion de la actividad profesional de un taller artesanal,

cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién medioambiental:

Determinar el proyecto de un taller artesano teniendo en cuenta su plan de viabilidad
en el mercado. Conforme a los criterios de evaluacion: CE1.2 CE1.3y CE1.4

Configurar el espacio del taller artesano, herramientas, maquinaria y puestos de
trabajo, teniendo en cuenta las normativas que regulan la actividad laboral y la
seguridad e higiene en el trabajo. Conforme a los criterios de evaluacién: CE2.1,
CE2.2, CE2.3, CE2.4 y CE2.5.

Definir y elaborar un plan de obligaciones tributarias y de solicitud de subvenciones
teniendo en cuenta la normativa laboral y fiscal vigente en el lugar de establecimiento
del taller artesano. Conforme a los criterios de evaluacién: CE3.1, CE3.2, CE3.3, CE3.4
y CE3.5

Definir un presupuesto de una pieza o serie a realizar para decidir la viabilidad
econdmica teniendo en cuenta todos los costes de producciéon. Conforme a los
criterios de evaluacion: CE4.4, CE4.2, CE4.3 y CE4.1

Determinar aprovisionamientos de suministros para abastecer una produccién
prevista teniendo en cuenta necesidades y existencias. Conforme a los criterios de
evaluacion: CE5.4, CE5.2, CE5.3 y CE5.1

301



Guia de aprendizaje y evaluacion del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

- Definir un plan de venta de los productos artesanos teniendo en cuenta los canales de
distribucién y comercializacién. Conforme a los criterios de evaluacién: CE6.1, CE6.2 y
CE6.3

- Analizar las medidas de prevencién y de seguridad respecto a las actuaciones de la
manipulacion de las instalaciones y equipos, contenidas en los planes de seguridad de
las empresas del sector. Conforme a los criterios de evaluacion: CE7.1, CE7.2, CE7.3 y
CE7.5

INDICADORES DE LOGRO SISTEMA DE VALORACION

= Determinacién adecuada del proyecto de
un taller artesano (2 puntos).

= Configuracién adecuada del espacio del
taller artesano, herramientas, maquinaria
y puestos de trabajo. (2 puntos).

= Definicion adecuada del plan de

obligaciones tributarias y de solicitud de | - Cdlculo de la suma total de las
subvenciones (1 punto). puntuaciones  obtenidas de cada

* Definicién adecuada del presupuesto de indicador.
una pieza o serie a realizar. (1 punto). - Valor minimo exigible: 5 puntos.

* Determinacion  adecuada de los |- £/ valor minimo exigible corresponde con
aprovisionamientos de suministros para la mitad de la puntuaciéon  total
abastecer una produccién prevista. (1 obtenida de la suma de todos los
punto). indicadores.

= Definicién adecuada de un plan de venta
de los productos artesanos (1 punto)

= Andlisis adecuado de las medidas de
prevencion y de seguridad respecto a las
actuaciones de la manipulacién de las

instalaciones y equipos (2 punto)

METODOS E INSTRUMENTOS DE EVALUACION

Método de observacion: prueba practica relacionada con el cumplimiento de la legislacién y
normativa vigente en la produccién de plateria y la prevencién de riesgos laborales en el

sector joyero.
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MODULO DE PRACTICAS PROFESIONALES NO LABORALES DE REPARACION DE JOYERIA. ANEXO
VIII DE LA CITADA ORDEN

Codigo: MP0440

Duracion: 80 horas

A. Concepcion y finalidad del médulo

Es un bloque de formacién especifica que se desarrolla en un dmbito productivo real, la
empresa, donde los alumnos pueden observar y desempefiar las actividades y funciones
propias de los distintos puestos de trabajo del perfil profesional y conocer Ia
organizacién de los procesos productivos o de servicios y las relaciones laborales.

Este mddulo tiene por finalidad:

e Facilitar la identificacién con la realidad de un entorno productivo y la posibilidad de
la insercion profesional.

e Evidenciar las competencias profesionales adquiridas en el centro formativo y de
aquellos aspectos que resultan mas dificiles de ser comprobados por requerir
situaciones reales de produccién.

e Completar aquellas capacidades, que por motivos normalmente estructurales, no se
pudieron concluir en el centro formativo, incluidas las actitudes relacionadas con la

profesionalidad.

Para la obtencidn del certificado de profesionalidad es imprescindible la superacién del

madulo de formacidn practica en centros de trabajo.

Estaran exentos de realizar este mdédulo los alumnos de los programas de formacion en
alternancia con el empleo, en el drea del correspondiente certificado, asi como quienes
acrediten una experiencia laboral de al menos tres meses, que se corresponda con las

capacidades recogidas en el citado modulo.
La experiencia laboral se acreditard de acuerdo a lo establecido en el articulo 5 bis.
Mddulo de formacion prdctica en centros de trabajo del Real Decreto 34/2008, de 18 de

enero, por el que se regulan los Certificados de Profesionalidad.

Las solicitudes de exencion de este mddulo se realizardn de acuerdo con lo regulado por

las administraciones competentes, que expediran un certificado de exencién del mismo.
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B. Capacidades y criterios de evaluacién
C1: Participar en la recepcidn en mostrador de piezas de joyeria, recogiendo los
requisitos del cliente, cumplimentando el sobre de recepcién y estimando presupuesto
aproximado.

CE1.1 Recabar la siguiente informacion durante la recepcién de joyas para su

reparacion:

Identificacion de la pieza de joyeria: forma, tipo, peso, medidas, nimero de

piedras, color y ley del metal, material gemolégico, decoracién y acabado.

Identificacion del tipo de pieza maciza o hueca definiendo espesores si es el

caso, cierres, engastes y sistemas de unién.

- ldentificacién de la decoracidon de la pieza de joyeria. Identificaciéon del
acabado de la pieza de joyeria.

- ldentificacién del cliente: fecha de entrada y de salida nombre del cliente

- teléfono y correo electrdnico.

- Ficha digital de recogida (fotografica audiovisual entre otros medios).

- Estado de conservacion: golpes y desperfectos, entre otros.

- Identificacion de la reparacion (elaboracidn adaptacion modificacion vy
sustitucidn) solicitada por el cliente y de los posibles deterioros que pueda
producir en la pieza de joyeria.

CE1.2 Realizar un presupuesto estimativo a partir de la identificacion de la

reparacion a realizar, de los procesos, materiales y tiempos requeridos para ello:

- Realizacion de un presupuesto aproximado y un plazo de entrega
estimativo.

- Comunicacién con el cliente, recogiendo necesidades y expectativas,
indicandole: calculo aproximado de tiempos y presupuesto de la reparacién
(elaboracién adaptacién modificacidn y/o sustitucion).

C2: Participar en la realizacidon de un diagndstico, en el andlisis de viabilidad y en

la propuesta de reparacion en taller de una pieza de joyeria, considerando el

grado de deterioro, el tipo de pieza, material gemoldgico, su acabado vy

originalidad.

CE2.1 Diagnosticar el estado de los metales preciosos de una pieza de joyeria:

identificar las partes metadlicas deterioradas e indicar su estado considerando

sistemas de sujecion, cierre, articulaciones, soldaduras, describiendo la

intervencién a realizar.

- Indicar el estado de la decoracion.

- Indicar estado de los acabados.

- Determinar el estado de integridad del engastado.

- Describir la intervencién de reparacidn (elaboracién, adaptacion,
modificacion vy sustitucion) necesaria y determinar las fases a seguir en el
proceso de reparacion (elaboracién adaptacion modificacién y sustitucion)

incluyendo, si es necesario, la conveniencia de desmontar las piezas.
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Valorar los procedimientos de decoracién y los riesgos de deterioro en el
proceso de reparacion.

Proponer los tipos de acabados superficiales (bafios electroliticos
guimicos o mecanicos) aplicables a una pieza de joyeria.

Proponer los procedimientos de limpieza aplicables al tipo de decoracién de
la pieza de joyeria.

Determinar la necesidad de intervencion de otros profesionales.

CE2.2 Diagnosticar el estado de material gemoldgico, realizando las siguientes

actividades:

Identificar el tipo de engastado del material gemoldgico.

Describir las precauciones a tomar en el engastado de las gemas. Identificar
las tallas analizando sus proporciones. Relacionar el tipo de talla, la
forma, las proporciones y la profundidad de la culata con su aspecto estético
Determinar el peso de material gemoldgico (relacion gramos-quilates),
utilizando calibres y tablas de equivalencia medida/peso para material
gemoldgico.

Identificar inclusiones y otros defectos que supongan riesgos de rotura y
estimar el grado de conservacion del material gemoldgico describiendo
roturas, abrasiones y grietas y las actuaciones a ejercer sobre ellas.

Estimar la conveniencia de desmontar las gemas, valorando su dureza y
fragilidad.

Indicar las precauciones a tomar para desmontar gemas.

Indicar la conveniencia de la intervencién y las precauciones a tomar sobre
posibles fracturas en el procedimiento de engaste.

Indicar los protocolos de manejo del material gemoldgico, la conveniencia
de la intervencidn y los tratamientos a aplicar.

Proponer los procedimientos de limpieza aplicables al tipo y estado de
material gemoldgico contenido pieza de joyeria.

Establecer el procedimiento de engastado del material gemolégico

atendiendo al tipo de talla.

CE2.3: Realizar el analisis de viabilidad, tanto técnica como econdmicamente,

valorando los riesgos de deterioro, limitaciones técnicas, disponibilidad de los

materiales, e intervencidn de otros profesionales y realizar el presupuesto.

Analizar las caracteristicas de tamafio, peso, forma, color del metal, uso,
decoracion y material gemoldgico de una pieza de joyeria.

Valorar los riesgos de deterioro y las limitaciones técnicas de una
intervencién de reparacion (elaboracion adaptacion modificacion vy
sustitucidn).

Identificar la complejidad de las intervenciones para decidir la colaboracion
de otros profesionales.

Comprobar la disponibilidad de materiales en el puesto de trabajo.
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- Establecer contacto con un supuesto proveedor utilizando lenguaje
técnico.

- Elaborar un presupuesto, teniendo en cuenta el tiempo de realizacion
estimado, el coste de los materiales y de la posible intervencidon de otros
profesionales.

- Elaborar un documento o albaran de conformidad del cliente.

C3: Participar en la elaboracidon adaptacion modificacion ajuste ensamblaje vy

union de elementos empleados en la reparacion de piezas de joyeria a partir de

operaciones simples cumpliendo la normativa de prevenciéon de riesgos
laborales (EPIs) y proteccion medioambiental.

CE3.1 Obtener formas simples por conformacién del metal precioso obtenido

desde la fundicién del metal con la ley requerida, cumpliendo la normativa de

prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental:

Obtener lingotes los lingotes verificando el titulo o ley de la aleacién destinada a

la reparacion de elementos o piezas de joyeria y que se adapten a las

operaciones posteriores de conformado.

- Obtener hilos de distintos grosores destinados a la reparacién de
elementos o piezas de joyeria siguiendo fichas de procedimiento vy
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccién
medioambiental.

- Obtener chapas, destinadas a la reparacién de elementos o piezas de joyeria
siguiendo fichas de procedimiento y cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

- Obtener tubos huecos con distintos perfiles mediante chapas destinados a la
reparacion de elementos o piezas de joyeria siguiendo fichas de técnicas y
cumpliendo la normativa de prevencidon de riesgos laborales y proteccidon
medioambiental.

CE3.2 Elaborar elementos simples para la reparacion de piezas de

joyeria: Calar con la segueta dibujos trazados sobre superficies curvas o rectas

que previamente han sido taladradas.

- Preparar ajustes mediante el limado de cantos interiores y exteriores.

- Obtener piezas decorativas simples, limando volimenes en diferentes
direcciones y con superficies tanto angulares como curvas.

- Registrar los cambios llevados a cabo en el proceso de elaboracién, y
sustitucion de elementos de joyeria detallandolos en una ficha técnica.

- Realizar el pesado del metal precioso utilizado en la elaboracion y
sustitucidon de elementos de joyeria con el fin de calcular los costes de la
intervencién

- Realizar la sustitucién de elementos prefabricados (cierres, fornituras, entre

otros), respetando el «titulo» del metal y las caracteristicas de los elementos
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de joyeria a sustituir, manteniendo la estética original, cumpliendo la
normativa de prevencidn de riesgos laborales y proteccién medioambiental.

- Realizar el mantenimiento operativo de los equipos y herramientas
utilizados en elaboracidn y sustitucién verificando el funcionamiento de sus
mecanismos y comprobando la integridad de sus elementos.

CE3.3: Adaptar y modificar elementos de joyeria manejando utiles vy

herramientas atendiendo a las caracteristicas del elemento a reparar,

cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

- Modificar un elemento de metal precioso en zonas deterioradas de una
pieza de joyeria cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales
y proteccidn medioambiental:

- Adaptar y modificar una pieza de joyeria en la que haya que mantener su
estética con elementos no preciosos (esmaltes, lacas, plasticos, entre otros):

- Realizar el mantenimiento operativo de maquinas, utiles y herramientas del
puesto de trabajo de joyeria.

CE3.4 Realizar la unién de elementos de una pieza de joyeria:

- Seleccionar la técnica de unidn o consolidacién, atendiendo a las
caracteristicas de los elementos de joyeria a unir o consolidar.

- Seleccionar el equipo de soldadura.

- Preparar los equipos, ajustando los pardmetros y cumpliendo la normativa
de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

- Limpiar las partes a unir.

- Realizar el armado de los distintos elementos, utilizando, soportes, tales
como pinzas de fuego, ladrillos refractarios y escayola, entre otras.

- Realizar la unién de los elementos.

- Elaborar la ficha técnica especificando el tipo de uniéon y materiales
utilizados.

CE3.5 Realizar la sustitucion o refuerzo de partes débiles de una pieza de

joyeria:

- Seleccionar la técnica de soldadura a utilizar, en funcién del desgaste de la
pieza de joyeria, conservando el mismo titulo de pureza.

- Mantener la unién limpia y en total contacto.

- Aplicar el fundente y colocar el pallén sobre la unién.

- Aplicar el fuego mediante el soplete de gas para aportar el calor necesario
en cantidad y forma de distribucidon, asegurando la penetracién de la
soldadura, evitando el sobrecalentamiento o fundido de la anilla.

- Introducir las piezas soldadas en decapante, para la eliminacién de éxidos y
fundente.

- Dejar la soldadura con una terminacién que minimice las operaciones

mecanicas de repaso posterior.
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- Elaborar la ficha técnica especificando las técnicas y productos utilizados.
CE3.6 Realizar la unidn entre distintos elementos de joyeria de distintos
materiales realizar:

- Escoger el sistema de anclaje que sirva de refuerzo para la cohesién de las
piezas a unir.

- Elegir los remaches vy tortilleria a utilizar para acoplarlos a las piezas o
elementos de joyeria a ensamblar.

- Preparar el hilo o tubo de metal recociéndolo y pasandolo a través de un
orificio ajustado a la medida del grosor de la seccién del hilo.

- Achaflanar los bordes del orificio hecho en las piezas a unir con el taladro y
la fresa, ajustando la forma y logrando un acoplamiento que asegure la

union.

C4: Participar en la aplicacidon de técnicas de engastado de piedras preciosas en

piezas de joyeria, realizando la selecciéon del material gemoldgico, la preparacion

de superficies para el engastado y utilizando maquinas herramientas utiles y

aparatos dpticos, cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales y

proteccion medioambiental.

CE4.1 Seleccionar las piedras preciosas a engastar en piezas de joyeria en

reparacion cumplimentando una ficha técnica indicando tamafio tono talla y

cantidad de las mismas:

- Identificar colores y grados de transparencia del material gemolégico. Elegir
el tamafo mds idéneo a cada boca o a la superficie de engaste que evite el
choque entre piedras, que se vean «ratoneras», que la piedra se cuele o
guede excesivamente baja.

- Elegir la tonalidad de cada piedra para que coincida con la homogeneidad de
color.

- Seleccionar las diferentes tallas de piedras para su posterior engaste, en
funcion de la forma de los huecos destinados a tal fin.

- Observar, utilizando lupa de 10x las posibles inclusiones en una piedra
preciosa y recomendar su colocacidn en el engaste, intentando taparlas.

- Colocar en los huecos preparados el material gemoldgico, evaluando la
profundidad de la culata y altura de la pieza.

- Realizar el mantenimiento operativo de los utiles (lupa 10Xl filtro de
Chelsea, calibre).

CE4.2 Aplicar técnicas de preparacion del engastado en piezas de joyeria,

manteniendo en uso las herramientas y cumpliendo la normativa de prevencion

de riesgos laborales (EPIs) y proteccion medioambiental.

- Preparar herramientas de desbaste, seleccionando y preparando buriles
(sacando pala con amoladora afilandolos y asentado los filos) fresas brocas
(afilando), limas y lijas adaptandolas a las distintas clases de engastado y la

forma de las piedras.
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Efectuar cortes previos burilando o fresando el metal, igualando la zona de
reparacion, asegurando el asiento del material gemoldgico y la uniformidad
del conjunto original.

Preparar mdquinas de engastado neumatico, interpretando tablas
especificas de presién regulando presion de salida de compresor cadencia
del golpeteo en la «pieza de mano», seleccionando potencia y tiempos,
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y protecciéon
medioambiental, para ajustar los parametros a las caracteristicas del metal y

el tipo de engastado.

CE4.3 Sujetar las piedras con granos, garras, boquillas, carriles o calibrados

cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos laborales (EPIs) y proteccion

medioambiental.

Sujetar piedras engastandolas con granos, clavando el buril y sacando una
parte del metal que sujete a la piedra, igualando cada grano al resto del
conjunto en cantidad, limpieza y uniformidad, rematando con cortes de
brillo y ruleteado.

Sujetar piedras engastandolas con garras, repasando el cajeado,
respetando la altura inicial, cifiendo cada pata a la piedra, evitando que la
zona reparada se diferencie del resto de la pieza.

Sujetar piedras engastandolas con boquillas, carriles o calibrados,
repasando el cajeado, respetando la altura inicial, cincelando el metal
encima de la piedra, evitando huecos «ratoneras», recortando el material
sobrante mediante cortes de lustre, repasando con lima y con lija la forma
original de la pieza.

Verificar la calidad del engastado de las piedras preciosas repuestas
comprobando visualmente que el material gemolégico no haya sufrido
deterioro en el proceso de engastado, que las gemas no quedan torcidas,
hundidas o altas, respecto al resto de las gemas.

Limpiar la pieza engastada, eliminando residuos de goma laca y pasta de
pulido.

Verificar la estética del engastado comprobando la distribucidn nivelacién y
tonalidad del material gemoldgico, y examinar con lupa de 10x la calidad del
engastado, detectando roturas en el material gemoldgico, reventones del
metal y zonas salientes puntiagudas.

Realizar el mantenimiento preventivo de utiles, herramientas, maquinas y

aparatos opticos de engastador:

C5: Realizar el pulido, abrillantado manual, bafios electroliticos, limpieza y

secado, de los elementos y piezas de joyeria reparadas (elaboracion adaptacion

modificacion o sustitucién), asegurando la calidad y viabilidad cumpliendo la

normativa de prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.
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CE5.1 Puliry dar brillo a una pieza de joyeria teniendo en cuenta la forma de la

pieza y el metal precioso cumpliendo con la normativa de riesgos laborales (EPIs)

y proteccidn medioambiental.

CE5.2 Aplicar bafos electroliticos en la reparacién (elaboracion, adaptacién,

modificacion o sustitucién) en elementos de joyeria:

- Controlar los parametros para su funcionamiento.

- Sumergir los elementos de joyeria, controlando el proceso segun
recomendaciones del fabricante.

- Realizar las operaciones de electrolisis, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambientales.

- Realizar la protecciéon mediante barnices separadores en algunas zonas para
gue no sean afectadas por el bafio.

- Realizar la limpieza, seleccionando los equipos y Utiles.

- Comprobar la calidad del elemento de joyeria.

C. Contenidos

1. Recepcidn de articulos de joyeria

Tipificacién de articulos por familias y tipologia.

Identificacion del material gemoldgico que conforma la pieza. ldentificacién de
la decoracién de las piezas de joyeria. Identificacidn de los acabados de las
piezas de joyeria. Identificacidn del estado de conservacion.

Elaboracién de un presupuesto aproximado.

2. Diagnéstico de articulos de joyeria.

3.

Diagnostico del estado de los elementos metalicos del articulo.

Diagnéstico del estado del material gemoldgico.

Diagnéstico de los decorados.

Diagnéstico de los acabados.

Intervenciones necesarias para la reparacion. Identificacion y valoracion de los
riesgos de la reparacion.

Viabilidad técnica y econémica de la reparacién.

Elaboracion, adaptacidon, modificacion, ajuste, ensamblaje y union de

elementos para la reparacion de articulos de joyeria

Realizacion de las fundiciones artesanales necesarias para la reparacion.
Estirado trefilados laminado y elaboraciéon de tubos.

Realizacion de operaciones simples.

Taladrado, segueteado, limado.

Unién de elementos por soldadura.

Refuerzo de elementos con adicidon de metal.
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- Uniones no soldadas de elementos de joyeria.
- Mantenimiento de equipos y maquinas.

- Sustitucion de elementos prefabricados.

4. Reparacion del engastado del material gemolégico en articulos de joyeria.
- Seleccién del material gemoldgico necesario para la reparacion.
- Preparacién de herramientas para el engastado de material gemolégico
- Preparacién de superficies para el engastado de material gemoldgico.
- Engastado de material gemoldgico con granos
- Engastado de material gemoldgico con garras.
- Engastado de material gemoldgico con boquillas.

- Engastado de material gemoldgico en carril.

5. Acabado de piezas de joyeria reparadas.
- Pulidos
- Acabados brillo.

- Acabados con barios electroliticos.

6. Integracion y comunicacidn en el centro de trabajo
- Comportamiento responsable en el centro de trabajo.
- Respeto a los procedimientos y normas del centro de trabajo.
- Interpretacion y ejecucion con diligencia las instrucciones recibidas.
- Reconocimiento del proceso productivo de la organizacién.
- Utilizacién de los canales de comunicacidn establecidos en el centro de trabajo.
- Adecuacidn al ritmo de trabajo de la empresa.
- Seguimiento de las normativas de prevencion de riesgos, salud laboral y

proteccion del medio ambiente.
D. Organizacién del médulo
El médulo de formacidn practica en centros de trabajo se realizard preferentemente
una vez superados el resto de los mddulos formativos de cada certificado de
profesionalidad, si bien también podra desarrollarse simultaneamente a la realizacién
de aquéllos, siempre que lo autorice la autoridad competente, previa solicitud.

En ningun caso se podra programar este médulo de forma independiente.

La realizacion de este mddulo se articularad a través de convenios o acuerdos entre los

centros formativos y los centros de trabajo.
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Para el desarrollo del mddulo de formacidn practica en centros de trabajo se
designaran dos tutores: uno por la empresa correspondiente y, otro, por el centro
formativo de entre los formadores del certificado de profesionalidad.

Funciones del tutor designado por el centro formativo:

Sus dos funciones principales son:
e Acordar el programa formativo con la empresa.
e Realizar, junto con el tutor designado por la empresa, el seguimiento y la evaluacién

de los alumnos.

Respecto al seguimiento y evaluacion de los alumnos se programard una serie de

actividades con objeto de facilitar el desarrollo de este mddulo, entre las que se

incluyen:

— Explicar a los alumnos las condiciones tecnoldgicas de la empresa (actividades,
puestos de trabajo, seguridad y salud laboral; etc.)

— Presentar a los alumnos en la empresa.

— Periédicamente (en funcién de la duracidon del mddulo) visitar la empresa para
realizar el seguimiento de las actividades.

— Accion tutorial con los alumnos (dificultades, aclaraciones; etc.).

— Planificar y realizar la evaluacion de los alumnos junto con el tutor de empresa. Para
ello se tendrda en cuenta lo establecido sobre procedimientos, métodos e

instrumentos de evaluacion recogidos en el Anexo Il de la Guia.

Funciones del tutor designado por la empresa:

— Dirigir las actividades formativas de los alumnos en el centro de trabajo.
— Orientar a los alumnos durante el periodo de practicas no laborales en la empresa.
— Valorar el progreso de los alumnos y evaluarlos junto con el tutor del centro

formativo.

Caracteristicas del programa formativo del Médulo de formacion practica en centros de

trabajo acordado con la empresa. Anexo VIII de la citada orden: Dicho programa

incluira:

e las actividades a realizar dentro del centro de trabajo:

o Estardn referidas a la realizacidn de actividades productivas profesionales que
permitan la adquisiciéon de las capacidades y el tratamiento de los contenidos

recogidos para este mdédulo.

o Estardn programadas en tiempo y concretadas en puestos formativos y métodos

de realizacién y medios de trabajo.
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e Los procedimientos de seguimiento y evaluacidon del médulo, incluyendo criterios

de evaluacién observables y medibles.

El programa ha de reunir los siguientes aspectos:
o Implicarse con la actividad que se desarrolle en la empresa.
o Contemplar un nivel de exigencia para el alumno similar al de los trabajadores
de la empresa.
o Respetar el convenio colectivo.
o Respetar las normas de seguridad y salud laboral.
o Ser realista y que se pueda cumplir.
o Adaptarse a las condiciones establecidas.

o Ser evaluable.

E. Evaluacion del médulo

Se llevard a cabo una planificacién de la evaluacidon considerando las actividades a
desarrollar en el centro de trabajo y atendiendo a las capacidades que incluyen y a
criterios de evaluacion observables y medibles descritos en el certificado de

profesionalidad.
Para planificar la evaluacidn se estableceran las especificaciones de evaluacién, los

métodos e instrumentos, necesarios para que las actividades a evaluar engloben todo lo

aprendido durante los médulos formativos y se adecuen a la practica profesional.
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N2 EXPEDIENTE: XXXXXXXX
ANEXO VIl
PROGRAMA FORMATIVO DEL MODULO DE FORMACION PRACTICA EN CENTROS DE TRABAJO CERTIFICADO PROFESIONALIDAD

DATOS DE LA ENTIDAD O CENTRO DE FORMACION
DENOMINACION: NIF:
DIRECCION: LOCALIDAD: CODIGO POSTAL: PROVINCIA:

TIPO DE ACCION FORMATIVA
CERTIFICADO DE PROFESIONALIDAD COMPLETO X MODULO FORMATIVO MODULO DE FORMACION PRACTICA EN CENTROS TRABAJO X

IDENTIFICACION DE LA ACCION FORMATIVA

CODIGO ARTB0211 DENOMINACION REPARACION DE JOYERIA NIVEL DE CUALIFICACION 2 N2 HORAS 590
FECHAS DE IMPARTICION DE LA ACCION FORMATIVA: EMPRESA O CENTRO DE TRABAJO.:.
CIF:

FECHAS DE REALIZACION MODULO:

TUTOR/A: TUTOR/A:
Fechay firma: Fechay firma:
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PROGRAMA FORMATIVO DEL MODULO DE FORMACION PRACTICA EN CENTROS DE TRABAJO ACORDADO CON LA EMPRESA

CONTENIDOS:
ACTIVIDADES A REALIZAR *

PERIODO DE
REALIZACION

ESPACIOS,
INSTALACIONES Y
EQUIPAMIENTO

CRITERIOS PARA LA EVALUACION®

Participar en la recepciéon en
mostrador de piezas de joyeria,
recogiendo los requisitos del cliente,
cumplimentando el sobre de
recepcién y estimando presupuesto
aproximado.

XX/XX/XXXX — XX/ XX/ XXXX

Instalacion industrial
donde se realice el
maodulo de practicas

CE1.1 Recabar la siguiente informacién durante la recepcién de

joyas para su reparacion:

Identificacion de la pieza de joyeria: forma, tipo, peso, medidas,

numero de piedras, color y ley del metal, material gemoldgico,

decoracion y acabado.

- ldentificaciéon del tipo de pieza maciza o hueca definiendo
espesores si es el caso, cierres, engastes y sistemas de union.

- ldentificacion de la decoracion de la pieza de joyeria.
Identificacion del acabado de la pieza de joyeria.

- ldentificacidn del cliente: fecha de entrada y de salida nombre
del cliente

- Teléfono y correo electrdnico.

- Ficha digital de recogida (fotografica audiovisual entre otros
medios).

- Estado de conservacion: golpes y desperfectos, entre otros.

- ldentificacién de la reparacion (elaboracion adaptacion
modificacién y sustitucion) solicitada por el cliente y de los
posibles deterioros que pueda producir en la pieza de joyeria.

CE1.2 Realizar un presupuesto estimativo a partir de la

identificacion de la reparacion a realizar, de los procesos,

materiales y tiempos requeridos para ello:
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Realizacion de un presupuesto aproximado y un plazo de
entrega estimativo.

Comunicacidon con el cliente, recogiendo necesidades vy
expectativas, indicandole: calculo aproximado de tiempos y
presupuesto de la reparacion (elaboracién adaptacion
modificacidn y/o sustitucion).

Participar en la realizacion de un
diagndstico, en el anadlisis de
viabilidad y en la propuesta de
reparacion en taller de una pieza de
joyeria, considerando el grado de
deterioro, el tipo de pieza, material
gemoldgico, su acabado y
originalidad.

XX/XX/XXXX — XX/ XX/ XXXX

Instalacion
donde se realice
madulo de practicas

industrial

el

CE2.1

Diagnosticar el estado de los metales preciosos de

una pieza de joyeria:

Identificar las partes metdlicas deterioradas e indicar su
estado considerando sistemas de sujecion, cierre,
articulaciones, soldaduras, describiendo la intervencion a
realizar.

Indicar el estado de la decoracion.

Indicar estado de los acabados.

Determinar el estado de integridad del engastado.

Describir la intervencion de reparacién (elaboracion,
adaptaciéon, modificacion y sustitucién) necesaria vy
determinar las fases a seguir en el proceso de reparacién
(elaboracién  adaptacion  modificacion y  sustitucion)
incluyendo, si es necesario, la conveniencia de desmontar las
piezas.

Valorar los procedimientos de decoracién y los riesgos de
deterioro en el proceso de reparacion.
Proponer los tipos de acabados
electroliticos

Quimicos o mecanicos) aplicables a una pieza de joyeria.
Proponer los procedimientos de limpieza aplicables al tipo de
decoracion de la pieza de joyeria.
Determinar la necesidad de
profesionales.

superficiales  (bafios

intervencién de otros
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CE2.2 Diagnosticar el estado de material gemolégico, realizando
las siguientes actividades:

Identificar el tipo de engastado del material gemoldgico.
Describir las precauciones a tomar en el engastado de las
gemas. ldentificar las tallas analizando sus proporciones.
Relacionar el tipo de talla, la forma, las proporciones y la
profundidad de la culata con su aspecto estético

Determinar el peso de material gemoldgico (relacién gramos-
quilates), utilizando calibres y tablas de equivalencia
medida/peso para material gemoldgico.

Identificar inclusiones y otros defectos que supongan riesgos
de rotura y estimar el grado de conservacion del material
gemoldgico describiendo roturas, abrasiones y grietas y las
actuaciones a ejercer sobre ellas.

Estimar la conveniencia de desmontar las gemas, valorando su
dureza y fragilidad.

Indicar las precauciones a tomar para desmontar gemas.
Indicar la conveniencia de la intervencion y las precauciones a
tomar sobre posibles fracturas en el procedimiento de
engaste.

Indicar los protocolos de manejo del material gemoldgico, la
conveniencia de la intervencion y los tratamientos a aplicar.
Proponer los procedimientos de limpieza aplicables al tipo y
estado de material gemoldgico contenido pieza de joyeria.
Establecer el procedimiento de engastado del material
gemoldgico atendiendo al tipo de talla.

CE2.3: Realizar el andlisis de viabilidad, tanto técnica como
econdmicamente, valorando los riesgos de deterioro, limitaciones
técnicas, disponibilidad de los materiales, e intervencion de otros
profesionales y realizar el presupuesto.
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Analizar las caracteristicas de tamafio, peso, forma, color del
metal, uso, decoracién y material gemoldgico de una pieza de
joyeria.

Valorar los riesgos de deterioro y las limitaciones técnicas
de una intervencién de reparacién (elaboracion adaptacién
modificacidn y sustitucion).

identificar la complejidad de las intervenciones para decidir la
colaboracién de otros profesionales.

Comprobar la disponibilidad de materiales en el puesto de
trabajo.

Establecer contacto con un supuesto proveedor utilizando
lenguaje técnico.

Elaborar un presupuesto, teniendo en cuenta el tiempo de
realizacion estimado, el coste de los materiales y de la posible
intervencién de otros profesionales.

Elaborar un documento o albaran de conformidad del cliente.

Participar en la  elaboracion
adaptacion  modificacién  ajuste
ensamblaje y uniéon de elementos
empleados en la reparacién de piezas
de joyeria a partir de operaciones
simples cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales
(EPIs) y proteccion medioambiental.

XX/XX/XXXX — XX/ XX/ XXXX

Instalacion industrial
donde se realice el
moddulo de practicas

CE3.1  Obtener formas simples por conformacién del metal
precioso obtenido desde la fundicidn del metal con Ila ley
requerida, cumpliendo la normativa de prevencidon de riesgos
laborales y proteccién medioambiental:

Obtener lingotes los lingotes verificando el titulo o ley de la
aleacion destinada a la reparacidon de elementos o piezas de
joyeria y que se adapten a las operaciones posteriores de
conformado.

Obtener hilos de distintos grosores destinados a la
reparacion de elementos o piezas de joyeria siguiendo fichas
de procedimiento y cumpliendo la normativa de prevencion
de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

Obtener chapas, destinadas a la reparacion de elementos o
piezas de joyeria siguiendo fichas de procedimiento y
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cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccién medioambiental.

Obtener tubos huecos con distintos perfiles mediante chapas
destinados a la reparacidon de elementos o piezas de joyeria
siguiendo fichas de técnicas y cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.

CE3.2 Elaborar elementos simples para la reparacién de piezas de
joyeria: Calar con la segueta dibujos trazados sobre superficies
curvas o rectas que previamente han sido taladradas.

Preparar ajustes mediante el limado de cantos interiores y
exteriores.

Obtener piezas decorativas simples, limando volimenes en
diferentes direcciones y con superficies tanto angulares como
curvas.

Registrar los cambios llevados a cabo en el proceso de
elaboracién, vy sustitucion de elementos de joyeria
detallandolos en una ficha técnica.

Realizar el pesado del metal precioso utilizado en la
elaboracion y sustituciéon de elementos de joyeria con el fin
de calcular los costes de la intervencion

Realizar la sustitucion de elementos prefabricados (cierres,
fornituras, entre otros), respetando el «titulo» del metal y las
caracteristicas de los elementos de joyeria a sustituir,
manteniendo la estética original, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y proteccion medioambiental.
Realizar el mantenimiento operativo de los equipos vy
herramientas utilizados en elaboracidn y sustitucion
verificando el funcionamiento de sus mecanismos y
comprobando la integridad de sus elementos.

CE3.3: Adaptar y modificar elementos de joyeria manejando utiles
y herramientas atendiendo a las caracteristicas del elemento a
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reparar, cumpliendo la normativa de prevencidn de riesgos
laborales y proteccién medioambiental.

Modificar un elemento de metal precioso en zonas
deterioradas de una pieza de joyeria cumpliendo la normativa
de prevencién de riesgos laborales y proteccién
medioambiental:

Adaptar y modificar una pieza de joyeria en la que haya que
mantener su estética con elementos no preciosos (esmaltes,
lacas, plasticos, entre otros):

Realizar el mantenimiento operativo de maquinas, utiles y
herramientas del puesto de trabajo de joyeria.

CE3.4 Realizar la union de elementos de una pieza de joyeria:

Seleccionar la técnica de unidn o consolidacion,
atendiendo a las caracteristicas de los elementos de joyeria a
unir o consolidar.

Seleccionar el equipo de soldadura.

Preparar los equipos, ajustando los parametros y cumpliendo
la normativa de prevencién de riesgos laborales y proteccion
medioambiental.

Limpiar las partes a unir.

Realizar el armado de los distintos elementos, utilizando,
soportes, tales como pinzas de fuego, ladrillos refractarios y
escayola, entre otras.

Realizar la unién de los elementos.

Elaborar la ficha técnica especificando el tipo de unidén y
materiales utilizados.

CE3.5 Realizar la sustitucion o refuerzo de partes débiles de una
pieza de joyeria:

Seleccionar la técnica de soldadura a utilizar, en funcién del
desgaste de la pieza de joyeria, conservando el mismo titulo
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de pureza.

Mantener la unién limpia y en total contacto.

Aplicar el fundente y colocar el pallén sobre la unién.

Aplicar el fuego mediante el soplete de gas para aportar el
calor necesario en cantidad y forma de distribucién,
asegurando la penetracién de la soldadura, evitando el
sobrecalentamiento o fundido de la anilla.

Introducir las piezas soldadas en decapante, para |la
eliminacion de dxidos y fundente.

Dejar la soldadura con una terminacién que minimice las
operaciones mecdnicas de repaso posterior.

Elaborar la ficha técnica especificando las técnicas y productos
utilizados.

CE3.6 Realizar la unidn entre distintos elementos de joyeria de
distintos materiales realizar:

Escoger el sistema de anclaje que sirva de refuerzo para la
cohesion de las piezas a unir.

Elegir los remaches y tortilleria a utilizar para acoplarlos a las
piezas o elementos de joyeria a ensamblar.

Preparar el hilo o tubo de metal recociéndolo y pasandolo a
través de un orificio ajustado a la medida del grosor de la
seccion del hilo.

Achaflanar los bordes del orificio hecho en las piezas a unir
con el taladro y la fresa, ajustando la forma y logrando un
acoplamiento que asegure la union.

Participar en la aplicacién de técnicas
de engastado de piedras preciosas en
piezas de joyeria, realizando Ia
seleccion del material gemoldgico, la
preparacion de superficies para el

XX/XX/XXXX — XX/ XX/ XXXX

Instalacion industrial

donde se realice
modulo de practicas

el

CE4.1 Seleccionar las piedras preciosas a engastar en piezas de
joyeria en reparacion cumplimentando una ficha  técnica
indicando tamano tono talla y cantidad de las mismas:

identificar colores y grados de transparencia del material
gemoldgico. Elegir el tamafio mas idéneo a cada boca o a la
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engastado vy utilizando maquinas
herramientas dtiles y aparatos
6pticos, cumpliendo la normativa de
prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental.

superficie de engaste que evite el choque entre piedras, que se
vean «ratoneras», que la piedra se cuele o quede excesivamente
baja.

Elegir la tonalidad de cada piedra para que coincida con la
homogeneidad de color.

Seleccionar las diferentes tallas de piedras para su posterior
engaste, en funcion de la forma de los huecos destinados a tal
fin.

Observar, utilizando lupa de 10x las posibles inclusiones en
una piedra preciosa y recomendar su colocacion en el
engaste, intentando taparlas.

Colocar en los huecos preparados el material gemoldgico,
evaluando la profundidad de la culata y altura de la pieza.
Realizar el mantenimiento operativo de los utiles (lupa 10XI
filtro de

Chelsea, calibre).

CE4.2 Aplicar técnicas de preparacion del engastado en piezas de
joyeria, manteniendo en uso las herramientas y cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales (EPIs) y proteccidn
medioambiental.

Preparar herramientas de desbaste, seleccionando y
preparando buriles (sacando pala con amoladora afilandolos y
asentado los filos) fresas brocas (afilando) limas y lijas
adaptandolas a las distintas clases de engastado y la forma de
las piedras.

Efectuar cortes previos burilando o fresando el metal,
igualando la zona de reparacién, asegurando el asiento del
material gemoldgico y la uniformidad del conjunto original.
Preparar maquinas de engastado neumatico,
interpretando tablas especificas de presién regulando
presion de salida de compresor cadencia del golpeteo en la
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«pieza de mano», seleccionando potencia y tiempos,
cumpliendo la normativa de prevencion de riesgos laborales y
proteccidén medioambiental, para ajustar los pardmetros a las
caracteristicas del metal y el tipo de engastado.

CE4.3 Sujetar las piedras con granos, garras, boquillas, carriles o
calibrados cumpliendo la normativa de prevencién de riesgos
laborales (EPIs) y proteccion medioambiental.

Sujetar piedras engastandolas con granos, clavando el buril y
sacando una parte del metal que sujete a la piedra, igualando
cada grano al resto del conjunto en cantidad, limpieza y
uniformidad, rematando con cortes de brillo y ruleteado
Sujetar piedras engastandolas con garras, repasando el
cajeado, respetando la altura inicial, cifiendo cada pata a la
piedra, evitando que la zona reparada se diferencie del resto
de la pieza.

Sujetar piedras engastandolas con boquillas, carriles o
calibrados, repasando el cajeado, respetando la altura inicial,
cincelando el metal encima de la piedra, evitando huecos
«ratoneras», recortando el material sobrante mediante cortes
de lustre, repasando con lima y con lija la forma original de la
pieza.

Verificar la calidad del engastado de las piedras preciosas
repuestas comprobando visualmente que el material
gemoldgico no haya sufrido deterioro en el proceso de
engastado, que las gemas no quedan torcidas, hundidas o
altas, respecto al resto de las gemas.

Limpiar la pieza engastada, eliminando residuos de goma laca
y pasta de pulido.

Verificar la estética del engastado comprobando Ila
distribucién nivelacion y tonalidad del material gemoldgico, y
examinar con lupa de 10x la calidad del engastado,
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detectando roturas en el material gemoldgico, reventones del
metal y zonas salientes puntiagudas.

- Realizar el mantenimiento preventivo de utiles, herramientas,
maquinas y aparatos dpticos de engastador:

Realizar el

pulido, abrillantado

manual, bafos electroliticos, limpieza
y secado, de los elementos y piezas

de joyeria
adaptacion
sustitucion),

reparadas (elaboracién
modificacion o
asegurando la calidad y

viabilidad cumpliendo la normativa
de prevencion de riesgos laborales y
proteccion medioambiental.

XX/XX/XXXX = XX/ XX/ XXXX

Instalacion
donde se

industrial
realice el

madulo de practicas

CE5.1 Pulir y dar brillo a una pieza de joyeria teniendo en cuenta
la forma de la pieza y el metal precioso cumpliendo con la
normativa de riesgos laborales (EPIs) y proteccién
medioambiental.

CE5.2 Aplicar bafios electroliticos en la reparacion (elaboracion,

adaptacidn, modificacidn o sustitucion) en elementos de joyeria:

- Controlar los pardmetros para su funcionamiento.

- Sumergir los elementos de joyeria, controlando el proceso
segln recomendaciones del fabricante.

- Realizar las operaciones de electrolisis, cumpliendo la
normativa de prevencion de riesgos laborales y protecciéon
medioambientales.

- Realizar la proteccion mediante barnices separadores en
algunas zonas para que no sean afectadas por el bafio.

- Realizar la limpieza, seleccionando los equipos y utiles.

- Comprobar la calidad del elemento de joyeria.

ESTRATEGIAS METODOLOGICAS

Utilizacién de una metodologia activa y a la vez interdisciplinar logrando asi que el alumnado acceda a los conocimientos mediante la experiencia personal,
siendo los alumnos los protagonistas de los procesos de aprendizaje vinculando los contenidos de los diferentes mddulos formativos cursados con diversos
enfoques y colaborando en proyectos puntuales.

SEGUIMIENTO Y EVALUACION DEL ALUMNADO?

El seguimiento y la evaluacidn de los alumnos se realizaran conjuntamente por el tutor del centro y el tutor designado por la empresa. Para el seguimiento de
las practicas ambos tutores estaran en permanente contacto, y controlaran la asistencia de los alumnos mediante un listado de asistencia. La actividad
desarrollada se valorard mediante el cuestionario que se hace llegar desde la Escuela de Joyeria de Cérdoba y que es cumplimentado por el tutor de la

empresa.

324



Guia de aprendizaje y evaluacion del certificado de profesionalidad de Elaboracion de articulos de plateria

ANEXO DEL CERTIFICADO

Se incluira el Real Decreto del certificado correspondiente
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